










































































Risikoanalyse søknad om endring av tillatelsene
Virksomhet: Attvin AS

Område/avgrensning: Tillatelse: deponi, ordinært og farlig avfall, metallsorteringsanlegg

Dato: 29.09.2025

Bakgrunn/formål: Forebygge at uønskede hendelser knyttet til aktiviter ved Bingsa avfallsanlegg

Metode: Risikovurdering basert på Avonovas kvalitetssystem og kriterier fra en av COWI sine miljørisikoanalyser

Kriterier: Se akseptkriteriene konsekvens x sannsynlighet.

Tidsperiode: +/- 2 år

Forutsetninger: Det er tatt hensyn til effekten av eksisterende risikoreduserende tiltak.

Deltakere: Natalie Østrem (miljørådgiver), Daniel Flåte Dahl (arbeidsleder deponi), Kjell Arne Olsen (driftsleder
gjenvinning), Richard Flåte (avdelingsleder miljøstasjoner)

Beskrivelse av virksomhet, arbeidsplass og arbeidsprosesser som er omfattet av denne risikovurderingen:

Fra 1. januar 2022 har kommunene i Ålesund-regionen samlet sine lovpålagte oppgaver i Attvin-konsernet. Konsernet består av et
morselskap; Attvin AS, og to datterselskap; Attvin Produksjon AS, som har ansvaret for husholdsavfall og slam samt avfall fra
kommuale virksomheter, og Attvin Næring AS, som er et kommersielt avfallsselskap. Attvin AS er et selskap med aktivitet knyttet til ni
forretningsområder: innsamling av avfall, innsamling og behandling av slam fra separate avløpsanlegg, drift av miljøstasjoner, mottak
og sortering av farlig avfall, mottak og sortering av papir- og plastavfall, mottak og behandling av hageavfall, avfallsortering,
metallfabrikk (prossesering av metall og sending videre til materialgjenvinning) og deponi.

Denne risikovurderingen omfatter aktiviteter knyttet til endringer i tillatelse for drift av deponi og endring i tillatelse for mottak,
mellomlagring og omlasting av ordinært og farlig avfall, og drift av metallsorteringsanlegg.







Arbeidsprosess
Arbeidsprosess startet ved å etablere en arbeidsgruppe på følgende personer: Kjetil Larsen Hagen (avdelingsleder
foretningsutvikling, kvalitet og bærekraft), Natalie Østrem (miljørådgiver), Kjell Arne Olsen (driftsjef gjenvinning)
og Daniel Flaate Dahl (arbeidsleder deponi).

Natalie Østrem har forberedt miljørisikoanalysen, og det er gjennomført totalt tre møter hvor alle sammen har
vært med på å kartlegg, diskutere og risikovurdere aktivitetene i miljørisikoanalysen.



Kriterier for vurdering av konsekvens og sannsynlighet

Tabell 1 Konsekvensvurderinger som ligger til grunn for analysen
1 Ufarlig Ingen miljøskader, utslipp lavere enn utslippskrav til luft, grunn og vann

Ingen luktulemper
Ingen støyulemper
Ingen støvulemper
Ingen tilgrising av området

2 Farlig Mindre miljøskade, utslipp til luft, grunn og/eller vann er begrenset og som ikke forårsaker skade på flora eller fauna
Litt lukt, enkelte klager
Litt støy, enkelte klager, nivå under eller nær grenseverdi
Litt støv, enkelte klager

3 Kritisk Miljøskade: utslipp til vann eller luft over akseptabelt nivå
Luktplager over flere dager med påfølgende klager
Støyplager over flere dager med påfølgende klager, over grenseverdier

Tilgrising over større områder

4 Meget kritisk Større miljøskade: utslipp til luft, grunn og/eller vann over akseptabelt nivå
Store luktplager i mer enn en uke, eller over kortere tid med hyppige intervaller med klager fra mange

Store støvplager i mer enn en uke, e
Tilgrising over stort område

5 Katastrofalt Alvorlig miljøskade: utslipp til luft, grunn og/eller vann som kan forårsake varige skader på flora eller fauna

Alvorlige luktplager i mer enn en må
Alvorlige støyplager mer enn
Alvorlige støvplager i mer e
Alvorlig tilgrising over sto

Tabell 2: Sannsynlighetsvurderingene som ligger til grunn for analysen tallangivelse

1 Lite sannsynlig 1 gang per 10 år eller oftere
2 Mindre sannsynlig 1 gang per 2 år eller oftere
3 Sannynlig 1 gang per år eller oftere
4 Meget sannsynlig 10 ganger per år eller oftere
5 Svært sannsynlig 20 ganger per år eller oftere

Akseptkriterier

10-25 Høy risiko Høy risiko. Ikke akseptabelt, tiltak må gjennomføres i løpet av kort tid.

6-9 Middels risiko Middels risiko. Ikke til hinder for å utføre aktiviteten, men tiltak skal vurderes. Tidfestet og prioritert handlingsplan utarbeides.

1-5 Lav risiko Lav risiko. Aksepteres uten videre. Tiltak kan vurderes ut fra kost-/nyttebetraktninger.
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1 Introduksjon

Denne prosedyren beskriver krav og rutiner for mottak, kontroll og behandling av
betong som skal til gjenvinning. Målet er å sikre at betongen oppfyller gjeldende 
regelverk, håndteres miljømessig forsvarlig og brukes til godkjente formål.

2 Omfang og begrensinger

Prosedyren gjelder for all betong som leveres til gjenvinning fra anleggs- og 
riveprosjekter.
Begrensninger:

 Betong som er sammensatt med andre materialer eller består av sprøytebetong
kan ikke gjenvinnes.

 Betong med PCB-holdige materialer må renses før gjenvinning.
 Mengdene som mottas skal til enhver tid være innenfor tillatelsen.

3  Ansvar og opplæring

 Driftssjef gjenvinning har ansvar for implementering av prosedyren og 
opplæring av ansatte.

 Ansatte skal utføre mottakskontroll og sikre at dokumentasjon er på plass.
 Aktører som leverer betong skal ha miljøteknisk kompetanse og utføre 
kartlegging før rivning.

4. Materialer og utstyr

 Hjullaster og skuffer for håndtering
 Vekt for kontroll av mengder
 Fast dekke for lagring og knusing
 Personlig verneutstyr (hjelm, hansker, vernesko)

5. Gjennomføring

Krav til dokumentasjon

 All betong skal ha godkjente analyserapporter og/eller miljøkartleggingsrapport.
 Dokumentasjon skal lagres og kobles til hvert lass.
 Leveranser uten gyldig dokumentasjon skal enten avvises eller leveres som 
forurenset betong uten armering.

Krav til kvalitet
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 Betongen skal tilfredsstille kravene i kapittel 14a i avfallsforskriften.
 PCB-holdige materialer (malingslag, fuger, avrettingsmasser, murpuss,
tilstøtende betong eller tegl med PCB ≥ 50 mg/kg) skal fjernes og destrueres.

 Avfall som fjernes fra betongen skal leveres separat til godkjent mottak.

Håndtering og lagring

 Knusing og lagring skal foregå på fast dekke.
 Betong til gjenvinning skal være uten armering, med mindre tillatelsen sier noe 
annet.

 Alle leveranser skal være avtalt og godkjent på forhånd.

Bruksområder

 Gjenvunnet betong kan brukes til:
o Veibygging og parkeringsplasser
o Støyvoller
o Igjenfylling etter graving

Tillatelser

 Dersom betongen ikke oppfyller kravene i §14a-4 og §14a-5, må
forurensningsmyndigheten gi tillatelse etter forurensningsloven §11.

6. Vedlikehold

 Utstyr som brukes til knusing og håndtering skal vedlikeholdes og rengjøres 
jevnlig.

 Kontroll av fast dekke for å unngå forurensning.

7. HMS

 Bruk alltid verneutstyr ved håndtering av betong.
 Vær oppmerksom på støv og tunge løft.
 PCB-holdige materialer skal håndteres med ekstra forsiktighet og leveres til 
godkjent mottak.

8. Litteratur

 Avfallsforskriften kapittel 14a
 Forurensningsloven §11
 HMS-håndbok for anlegget

9. Avvik 

Alle avvik skal rapporteres til skiftleder. Eksempler:
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 Manglende dokumentasjon
 Betong med PCB som ikke er renset
 Overskridelse av mengder i tillatelsen
 Brudd på HMS-regler
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1 Introduksjon

Denne prosedyren beskriver hvordan ulike typer masser skal håndteres og kjøres 
gjennom metallfabrikken til Attvin AS. Målet er å sikre trygg, effektiv og miljømessig
forsvarlig behandling av massene, med fokus på optimal separering, støvkontroll og 
HMS.

2 Omfang og begrensinger

Prosedyren gjelder for alle ansatte som deltar i mottak, behandling og sortering av
masser i metallfabrikken. Den omfatter blant annet blåsesand, skytebanemasser og 
aske.
Begrensninger:

 Det kan ikke kjøres store betongbiter eller masser med store 
metallgjenstander.

 Blåsesand skal kun kjøres på vindstille og tørre dager.
 Skytebanemasser krever store volum og har lav metallverdi, men høy verdi i
gjenbruk og redusert deponering.

3  Ansvar og opplæring

 Driftsleder har ansvar for planlegging og godkjenning av massetyper som skal
kjøres.

 Operatører skal ha opplæring i:
o Fabrikkens funksjon og prosessflyt
o HMS-regler, inkludert bruk av friskluftmasker og magnetsoner
o Rengjøring og nullstilling mellom fraksjoner

 Ved kjøring skal 3 personer være til stede:
o 1 på hjullaster
o 2 som følger opp fabrikken (håndsortering og rengjøring)

4. Materialer og utstyr

 Hjullaster
 Friskluftmasker med støvfilter
 Vernehjelm
 Kommunikasjonsutstyr
 Rengjøringsutstyr
 Skilt og varslinger for magnetsoner (fare for pacemaker)

5. Gjennomføring
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Før kjøring:

1. Vurder værforhold – blåsesand kjøres kun ved opphold og lite vind.
2. Sjekk massene – ingen store betongbiter eller metallgjenstander.
3. Planlegg bemanning – 3 personer må være til stede.
4. Nullstill og rengjør fabrikken – fjern rester fra tidligere fraksjon for å hindre 
krysskontaminering.

Under kjøring:

1. Innlasting:
o Massene legges i tørkehallen og tørkes i 4–5 uker.
o Deretter kjøres til innmatingsbunker.
o Metall og avfall over 200 mm sorteres ut.

2. Magnetisk separering:
o Steg 1: Stor magnet
o Steg 2: Liten magnet
o Steg 3: Magnetisk metall tas ut før Imrobeltet

3. Størrelsesseparering:
o Over 50 mm → container (slagklumper, rustfritt, kobber, messing,
aluminium)

o Under 50 mm → videre til separator
4. Virvelstrømsseparering:

o Over 15 mm → Steinhartbelte → tungmetaller
o Resterende → knuser → tilbake til første transportbånd
o Under 15 mm → 2 Imrobelter → finere tungmetaller

5. Støvkontroll:
o Ved tørr aske: vurder tilførsel av våtere aske for å redusere støving.
o Bruk friskluftmasker – maskene må filtrere støv.
o Porter holdes lukket under kjøring der det er mulig, for å hindre fugler
og støvspredning.

6. Vedlikehold

 Rengjør fabrikken mellom hver fraksjon.
 Kontroller og vedlikehold friskluftmasker og verneutstyr.
 Sjekk magnetutstyr og transportbånd regelmessig.
 Dokumenter prøvekjøringer og justeringer av blandingsforhold.

7. HMS

 Påbudt vernehjelm og friskluftmaske under drift.
 Magnetsoner er merket – personer med pacemaker må holde seg unna.
 Vær oppmerksom på støv og bruk riktig verneutstyr.
 Ved uhell eller avvik – kontakt driftsleder umiddelbart.
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8. Litteratur

 HMS-håndbok for metallfabrikken
 Internkontrollforskriften
 Teknisk dokumentasjon for magnet- og separatorutstyr
 Attvin AS – prosessbeskrivelse for metallfabrikk

9. Avvik 

Alle avvik skal rapporteres til driftsleder. Eksempler:

 Feil massetyper (store betongbiter/metall)
 Krysskontaminering mellom fraksjoner
 Brudd på HMS-regler
 Manglende bemanning under kjøring
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1 Introduksjon

Denne prosedyren er laget for driftspersonell på avfallssorteringen og øvrig personell
som brukes for samkverning av trykkimpregnert trevirke og brennbart 
avfall/grovavfall.

2 Omfang og begrensinger

Denne prosedyren skal sikre at rutiner, tillatelser og forskrifter blir fulgt. Den skal 
forebygge utslipp til luft og grunn og sikre at nødvendig verneutstyr blir brukt og
vedlikehold blir gjennomført. Den skal også forebygge usikkerhet angående 
samkverning av trykkimpregnert trevirke og brennbart avfall/grovavfall.
Trykkimpregnert avfall skal IKKE blir samkvernet og emballert i balletert
avfall under revisjon hos TKV. Trykkimpregnert trevirke som mottas under
revisjon hos TKV må lagres inne i sorteringshallen, evt. kvernes for seg selv, 
og evt. sendes til alternativ nedstrøm.

3  Ansvar og opplæring

Driftssjef Gjenvinning har ansvar for at prosedyren blir gjennomgått, fulgt og revidert.
Arbeidstakere har ansvar for å gjøre seg kjent med prosedyren og sørge for at den 
blir fulgt.

4. Materialer og utstyr

Avfallskvern og sorteringsmaskin.

5. Gjennomføring

LAGRING: Ukvernet trykkimpregnert trevirke skal ligge under tak og på tett 
betongplate og skal ikke tilføres vann før knusing, dette hindrer da utlekking av
miljøgiftene før kverning. Avfallet skal ikke lagres nærmere hallåpningen en 1 meter
BEHANDLING: Ved samkverning inne i hall og lasting direkte opp i kontainere vil 
utlekking til grunn skje i liten grad, da man soper opp eventuelt finstøv som legger
seg rundt kvernen og legger dette opp i transportkontainerne som går direkte til TVK, 
dersom det oppstår merkbart støv fra kvernen under kverningen så tilsetter man litt 
vann for å binde støvet fast i de grovere bitene som går opp i kontaineren. Mengden 
vann skal tilpasses slik at ikke massen blir så våt at vannet renner ut av
massen slik at man da får en utvasking av finstoffet. Man får da en risiko for
utlekking. Ved kverning av ren fraksjon trykkimpregnert trevirke snues kverna inn 
mot hallen og
det kvernes mot innerste hjørnet i hallen, ferdigkvernet impregnert trevirke ligger da
under tak og langt fra hallåpningen, støvrisikoen her oppstår ved lasting av bil, da
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benyttes høy-tipp skuffe på hjullaster, vogntoget lastes i hallåpning og eventuelt søl
skal skyves inn i hallen igjen umiddelbart etter lasting,
Støv som legger seg under kvernen havner på tett betongdekke og skal sopes opp
inne i hallen og lastes opp i kontainer som går til forbrenning.
Maskinførere som kverner inne i hallen sitter i maskiner med filter og overtrykk, disse 
vil da ikke bli utsatt for eventuelt støv som kan oppstå lokalt inne i hallen. Det skal
ikke befinne seg personell i hallen som ikke benytter filtermasker utenfor maskinene,
personell som sitter i maskiner skal ha vinduer og dører lukket.
Kverning av impregnert trevirke skal IKKE pågå de dagene det er sterk vind som kan 
generere sug ut av hallen, ved å holde mengdene nede så har man god kapasitet til å
håndtere lagring de dagene det ikke er mulig å kverne på grunn av vind. Åpningen er
østvendt og er da ikke så vindutsatt.
Når kverning pågår vil man med jevne mellomrom verifisere at maskinførere ikke 
påføres støv inne i maskinen ved hjelp av analyser, vi er i besittelse av personlige 
luftmålere og det vil bli tatt eksponerings analyser av de enkelte arbeidsoppgavene i 
hallen. Filter skal kobles på en sugeslange som skal sitte på maskinførers kropp ved
skulder/hodet (maks 30 cm fra nese/munn). Enheten som slangen sitter i og styrer
sug festes i beltet/bukse.
Stegvis gjennomføring:
1. Ved oppstart av kverning av ren fraksjon trykkimpregnert trevirke skal
værforholdene vurderes, er vindforholdene slik at det dannes sug ut av hallen 
skal ikke kverning gjennomføres.
2. Dersom kverning kan gjennomføres og det skal samkvernes skal det kvernes 
direkte opp i kasser til forbrenning, det skal kvernes som ren fraksjon skal det 
kvernes inn mot innerste hjørnet i hallen,
3. Dersom det oppstår antydning til støv under kverningen skal det tilsettes vann,
denne mengden skal tilpasses slik at støvet bindes, men ikke slik at massen blir
så våt at den får avrenning.
4. Dersom det oppstår driftsstanser i kvern eller maskin skal maskinene rengjøres 
før de flyttes ut av hallen
5. Luftfilter på maskinene skal ikke blåses rene utenfor hallen, det må påregnes
hyppiger bytting av filtere for å sikre ett godt førermiljø for maskinførere
6. Det skal ikke oppholde seg personell i hallområdet under kverning, på denne 
måten sikrer man at ikke personell blir påført utilsiktet eksponering 7. Det skal føres 
en daglig logg-oversikt over mengden trykkimpregnert trevirke 
som har blitt kvernet og sendt videre.

6. Vedlikehold

Kvernen skal rengjøres fast. Kvernen må opp på rampen for å rengjøre kvernen på 
undersiden. Rampen er plassert på utsiden av sorteringshallen.
Sorteringsmaskin som mater kvern, er utstyrt med filter. Filter må byttes ved jevne 
mellomrom.
Daglig vedlikehold av maskinelt utstyr.
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7. HMS

Ved kverning av impregnert trevirke vil det være fare for støv og utlekking av
miljøgifter mot grunnen. Utlekking av miljøgifter fra trykkimpregnert trevirke er i 
hovedsak tungmetaller som kobber, krom og arsen. Kreosotbehandlet trevirke er
innsatt med tjære, flere av virkestoffene i kreosot er kreftfremkallende og
arvestoffskadelige, flere av stoffene i impregnert og trykkimpregnert trevirke er
vannløslig og 
skadelig for vannlevende organismer. Støv fra trykkimpregnert trevirke er skadelig 
ved innånding.

8. Litteratur

Tillatelse til mottak, mellomlagring og behandling av ordinært avfall og farlig avfall:
https://www.norskeutslipp.no/no/Listesider/Virksomheter-
medutslippstillatelse/?s=1000&SectorID=90&f=15&k=1508

Avfallsforskriften kapittel 11: https://lovdata.no/dokument/SF/forskrift/2004-06-01-
930/KAPITTEL_12#KAPITTEL_12

Lov om arbeidsmiljø, arbeidstid og stillingsvern mv. (arbeidsmiljøloven):
https://lovdata.no/dokument/NL/lov/2005-06-17-62

9. Avvik 

Hendelser som medfører avvik kan for eksempel være:
For lang tid mellom skifting av filter i sorteringsmaskin
Lagring av trykkimpregnert trevirke utenfor sorteringshall
Tilføring av for mye vann for å binde støv som skaper utlekking til vann

Kverning av ren fraksjon trykkimpregnert trevirke eller samkverning av
trykkimpregnert trevirke med personell til stede i nærheten 
For lang tid mellom støvanalyser inne i sorteringsmaskin som mater kvern





































































| Dagens garanti Ny garanti Endring



Beregning av finansiell sikkerhet





Beregning av finansiell sikkerhet Har egen tilatelse















Fra forkrift omgjenvinning og behandling av avfall ( avfallsforskriften)



Her er stasjonene som har tilatelse

https://www.norskeutslipp.no/no/Listesider/Virksomheter-med-utslippstillatelse/?s=1000&SectorID=90&f=15&t=Farlig+avfall+-+mottak+og+mellomlagring

Bingsa

Kjølen https://www.norskeutslipp.no/no/Listesider/Virksomheter-med-utslippstillatelse/?s=1000&SectorID=90&f=15&t=Farlig+avfall+-+mottak+og+mellomlagring

Nøsa 50 tonn med farlig avfall, NB! Det gjaldt mottak som ble drevet av den enkelte kommune eller et IKS

Avfall foresrkifta: https://lovdata.no/dokument/SF/forskrift/2004-06-01-930/KAPITTEL_12#%C2%A711-7

Gjøsundneset

Gøsundneset

https://www.norskeutslipp.no/no/Listesider/Virksomheter-med-utslippstillatelse/?s=1000&SectorID=90&f=15&t=Farlig+avfall+-+mottak+og+mellomlagring

Øveråslia





Deklarasjonnr. Avfallskode Avfall Mengde Kundekort Opprinnelse Avfallsprodusent Mottak Antall kolli på lager Inn på lager Deklarasjon opprettet Ut av lager
901598000 7011 Spillolje, refusjonsberettiget 800 1 Husholdning Attvin, Kjølen Miljøstasjon Attvin AS - ordinært og farlig avfall i Bingsa 0 21.08.2023 01.03.2024 21.05.2024






