TINE Meieriet Jeeren

VEDLEGG 1:
UTFYLLENDE OPPLYSNINGER TIL SGKNAD OM ENDRING AV UTSLIPPSTILLATELSE

Vedlegg 1

1. TILLEGGSKOMMENTARER TIL OPPLYSNINGER OM SGKERBEDRIFT

Sgknaden gjelder endring av TINE SA TINE Meieriet Jeeren (heretter kalt TMJ) sin gjeldende
tillatelse til virksomhet etter forurensningsloven av 03.05.2011. Tillatelsen omfatter
produksjon av meieriprodukter og bruk av energi.

Det sgkes om endringer i

produksjonsramme pga. gkt produksjon
utslippskrav for prosessavigpsvann
energikilder / energiforbruk

Punktene under refererer til samsvarende punkt i standardskjemaet «Sgknad om
utslippstillatelse» signert 11.11.2019.

TMJ gnsker i tillegg & samle sine tilneermet rene vannfaser i egen avlgpsledning og koble
denne til utlgpsledningen fra IVAR sitt renseanlegg og sgker derfor om tillatelse til dette
samtidig. Sgknaden er naermere beskrevet i Vedlegg 5.

1.6

Tilleggskommentarer til punkt 1.6 i sgknad om utslippstillatelse

Datoer for start av ulike endringer. Plan for kommende forbedringstiltak

TMJ har laget en framdriftsplan for nye forbedringstiltak som vil pavirke bade
utslippsmengder / sammensetning av avlgpsvannet, avfallsmengder og energiforhold over
tid. Se tabell 1.6.

Tabell 1.6 Framdriftsplan for TMJs planlagte forbedringstiltak

leveres som fijernvarme til Miljggartneriet og Jeeren
Fjernvarme. Det er lett & fa tilstopping i
varmeveksleren der kjglingen skjer. Dette lgses med
manuell rengjgring som sikrer en god oppetid og
effektiv varmeovergang i veksleren. TMJ jobber videre
med filter og ser pa mulighet for mer maskinell
utskylling/vask av varmeveksleren for & sikre god
effekt. PAGAR

Pavirker
Post  [Planlagt Energi| CO; |Vann-| KOF | Temp | pH
nr. tids- TMJ-aktivitet / prosjekt / status forbrukfavlgps-|avlgps |avlgps
punkt vann | vann | vann
1 Aug. NIRAS Danmark gjorde sommeren 2019 en X X X X X X
2019 giennomgang av «Produksjon- og avlgpssituasjonen»
ved TMJ, som inkluderte analyse av produksjons-
prosesser, avlgpssituasjon, vannbalanse og forslag til
utslippsreduserende tiltak. Noen av de foreslatte
tiltakene er under planlegging. UTF@RT
2 Aug. Innfgrt energiregnskap og manedlig rapportering til X
2019 Fylkesmannen. INNF@RT
3 2019/20| Optimalisering av kjgling av avlgpet der varmen X X
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Forts. Tabell 1.6 Framdriftsplan for TMJs planlagte forbedringstiltak

Vedlegg 1

Post
nr.

Planlagt
tids-
punkt

TMJ-aktivitet / prosjekt / status

Pavirker

Energi

CO;

Vann-
forbruk

KOF
avlgps-|
vann

Temp
avlgps
vann

pH
avlgps
vann

2019

Optimalisert steriliseringssteg p& CIP-stasjonene hvor
flere av vaskene oppnar sterilisering allerede i lutfasen
og har derfor bare behov for 10 sekunders utskyll med
hettvann. Gjelder i fgrste omgang CIP pa «uren side».
@vrige tiltak vurderes opp mot risiko for sikkerhet pa
hygiene/mattrygghet. UTFZRT

X

Okt./
nov.
2019

«CIP-optimaliseringsprosjekt» gjennomfares i
samarbeid sentralt CIP-team og kjemikalieleverandgr
med fokus pa avlgp, energiforbruk, tidsforbruk,
kjemikalieforbruk og svinn. Prioriterte omrader er CIP
av inndamper MVR/TVR som gir stort pH-utslag pa
utslipp og CIP av smgroljelinje som har mye fett.
SLUTTOPTIMALISERING PAGAR

Sep.
2019

Oppstart forbedringsprosjekt «Rene fasers». TMJ far
installert maleutstyr for overvaking av ren vannfase
mhp. Ilgpende pH, temperatur, flow og ledningsevne. |
tillegg monteres prgvetaker som kan analysere for
KOF o.l. Ca. 550 m3/dggn tilneermet rene
avlgpsvannfaser (dvs vann fra RO-anlegg) samles pa
tank og doseres inn i avigpet etter
utjevningsbassenget. P4 denne maten vil
avlgpsvolumet i utjevningsbassenget reduseres med
anslagsvis 550 m3/dagn. Vil ha innvirkning pa pH,
temp og utjevning. Ombygging ferdigstilt i okt.19. Har
ogsa innvirkning pa utslippsmengde hvis RO-vannet
sammen med kjalevannet i framtiden kan ga utenom
IVARSs renseanlegg, evt. gjenbrukes til andre formal.
Jir. Vedlegg 5. PAGAR

Nov.
2019

TMJ analyserer fordrgynings-/utjevningseffekt basert
pa resultat fra «Rene faser» og rapporterer til FM
november 19. UTF@GRT

Nov.
2019

Inngatt avtale med Norsk Energi om implementering
av energiledelse iht. ISO-50001-2018, sannsynligvis
etterfulgt av sertifisering. Energieffektiviserings-
direktivet EED, som blir gjort gjeldende i Norge fra
2020 for starre foretak som TMJ, setter krav om
energirevisjon/energikartlegging hvert 4. ar. Dette er
allerede en del av ISO-50001 Oppstart uke 46-2019
og ca. 40 uker fremover. PAGAR

Uke 1
2020
opp-
start

Investeringsbelgp 2,75 MNOK. Redusere forbruk
lut/syre ved pH-utjevning: Oppsamling og gjenbruk av
vaskefaser ved CIP-7 brukssyreanlegget, som i dag
gar direkte til avlgp. Disse vil ledes inn pa CIP-4 og er
med p& & redusere pH-svingninger. Krever omfattende
ombygging. PAGAENDE PROSJEKT

10

1. halvar
2020

@kt gjenbruk av grensefaser for & redusere
svinn/avlgp. Starter med ombygging for oppsamling og
gjenbruk av mer grensefaser fett. | SLUTTFASEN
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Forts.Tabell 1.6 Framdriftsplan for TMJs planlagte forbedringstiltak

Vedlegg 1

Pavirker
Post [Planlagt Energii CO, |Vann-| KOF | Temp | pH
nr. tids- TMJ-aktivitet / prosjekt / status forbruklavlgps-{avlgps [avligps
punkt vann vann | vann
11 ([Trinn 1, | TMJ vil fa kartlagt potensialet for & benytte andre X X
2020/21| energikilder for & kunne redusere naturgassbehovet og
dermed redusere CO2-utslippet.
Trinn 1: Biobrenselanlegg med mal om & redusere
bruk av gasskjel/naturgass. TMJ arbeider med et
beslutningsgrunnlag. Sgknad om offentlig statte er til
behandling hos Enova. PAGAR
12 Trinn 2, | Trinn 2. Forvarming av luft til tarkene vil ogsa redusere | X X
2021 CO2-utslippet. | 2020 vil TMJ f& kartlagt potensialet for
a benytte andre energikilder for & kunne redusere
naturgassbehovet til dagens luftforvarmere. Et
alternativ som skal utredes er d installere en
varmepumpe som bl.a. skal ha restenergi fra avigp og
sparevann som hovedkilde. Potensialet her vil ligge i
omradet 5-8 Gwh med dagens produksjon. PA
PLANSTADIET
13 Trinn 3, | Trinn 3. Ytterligere bruk av varmepumper. X X
Sgnere- Temperaturkurver fra 2018 og 2019 viser at der er
Pa plan-| ytterligere potensiale for uthenting av varme fra
stadiet | 5ylgpet, men utfordringen er & f& energien opp til et
niva der TMJ kan f& benyttet den til egen produksjon
eller til salg. PA PLANSTADIET
14 Senere. | Lage eget oppsamlingssystem (100 m? tank) for faser X X
P& plan-| som har stor pavirkning p& avigpet. Lede fasene inn i
stadiet | tanken hvor de blandes, pH-utjevnes og nedkjgles far
de slippes til avlgp. Vanskelig & si noe om omfang og
implementering. PA PLANSTADIET.
15 Hosten | Gjennomga/fylle ut BAT-sjekkliste for TMJ, utarbeide X X X X X X
2020 implementeringsplan i hht. varsel fra Fylkesmannen.
PAGAR.

1.8  Tilleggskommentarer til punkt 1.8 i sgknad om utslippstillatelse

Antall ansatte

Siden tillatelsen ble innvilget i 2011 har arbeidsstokken til TMJ gkt fra 130 fast ansatte til i
dag 150 fast ansatte. Disse utgjar ca. 150 arsverk innen «produksjon». Det forventes 5
arsverk mindre etter utfasing av eksport pa nyaret 2021.

| tilegg kommer innleide og TINE-ansatte innen «tanktransport», «transportteknisk» og
«melkekvalitet» som er lokalisert pA TMJ, men som organisasjonsmessig tilhgrer andre
omrader i TINE. Dette er ansatte pa andre omrader som ikke er telt med fgr, og det kan ogsa
bli gkning av andre ansatte som i dag sitter pa andre TINE-lokasjoner.

1.9 Tilleggskommentarer til punkt 1.9 i sgknad om utslippstillatelse:

Driftstid

TMJ ble i utgangspunktet (2011) planlagt med drift 6 dager/uke for store deler av aret og noe
mindre i lavperiode om hgsten. Grunnet gkt salg av hvitost i TINE og tilsvarende gkning i
melkemengde, ble gkt kapasitetsbehov dekket ved utvidet drift med 7 dager/uke i store deler
av aret, noe mindre i lavperioder. Driftstid i 2018 var derfor drift 7 dager/uke i 1.halvar, lavere
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pa ettersommer/hgst inkl. planlagt vedlikehold-stopp i sept./okt. og deretter gkning mot drift 7
dager/uke pa slutten av aret. TMJ regner med at dette kapasitetsbehovet vil vedvare.

3. TILLEGGSKOMMENTARER TIL PRODUKSJONSFORHOLD
3.1 Tilleggskommentarer til punkt 3.1 i sgknad om utslippstillatelse

@kt produksjon og sgknad om utvidet produksjonsramme

Det sgkes om utvidet produksjonsramme basert pa tall fra 2018, som var et “rekordar” for
TMJ med hensyn pa mottatt melkemengde og produksjonsvolumer, dvs. starste volumer sa
lenge anlegget har veert i drift. TMJ ser ikke for seg at ravarevolum eller produksjonsmengde
vil overstige tallene for 2018 de naermeste arene og mener 2018-tallene kan legges til grunn
for sgknad om endret konsesjon.

Tabellen under viser mottak av rastoff, produksjonsrammen og hvilke produkter som inngikK i
produksjonene i aret 2011, da TMJ fikk sin farste utslippstillatelse, og i aret 2018, som
sgknad om endring av produksjonsrammer baserer seg pa.

Tabell 3.1 Rastoff, produkter og produksjonsramme i 2011 og i dag

Mottak av rastoff Mill. liter / ar Produkter Produksjonsramme

Melk (2011) 200 Ost, smar, flate, prim,
mysepulver, forpulver 40 000 tonn

Myse (2011) 15 Myseproteinpulver, produkter (2011)
melkesukkerpulver

Melk (2018) 221,6 Flagte, smar, margarin,

Mysekonsentrat (ca. 18 26,0 fettprodukter, prim, 2020: Sgker om

% TS) (2018) hvitost, pulver. Totalt 50 000 tonn

Flgte (flate og myseflagte 4,1 49 764 tonn (2018) produkter

fra andre anlegg) (2018)

3.2  Tilleggskommentarer til punkt 3.2 i sgknad om utslippstillatelse:

Produksjonsbeskrivelse
TMJ produserer ost, smgr, smgrolje, margarin, flgte, prim, mysepulver WPC,
mysepermeatpulver og forprodukt. Produksjonsvolumet gar fram av pkt. 3.1 i sgknaden.

Det produseres i tillegg energi for eget bruk og som leveranser til nabovirksomheter.
TMJ er det stgrste og et av de nyeste av TINE sine meierier i Norge. TMJ har en

reguleringsfunksjon for de gvrige meieriene i omradet ved at de mottar melken som er i
overskudd, iseer rundt helger og helligdager.
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TINE Meieriet Jaeren

Ysteri Modningslager
/pakkeri
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Figur 3.2 Meieriets prosessanlegg

Meieriets prosessanlegg har 3 hovedproduksjonsretninger: Melk/ost, Fett/prim og
Myseforedling/pulver.

Meieriets prosessanlegg starter med mottak av kumelk. Melken oppbevares under kjgling i
silotanker inntil den skal leveres til osteproduksjon i ysteriet. | melkebehandlingsanlegget far
osteproduksjonen blir melken fettstandardisert, renset gjennom et mikrofiltreringsanlegg og
pasteurisert, far den ledes til hvitost- eller spesialostproduksjon i ysteriet. De 2
forbehandlingslinjene har hgy kompleksitet, noe som gir en lang blandefase av melk og vann
bade ved oppstart og avslutning av prosessen. Ved oppstart av prosesslinjen samles det opp
ca. 2000 liter i grensemelktanken til gjenbruk som doseres inn i melkestrammen i de farste
produksjonsbatchene. Ut over farste oppsamling sendes ytterligere en mengde med
fortynnet melk til grensemelktanken ved CIP-anleggene i underetasjen.

Den pasteuriserte melken ledes direkte inn i en av sju ostetanker, der osteprosessene
foregar (koagulering, oppvarming og myse-avtapping). Ostekoagel og myse pumpes over i
en av to koagelbuffertanker og herfra videre til Casomatic-tarnene, der den resterende frie
mysen filtreres fra og ostemassen forpresses, formes i blokker, legges i presseformer og
transporteres til etterpressing. Nar etterpressingen er slutt, tammes osteblokken ut av formen
og plasseres i en saltningsreol. Reolen senkes ned i et saltningskar der osten blir avkjglt, og
den opptar ca. 1,2 - 1,5 % salt. Saltlaken behandles med ozon, samtidig som ostestav
separeres fra saltlaken, samles opp i tanker og kjgres bort. Etter endt salting pakkes
osteblokkene i plastfolie, ev. runde osteblokker overflatebehandles. Deretter transporteres
osteblokkene videre til modningslager.

Mysen, som avtappes fra ostetankene og dreneres/separeres i Casomatic tarnene, pumpes
til buffertanker. Videre gar mysen igjennom en forbehandling (rensing og separering) hvor
partikler og fett utskilles, og videre til pasteurisering, der mysen varmebehandles. Den
pasteruiserte mysen separeres pa ny og flate separeres fra, far den ledes til for-
konsentrering til 18% tgrrstoff pd et RO-membrananlegg. | tillegg til myse fra egen
produksjon mottas ogsa mysekonsentrat fra andre TINE meierier; badwhey. Den
oppkonsentrerte mysen fortsetter videre til et UF-membrananlegg, der den separeres i
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myseprotein og mysepermeat. Permeat-fraksjonen konsentreres ytterligere pa et NF-
membrananlegg og ledes til lagringstanker. WPC-konsentrat (=myse/proteinkonsentrat)
ledes ogsa til lagringstanker far de 2 produktene inndampes til ca. 58 - 62 % tarrstoff og
tarkes pa hver sitt tarketarn. Fra de 2 membran-oppkonsentreringene henholdsvis
inndampning, ledes permeat og kondensat videre til utjevningstank og avigp.

Den overskytende flaten fra melkestandardiseringsanlegget, pasteuriseres og sendes til
flatebehandlingstankene, der det ogsa tilferes flate fra andre TINE-meierier. Flgten
temperaturbehandles og kjernes til smgar i en kontinuerlig smgrmaskin. | utkjernings-
prosessen separeres smgrfettet fra kjernemelken. Det ferdige smaret pumpes til en
buffersilo, der det fgres videre ut til pakkelinjene. Kjernemelken ledes til prosesstanker der
den syrnes fagr den gar videre til margarinproduksjon. Overskuddet av kjernemelk ledes til
grensemelktanken sammen med mysefaser som ikke gar til foredling (badwhey) og dette
leveres som flytende for. Fettavdelingen har ogsa et prosessanlegg for framstilling av
smgrolje. Her benyttes flate, smar eller myseflate som prosseseres til smgrolje, som
benyttes i produksjon av prim og margarin, eller selges til industrikunder. Videre er det et
prosessanlegg for framstilling av margarin. Her benyttes smgrolje, proteinkonsentrat fra
kiernemelk samt vegetabilsk olje, som tilsettes andre ingredienser far det gar gjennom en
margarinlinje og ferdig produkt pakkes i begerlinjer.

Fettavdelingen har ytterligere et prosessanlegg for fremstilling av prim, Konsentrert myse,
smgrolje, sukker og andre ingredienser blandes og kokes deretter inn i ei kontinuerlig
primlinje far det tappes pa beger. De emballerte smgar-, prim eller margarinproduktene
palleteres og sendes videre til kjglelageret for distribusjon.

Til hver av disse prosesslinjene er det installert 6 separate CIP-anlegg for & utelukke
krysskontaminering. CIP-anleggene betjener ramelksmottak, silotanker og tankbilrengjaring,
melkeforbehandlingsanlegg, hvitostproduksjonsanlegg. Dessuten separat "Use & loose”-CIP
for kulturfremstillingssystem. Ytterligere CIP for mysebehandling, oppkonsentrering og
tarketarn. Smgrfett og margarin har eget CIP-system. Felles for alle CIP-anlegg er at
restprodukter samles opp i 2 grensemelktanker for pasteurisering. Myseprodukter og
grensemelk samles opp i formyse tanker og kjgres i retur til bonden som for.

3.5 Tilleggskommentarer til punkt 3.5 i sgknad om utslippstillatelse.

Er energisparetiltak med betydning for utslipp eller avfall vurdert?
TMJ vurderer energisparetiltak fortlgpende.

Gjennomfgarte tiltak for energisparing/-gjenvinning er blant annet:

e TMJ erstattet 4 meierier, noe som har gitt en solid innsparing pa energiforbruket

e Samlokalisering av industribygg kan gi en stor miljggevinst dersom det samarbeides
om energikilder. TMJ har lagt opp til & vaere en sentral aktgr i energisammenheng for
bedriftene pa Kviamarka ved & bygge egen energisentral. Her produseres det
varme/damp til eget bruk og spillvarme/kjglevann som leveres til Miljggartneriet AS
og Jeeren fjernvarme

e Energien i rgykgass fra energisentralen blir gjenvunnet fgr gassen sendes videre. Det
samme gjelder energien i ventilasjonsluft

e TMJ har innfgrt manedlig oppfelging av energiregnskap fra august 2019.
Fremdriftsplan for implementering av energiregnskap er vedlagt sgknaden, se
Vedlegg 2. Fremdriftsplanen samkjgres med neste punkt, energiledelse.

e TMJ har i november 2019 startet arbeidet med implementere energiledelse i samsvar
med 1SO-50001-2018. Prosjektplan for implementering av energiledelse er vedlagt
sgknaden, se Vedlegg 3.
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| energiledelsesprogrammet vil TMJ blant annet jobbe aktivt med fokusomrader som
representerer betydelig forbruk av energi (jfr. pkt. 8.2 i gjeldende tillatelse). Hovedstrammene
av energi inn og ut av anlegget overvakes og logges i sanntid. Forbedringsarbeidet innenfor
fokusomradene vil kunne kreve gkt omfang av energilogging og identifisering av
energistrammer. Dette ma avstemmes mot kost-/nytteverdien.

Videre arbeides det med gjennomfaring av ytterligere tiltak for energigjenvinning. TMJ har de
siste arene gkt forbruket av el-kraft og redusert tilsvarende forbruk av naturgass, dvs.
implisitt redusert sitt CO,-utslipp. Det planlegges et nytt biobrenselanlegg pa TMJs eiendom i
regi av Norsk Bioenergi for levering av damp til TMJ i starrelsesorden 42 GWh (se tabell 1.6
Framdriftsplan for TMJs planlagte forbedringstiltak, post 11,12 og 13). Et slikt anlegg vil
redusere gassforbruket med 35 GWh og resterende Elkraft blir 7 GWh. Dersom TMJ far en
beslutning om budsjettbevilgninger i ar, kan biobrenselanlegget komme i drift medio 2021.
Anlegget vil ha en ytelse p4 6 MW.

TMJ har undersgkt om det er konsesjonsplikt for energisentralen slik den drives pr i dag.
Energilovforskriften kap. 5 omhandler fjernvarmeanlegg og ifglge §5-1
(https://lovdata.no/forskrift/1990-12-07-959/85-1) utlgses konsesjonsplikten dersom anlegget
forsyner eksterne forbrukere og har et ytelse pa over 10 MW. Det er NVE som behandler
konsesjonssgknader. Ifglge https://www.nve.no/konsesjonssaker/konsesjonsbehandling-av-
fiernvarme/ gis det bare konsesjon til et fiernvarmeanlegg i ett omrade, men det er fullt mulig
for andre utbyggere a etablere fiernvarmeanlegg under konsesjonspliktig grense innenfor et
konsesjonsomrade. Kommunen kan da bare gi tilknytningsplikt til det konsesjonsbehandlede
fiernvarmeanlegget. TMJs energisentral/fiernvarmeanlegg har en ytelse pa 9 MW og Jeeren
Fjernvarme sitt anlegg har en ytelse pa 3,7 MW. Begge ligger dermed under kravet fra NVE
om a sgke konsesjonsplikt.

Fra anleggets oppstart foreligger det en skriftlig avtale mellom TMJ og Miljggartneriet om at
gartneriet gnsker a knytte seg til fiernvarmeanlegget for & kjgpe, og TMJ gnsker & selge
varmt vann til oppvarming av gartneriet samt COx til bruk i gartneriets fotosyntese. Det varme
vannet skal leveres til gartneriet i en lukket slagyfe, slik at vannet tilbakefgres til TMJ i sin
helhet.

Det finnes en tilsvarende skriftlig avtale mellom TMJ og Jaeren Fjernvarme om salg og kjgp
av varmt vann til oppvarming.

TMJ har tillatelse fra Miljgdirektoratet (datert 31.01.2014) til kvotepliktige utslipp av
klimagassen CO; fra forbrenning av brensler der innfyrt termisk effekt overstiger 20 MW.
Totalt innfart effekt er 27,7 MW fordelt pa 2 x 10 MW naturgassfyrte kjeler, 3 MW gassfyrt
luftoppvarming samt gassdrevet ngdgenerator / kogenanlegg. TMJ er plassert i kategori A og
faller inn under definisjonen av virksomheter med sma utslipp (< 25 000 tonn CO2). TMJ
falger opp egen overvakingsplan.
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3.6 Tilleggskommentarer til punkt 3.6 i sgknad om utslippstillatelse

Miljgmessige vurderinger av produksjonen

(Se ogsa pkt. 4.1.a Rensing av prosessavlgp hos TMJ)

Vedlegg 1

TMJ har mottatt krav fra Fylkesmannen i Rogaland om & gjgre utslippsreduserende tiltak,

siden kravene i gjeldende utslippstillatelse, se tabell 3.6.1, overskrides.

Tabell 3.6.1 Utslippskrav i gjeldende utslippstillatelse

Utslipps- Utslipps- Utslippsgrenser Gjelder
AOTIpRE kilde Langtidsgrense. Korttidsgrense P | Korttidsgrense II fta
Midlingstid: Midlingstid: Midlingsl‘id:
Ar Time Dggn (24 timer)

Avlgpsvann Proscss(_' 400 000 m® 60 m’ 1300 m® Oppstart
Fett Prosess” 80 tonn 200 mg/l 200 mg/l 1712012
Temperatur Prosess” 25 30°C Oppstart
pH Prosess” 6,0<pH <9,0 Oppstart
Org. stoff [BOFs"] | Prosess” 475 tonn 1600 mg/! 1200 mg/l 1/2 2012
Org. stoff [KOF"] | Prosess® 800 tonn 2700 mg/l 2000 mg/! 1/2 2012
Suspendert stoff Prosess” 160 tonn 540 mg/l 400 mg/l 1/2 2012
ABOF_;: Malt oksygenforbruk i mg ved nedbryting av biologisk materiale pr liter prgve, mélt over 5 dggn. BOFs = BOF/1.175.
“KOF: Kjemisk oksygenforbruk i milligram ved kjemisk oksidasjon av karbon, pr liter prove.
(:Mz’\ll i utlgpsarrangement. L)M:'lll i fettutskiller. F’Mﬁll ut av fettutskiller.

En av grunnene til overskridelsen er at meieriet mottar i dag betydelig starre mengder melk
enn planlagt den gang meieriet ble etablert.

Pa grunnlag av dette engasjerte TMJ sommeren 2019 NIRAS Danmark til & g& gjennom
produksjonsanlegget for a finne de starste kildene til prosessutslipp og forurensning, samt
komme med forslag til utslippsreduserende tiltak, se post 1 i tabell 1.6. De satte ogsa fokus
pa gkt gjenbruk av grensefaser og dermed redusere svinn og avlgp. TMJ har gatt gjennom
forslagene til utslippsreduserende tiltak og gjort et utvalg pa hvilke de gnsker a ga videre
med. Disse er en del av tabell 1.6. Tabell 1.6 viser ogsa hvilke prioriteringer TMJ har gjort.

NIRAS foretok en statistisk behandling av utslippsdataene for 2018. Dataene er hentet bade
fra TMJs egen avlgpskontroll og akkrediterte laboratorieanalyser. Tabell 3.6.2 viser at der er
overskridelser for avlgpsstregm, pH, temperatur samt den arlige utslippsmengde av KOF.

Tabell 3.6.2 TMJs utslippsverdier for 2018. Verdier merket med rgdt viser overskridelser

Mengde Flow pH pH pH Temp. Temp. Temp.KOF BOF; BOF,

[m3]  (maks) (min) (maks)(snitt) (min) (maks) (snitt) [mg/I] KOF [ke] [mg/I] [ke]
Average 2.005 1’5‘53/h - 11 8 22 33 27 1.505 2.969 978 1.930
Max 3.346 200 8 14 11 198 44 33 12.235 9.188 /5955 5233
Min 636 46 - 7 5 = 25 23 603 884 392 575
Sum 717955 1.056.943 690.827
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Figur 3.6.1 viser den daglige avlgpsstrem fra TMJ til IVAR sitt renseanlegg pa Grgdaland.
Figuren viser at det skjer en konstant overskridelse av utslippskravet pa 1300 m®/d. Utover
dette er det ogsa en daglig overskridelse pa timekravet pa 60 m3h.

Avlgpstroam m3/d fra TMJ til IVAR renseanlegg

2018 data series

Outlet flow 2018

3000

e MVWWWWW(
1500

o [ [

01.01.2018 01.02.2018 01.03.2018 01.04.2018 01.05.2018 01.06.2018 01.07.2018 01.08.2018 01.09.2018 01.10.2018 01.112018 01.12.2018
Axis Title

m3/d
]
(=]
8

= Outlet =——Regquirement

Figur 3.6.1 Kurven viser at avlgpsstram i 2018 overstiger utslippskravet p& 1300 m3/d fra TMJ til IVARs
renseanlegg. | henhold til Kontrollplan-avigp (vedlegg 4): Avlgpsstrgm registreres og logges online kontinuerlig.
Daglig avlesning

KOF-kravet i utslippstillatelsen er formulert som 800 tonn/ar noe som tilsvarer 2600 kg/d
dersom det brukes 320 dager drift pr ar. TMJ har valgt & bruke 365 dager drift pr ar siden
dette stemmer mer med virkeligheten og anvender derfor et krav pa ca. 2200 kg KOF/d i sin
interne vurdering av utslippsdataene, se figur 3.6.2.

KOF-utslipp fra TMJ til IVARs renseanlegg

2018 data-serie

Utslipp kg KOF/d 2018

KeKOF/d
-
[=3
8

- h.hl.lu.,,,Llhu,u.uuwhm bt LA

01012018 01022018 01.03.2018 01.042018 01.05.2018 01.062018 01.07.2018 01082018 01092018 01.102018 01112018 01.122018
Axis Title

e QUt/EL = Requirement

Observasjon: Null melkespill pd gulv —> KOF —utslipp stammer hovedsaklia fra CIP-operasjon

Figur 3.6.2 Kurven viser at KOF-utslippet i 2018 overstiger TMJs egentolkede utslippskrav pa 2200 kg KOF/d
basert pa 365 dager drift pr ar. | henhold til Kontrollplan-avigp (vedlegg 4): KOF registreres og logges online
kontinuerlig. Daglig degnprgve.
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Figur 3.6.3 viser KOF-utslippet som kvantildiagram. Det viser at meieriet overskrider KOF-
kravet i 65 til 80% av malingene avhengig av fortolkningen av utslippskravet. Dessuten er der
10-15% av dagene signifikant starre utslipp, noe som kan tyde pa utilsiktet tap av produkt/
biprodukt til kloakknettet. Dersom KOF-utslippet p& arsbasis omregnes til melk, vil dette
svare til 4,8 millioner liter til kloakknettet

Statistikk KOF-utslipp
2018 data serie
KOF kvantil (gjennomsnittsverdi for en frekvensiell andel av et utvalg)
100% . o® ®® ey 'l . L]
RS Vil Unnga uhell!
B0%
T0%
60%
& 50% ¢
40%
30%
o 20.000 | melk/d!
10% 1
(7 .o 00/
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 5000 10000
kgKOF/d

Figur 3.6.3 Kurven viser at KOF-utslippet i 2018 overskrider KOF-kravet i 65 til 80% av malingene.

For temperatur, som males i utjevningsbasseng/fettutskiller, er det hyppige overskridelser av
kravet pa 25 °C, som i internasjonalt perspektiv er meget lavt, se figur 3.6.4. Typisk stilles

internasjonale krav om en gjennomsnittlig maks. temperatur pa <35 °C og et absolutt maks.
krav pa < 45 °C.

Gjennomsnittlig temperatur i utslipp

2018 Data serie

Utslipp gjennomsnittstemperatur 2018

oCelcius

50
0.0
01.01.2018 01.022018  01.03.2018 01.04.2018 01.05.2018 01.06.2018 0L.07.2018 01.08.2018 01.09.2018 01.10.2018 01112018 01.12.2018

Axis Title

— QUtlEt  —Requirement

Figur 3.6.4 Kurven viser at gjennomsnittstemperaturen overstiger temperatur-kravet. | henhold til Kontrollplan-
avlgp (vedlegg 4): Temperatur registreres og logges online kontinuerlig. Daglig avlesning
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For pH er det overskridelser pa kravet 6<pH<9 pa timebasis, mens de daglige
gjennomsnittspraver er innenfor kravet mestedelen av tiden, se figur 3.6.5.

TMJ forventer at tiltak som farer til gkt oppholdstid vil gi en bedre effekt pa pH og ser ogsa
pa CIP-tiltak for & unnga store tilfgrsler av vannmengder med hgye/lave pH-verdier.

Gjennomsnittlig pH i utslipp

2018 data serie

Utslipp gjennomsnittlig pH 2018

[ Il.l P Y
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Figur 3.6.5 pH er det overskridelser pa kravet 6<pH<9 pa timebasis, mens de daglige gjennomsnittspraver er
innenfor kravet mestedelen av tiden. | henhold til Kontrollplan-avigp (vedlegg 4): pH registreres og logges online
kontinuerlig. Daglig avlesning

For fett, som males i utlgpet av utjevningsbassenget/fettutskiller, er stgrstedelen av prgvene
innenfor kravet pa < 200 mg/l, se figur 3.6.6. Likevel viser septemberanalysen en signifikant
overskridelse som ikke fremgar av KOF-analysene samme periode.

Fett i utslippet fra TMJ]

Ukentlige blandpraver 2018

Fett i ukentlige blandprover

1200

11112017 31122017 19.02.2018 10.04.2018 30.05.2018 19.07.2018 07.05.2018 27.10.2018 16.12.2018 04.02.2019

Sluttdato for prevetaking

Figur 3.6.6 Kurven viser fettinnholdet i ukentlige blandprgver. | henhold til Kontrollplan-avlgp (vedlegg 4): Fett
analyseres som ukesmiddel 12 ganger arlig
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Suspendert stoff-analysene er primaert innenfor kravet pa 400 mg/l pa dggnbasis, men har
ogsa overskridelser i lgpet av aret, se figur 3.6.7.

Suspendert stoff i TMJs utslipp

Ukentlige blandpraver 2018

Suspendert stoff

Suspended Solids, mg/I
8 <]
e 5]
L]
.

2
o

o

11112017 31122017 19.02 2018 10042018 30052018 19072018 07.09.2018 27102018 16122018 04 022019

End date of sampling

Figur 3.6.7 Kurven viser innholdet av suspendert stoff i ukentlige blandpraver . | henhold til Kontrollplan-avigp
(vedlegg 4): Suspendert stoff analyseres som ukesmiddel 12 ganger arlig

TMJ jobber systematisk med avviksbehandling og planlegger og gjennomfarer
forbedringstiltak (se tabell 1.6) med sikte pa a forebygge og, dersom det ikke er mulig,
generelt begrense utslippene og innvirkningen pa miljget som helhet. TMJ har en produksjon
som etter hvert naermer seg det som kan karakteriseres som BAT. Hgsten 2020 vil det

jobbes ytterligere med BAT-sjekkliste for meierier og implementeringsplan, for a komme i
samsvar med BAT-AEL, se tabell 1.6 post 15.

Avlgpsvannet behandles pa IVAR renseanlegg Grgdaland. Slamfasen separeres fra og
videreutvikles til biogass, gjgdsel og jordforbedring som dermed er et godt miljgtiltak, selv om

noe i en viss utstrekning vil kunne betegnes som svinn og kunne veert gjenbrukt i
produksjonen ved TMJ.
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Vannbalanse med fokus pa vann- og avilgpsreduserende tiltak
For aret 2018 har NIRAS satt opp en grov vannbalanse for meieriet som vist i figur 3.6.8.
TMJ har ogsa fatt laget et eget rapporteringsverktay for vannbalanse.

Ressource intake Qutbound Wastewater

n Townwater mOwnwell =Milk =Whey = Cream m Products = Fodder = Torainwater = Tonursery = Wastewater m RO whey permeate = Condensate = Water = Sanitary

25763 7615 65754 50401 31504 2250

221607
204768

P

12600
551028

Figur 3.6.8 Vannbalanse m3/ar

TMJ gnsker & ha fokus pa vann- og avligpsreduserende tiltak. | «utgaende fordeling»
(«Outbound») i figur 3.6.8 kan det spesielt nevnes kjglevannsoverlgpet fra vanntankene som
her er estimert til 204 000 m%/ar pa grunn av ubalanse i varmefordelingen. Ved reelle
malinger fra og med nov. 2018 ser en at dette tallet ligger noe lavere, dvs. mellom 80 000 —
120 000 m3 per ar. Overlgpet er ikke forurenset og slippes i dag ut via det hydrauliske
utjevningsbassenget for overvann fra industribedriftene pa Kviamarka og videre til
Reimebekken nord for Kviamarka, se figur 4.8.1 i Vedlegg 1. Det pavirker derfor ikke
prosessutslippet.

Utslippet av prosessavlgpsvann i figur 3.6.8 estimert til 756 278 m®/a. Noe mer ngyaktige
beregninger ga 718 000 m%ar i 2018, se tabell 4.1.1. Starstedelen kom fra prosessvann,
som primeert via CIP av meieriutstyret ledes ut i utjevningsbassenget. En annen stor post er
RO-permeat (RO-vann) pa ca. 200 000 m%ar fra RO-oppkonsentrering av myse og
kondensat fra inndamperne.

Bade kjglevannet og RO-vannet er tilneermet rene vannfaser sammenlignet med alminnelig
prosessavigpsvann. TMJ gnsker & samle sine tilnaermet rene vannfaser i egen avigpsledning
og koble denne til utlgpsledningen fra IVAR sitt renseanlegg og sgker derfor om tillatelse til
dette, se tabell 1.6 (post 6 og 7) og naermere beskrivelse i Vedlegg 5. Dette vil kunne
redusere avlgpsvannmengden som gar til IVAR renseanlegg Grgdaland med ca. 200 000
m3/ar til 518 000 m®/ar, selv om kravet i gjeldende utslippstillatelse pa <400 000 m®/ar
fortsatt vil vaere overskredet.

Kombinasjon IV-vann og vann fra egen grunnvannskilde forsyner meieriet med vann i dag.
Vannforbruket ble i 2010 (opprinnelig saknad) antatt til 600.000 m3/ar. Dersom
grunnvannskilden kobles av, vil likevel det offentlige vann-nettet ha tilstrekkelig kapasitet Lett
og rimelig tilgang til vann kan fare til at det er lett & bruke for mye vann, som dermed etter
hvert blir en miljgutfordring med for store mengder avigpsvann.

Tabell 1.6 post 4, 5, 6, 7 og 9 viser de ulike vannreduserende tiltak som ligger inne i TMJs

framdriftsplan for forbedringstiltak. «Vannbalanse» vil ogsa innga som et av fokusomradene i
Energiledelseprogammet (tabell 1.6 post 8) og fa egne malsettinger.

Side 13 av 20 Versjon 09.07.20



TINE Meieriet Jeeren Vedlegg 1

4. TILLEGGSKOMMENTARER TIL UTSLIPP TIL VANN
4.1 Tilleggskommentarer til punkt 4.1 i sgknad om utslippstillatelse:

4.1.a Rensing av prosessavigp hos TMJ
Meieriets prosessavilgpsstrgmmer, som samles i utjevnings-/fordrayningsbassenget for pH-
utjevning, temperaturkontroll og fettskimming, er

o CIP vaskevann

¢ Permeat fra RO-oppkonsentrering av myse (RO-vann)

¢ Kondensat fra inndamper

Fett skimmes av manuelt og leveres til IVARs anlegg i Mekjarvik. Det samler seg ikke
nevneverdig bunnslam i utjevnings-/fordrgyningsbassenget. Utlgpet fra utjevnings-/
fordrgyningsbassenget pumpes inn pa det kommunale kloakknettet.

Saniteeravlgpsvannet fra TMJ slippes inn pa det kommunale kloakknettet etter
prosessavlgpsvannet. HA kommune som er eier av det kommunale kloakknettet har forelapig
ikke framsatt paslippskrav til TMJ.

4.1.b Rensing av prosessavlgp fra TMJ hos IVAR renseanleqgq Grgdaland

Avlgpsvannet gar videre via kommunal avigpsledning til IVAR sitt kjemisk-biologiske
renseanlegg pa Grgdaland. @kt produksjon hos TMJ har som tidligere nevnt fart til starre
utslipp fra TMJ og @kt organisk og hydraulisk belastning pa renseanlegget. Grenseverdiene
for prosessavlgpet satt i gjeldende utslippstillatelse overskrides. Det er viktig & vurdere den
gkte belastningen fra meieriet opp mot kapasiteten bade til det interkommunale
renseanlegget og til resipienten.

IVAR renseanlegg Grgdaland ble satt i drift i 2008 og oppgradert med nytt rensetrinn i 2013.
Renseanlegget har tillatelse til & ta imot 150 000 pe som malt tillgp til anlegget fra Varhaug,

industriomradet Kviamarka og industriomradet Gragdaland. Personekvivalenter (pe) er et mal
pa mengde organisk materiale i avlgpsvannet. 1 person bidrar med 1 pe. Rensekravene for

anlegget er relatert til biokjemisk oksygenforbruk (BOFs) og suspendert stoff (SS).

IVAR renseanlegg Grgdeland har hovedtrinnene:

Rister - Sand-/fettfang - Kjemisk rensetrinn/flotasjonsanlegg for fjerning av fett og protein
og som er en vesentlig del av meieriavigpsvann (gjerne 30-50 % av KOF-utslippet) >
Biologisk rensetrinn (SBR-anlegg, dvs 4 stk Sequence Batch Reactors som hver rommer 750
m3. Her renses avilgpsvannet ytterligere ved at bakterier «spiser» forbindelsene som gnskes
fiernet.) > Utjevningsbasseng - Avigpsvannet pumpes ut i Nordsjgen (18 meters dyp, 450
meter ut fra land ved utlap Grgdalandsbekken. Ca. 2 km fra TMJ). Slammet sentrifugeres og
gar videre til behandling i biogassanlegget der det videreforedles til biogass, gjgdsel og
andre jordforbedringsmidler. Se ogsa figur 4.1.1 og 4.1.2.
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Figur 4.1.1 Flytskjema rensetrinn IVAR renseanlegg Grgdaland. Kilde https://www.ivar.no/

Fiur 4.1.2 Flyfoto IVAR renseanlegg Grgdaland

Pa grunn av gkt produksjon har TMJ overskridelser pa hydraulisk belastning bade pr ar, pr
dagn og pr time. TMJ har ogsa overskridelser pa KOF, pH og temperatur. Det er ikke mottatt
klager fra IVAR renseanlegg Grgdaland om overbelastning pa renseanlegget.

4.1.c Kjemisk karakterisering av prosessavlgpsvannet

Kontrollplan for avigp er vist i Vedlegg 4. TMJ har med flere ars driftstid og erfaring
opparbeidet seg en stor mengde kjemiske analysedata for de ulike parametrene, i
motsetning til den gang anlegget var under planlegging og utslippkravene var basert pa
teoretiske beregninger.

Vi velger a legge inn nye utslippskrav etter samme mal som tabell 3.1.1 i utslippstillatelsen.
Kravene fra 2011 er oppfart i gverste del av tabell 4.1.1. Analysedataene fra 2018 viser na
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reelle utslippsverdier, siden 2018 var et representativt driftsar ar med hgy produksjon, og kan
veere grunnlaget for nye utslippskrav.

Tabell 4.1.1 Gjeldende utslippskrav. Utslippsverdier 2018. Forslag til nye utslippskrav

Utslipps- Utslipps- |Langtidsgrense |Korttidsgrense | | Korttidsgrense Il Ar
komponent |kilde Midlingstid Midlingstid Midlingstid
Ar Time Dggn (24 timer)
Avigpsvann | Prosess® 400 000 m® 60 m® 1300m®|  Gjeldende
Fett ProsessE 80 tonn 200 mg/l 200 mg/l t'”ate?izg
Temperatur ProsessP 25 °C 30 °C arb.dager/ar
pH Prosess® 6,0<pH<9,0
BOF5 Prosess® 475 tonn 1600 mg/l 1200 mg/l
KOF Prosess® 800 tonn 2700 mg/l 2000 mg/l
Susp. stoff Prosess® 160 tonn 540 mg/I 400 mg/l
Avlgpsvann Sum alle Basert pa
malinger gjennomsnitt
mengde | AVE flow (max) 2018-
Prosess® 717 955 m® 125 m® 2005 m3 malinger
Fett (se fig. 3.6.2)
ProsessE 185 tonn 252 mg/l 365
Temperatur Gjennomsnitt av| Gjennomsnitt av arb.dager/ar
alle daglige alle daglige
snittmalinger maxmalinger Korttidsgrense
27 °C 33°C Il er basert pa
ProsessP (utgaende) (utgaende) gj.sn flow
pH Har brukt snitt av 2005 m3/dggn
pHmMIn og som tilsvarer
pHmax 84 m3/h
Prosess® 4,0spH<11,0 (rede verdier
BOF5 Gj.sn. alle daglige er
malinger | overskridelser)
978 mgl/l
Prosess® 720 tonn Stor variasjon
KOF Gj.sn. alle daglige
malinger
1505 mg/l
Prosess® 1214 tonn Stor variasjon
Susp. stoff Prosess® 266 tonn 362 mgl/l
Avlgpsvann | Prosess® 720 000 m3**| 125 m3/h ** 2100 m3/dagn TMJ sgker
Fett ProsessE 190 tonn 250 mg/l 250 mg/l om disse
Temperatur | Prosess® 27 °C 33°C el G
pH Prosess® 6,0<pH<9,0
BOF5 Prosess® 720 tonn 1600 mg/l 1200 mg/l
KOF Prosess® 1200 tonn 2700 mg/l 2000 mg/!
Susp. stoff Prosess® 270 tonn 540 mg/l 400 /l

CMalt i utlgpsarrangement PMalt i fettutskiller EMalt ut av fettutskiller.

**Nar RO-vann kobles til rentvannsledning (se Vedlegg 5) vil avlgpsvannmengden bli redusert med
200 000 m?/ar til 520 000 m3/ar eller (125-25*22/24)m3/h = 102,1 m3/h.

Parametere angitt i rgdt viser overskridelser av utslippstillatelsen.
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TMJ gnsker & fa hevet kravet om arlig avigpsmengde, fett, BOF, KOF, suspendert stoff og
utslippstemperatur i henhold til de reelle avigpsmengdene og slik at fokus i
forbedringsarbeidet ikke rettes kun mot overskridelser og avvikshandtering. TMJ gnsker &
heller & jobbe malrettet med forbedringstiltakene som nevnt i Tabell 1.6. Dette vil pa sikt fare
til reduserte avlgpsmengder, gjenvinning av grensefaser osv. Se ogsa pkt. 3.6 om
miljgmessige vurderinger av produksjonen for hver enkelt parameter.

Gjeldende temperaturkrav er meget lavt sammenliknet med europeiske krav som ligger
typisk pa 35 °C /maks 45 °C for meierier. Det er spesielt problematisk a fa senket
avlgpstemperaturen i sommerhalvaret pga. overskuddsvarme. TMJ gnsker heller & fokusere
pa a fa redusert fettinnholdet i avigpsvannet. Dette er allerede i gang gjennom tiltak for gkt
gjenbruk av fett i grensefase, noe som bade gir bedre gkonomi og reduserer svinn og avlgp.
Som nevnt i post 5 i tabell 1.6 gjennomfarer TMJ i 2019 - 2020 en CIP-optimalisering bl.a. pa
smgreoljelinjen som har mye fett. Som nevnt i post 10 i tabell 1.6 vil TMJ gjennomfare en
ombygging for oppsamling og gjenbruk av fett i farste halvar 2020. Kravet om
utslippstemperatur er beskrevet i gjeldende tillatelse pkt. 3.2.2.2: «Temperaturen til
avlgpsvannet skal veaere sa lavt at interne renseprosesser og maleutstyr fungerer optimalt og
slik at nedstrams renseanlegg ikke far driftsproblem. Temperaturmaling i fettutskilleren skal
skje slik at malingene blir representative».

4.3  Tilleggskommentarer til punkt 4.3 i sgknad om utslippstillatelse:

Kiemisk karakterisering av avigpsvann

Kjemiske analyser av avlgpsvann utfgres i henhold til maleprogrammet beskrevet i pkt. 9.2 i
sgknad og pkt. 9.2 i Vedlegg 1. Avlgpsvannet er ogsa inngaende beskrevet i pkt. 4.1 i
sgknad og i pkt. 4.1 i Vedlegg 1.

4.4  Tilleggskommentarer til punkt 4.4 i sgknad om utslippstillatelse:

Er tiltak for ytterligere reduksjon av utslippets stgrrelse og virkning vurdert?
Dette er et av hovedtemaene for sgknad om endring av tillatelse. Diskutert under kap. 1,
tabell 1.6, kap. 3 og kap. 4

4.8 Tilleggskommentarer til punkt 4.3 i sgknad om utslippstillatelse:

Resipient for utslipp fra IVAR renseanleqq Grgdaland
Avlgpsvannet fra IVAR renseanlegg Grgdaland pumpes ut i Nordsjgen pa 18 meters dyp,
450 meter ut fra land ved utlgp Grgdalandsbekken, som igjen ligger ca. 2 km fra TMJ.

Resipienten betegnes som vannforekomsten Jaerens rev Syd i Jeeren vannomrade og er
beskrevet i databasen Vann-nett https://www.vann-nett.no/portal/#/waterbody/0241000030-
C. Vannforekomsten er resipient for utslippene fra renseanleggene ved Grgdaland og
Vik, og for mindre utslipp fra renseanleggene ved Neerbg og Vigrestad, samt at Haelva har
sitt utlgp her.
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Figur 4.8.1 Circa posisjon for utslippet fra IVARs renseanlegg pa Grgdaland. Kartet viser ogsa hvor hydraulisk
basseng for overvann fra industribedriftene pa Kviamarka ligger. Kartkilde www.miljostatus.no

I henhold til vannforskriften 84 skal alle vannforekomster ha minst god gkologisk og god
kjemisk tilstand.

| falge Vann-Nett har vannforekomsten Jeerens rev Syd oppnadd fglgende klassifiseringer
(pr. des.2019):

«God» gkologisk tilstand. «God» kjemisk tilstand. «Ingen risiko». «Miljgmal oppnas». Videre
for bunnfauna «God» tilstand. Vanntypenavn er «Apen eksponert kyst», balgeeksponeringen
er «<Hgy», miksing i vannhgyden er «Blandet». Stramhastigheten er «<Moderat (1-3 knop)».
Oppholdstid for bunnvann er «Kort (dager)». Vannforekomsten er pavirket av
avlgpsvann/punktforurensning i «Liten grad». Punktforurensningen er «Punktutslipp fra
renseanlegg 150 000 pe».

Effekt av bedriftens utslipp i resipienten

Rambgll utfgrte i 2016 en resipientundersgkelse for IVAR for & dokumentere tilstanden i
resipienten til Grgdaland Renseanlegg, Bore Renseanlegg og Neerbg Renseanlegg.
rapporten «IVAR AS — Jaerkysten resipientundersgkelse» ble utgitt 28/06/2017. Her kan en
lese at undersgkelsen tyder pa at Grgdaland Renseanlegg i liten grad ser ut til & pavirke
miljgtilstanden i resipienten negativt og klassifiseringen som «mindre fglsomt» omrade kan
opprettholdes. Rapporten viser noe forhgyede verdier av spesielt totalt fosfor.
Vannforekomsten kommer totalt ut som god, men lokalt ma det ses naermere pa disse
utslippene:

«l neerheten av Grgdaland Renseanlegg ble det generelt observert forhgyde verdier av

fosfor saerlig i vinterperioden, men lave konsentrasjoner av nitrogen. Kyststrammen ser ut til & veere
hovedkilden til nzeringssalttilfarsel spesielt i vinterperioden, men undersgkelsen tyder pa at avlgpsvannet
tidvis medfarer forhgyde konsentrasjoner av neeringssalter ved stasjonene nsermest utslippet (ca 100
meter fra utslippet). Konsentrasjonen av klorofyll a er likevel tilsvarende god tilstand, og ser i liten grad ut
til & pavirkes av tidvis tilfersel av neeringssalter fra renseanlegget. Bunnfaunasamfunnet ble undersgkt
omtrent 2 km fra utslippspunktet, da det ikke var mulig & f& opp preve nsermere renseanlegget grunnet
steinbunn. Bunnfaunaen virker upavirket og ble klassifisert til god tilstand, pa grensen til
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sveert god tilstand. Det ble generelt observert lave termotolerante koliforme bakterier TKB-verdier, men
det ble ved enkelte datoer funnet sveert hgye konsentrasjoner av TKB, (opp til tilstandsklasse svaert
darlig) fra 100 m oppstrams og til 600 m nedstrgms renseanlegget. Undersgkelsene tyder pa at
renseanlegget er kilden til de forhgyde TKB-konsentrasjonene, men grunnet komplekst strgamning-
smgnster kan andre kilder, som avrenning fra beitemark, ikke utelukkes. TKB-konsentrasjoner i denne
starrelsesorden kan vaere sykdomsfremkallende for mennesker som kommer i kontakt med vannet, men
vil utover dette ikke ha negative konsekvenser. Rambgll har blitt opplyst om at omradet ikke benyttes til
bading. Malingene er ogsa gjort 100 m fra land, og det er ikke kjent om det kan observeres forhgyde
konsentrasjoner i strandsonen. Undersgkelsen tyder pa at renseanlegget ser i liten grad ut til & pavirke
miljgtilstanden i resipienten negativt og klassifiseringen som mindre falsomt omrade kan opprettholdes».

IRIS utfgrte i 2011-12 «Resipientundersgkelser Stavangerhalvgya, 2011-2012» beskrevet i
«Rapport IRIS - 2012/204, versjon 2». Oppdragsgiver var IVAR, Stavanger kommune,
Sandnes kommune og Jaeren vannomrade. 3 av stasjonene la i vannforekomst Jeerens Rev
Syd, se figur 4.8.2, og formalet var ogsa her & dokumentere tilstanden i resipienten til
Grgdaland Renseanlegg. Analyse av de 3 stasjonene JRS-1/J/AER-1, JRS-2/JAER-2 og GS-
5/J/R-3 tyder pa at utslippene fra renseanleggene ikke har noen negativ betydning pa

resipienten:
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Figur 4.8.2 Kartutsnitt som viser plasseringen av de tre vannlokalitetene/stasjonene (JRS-1/JAER-1, JRS-2/JAER-2

og GS-5/JAR-3) i vannforekomst Jeerens Rev Syd.

JRS-1/J/AR-1 Vannlokaliteten/stasjonen er lokalisert nord for Obrestad 2.7 km fra
land. Vannlokaliteten/stasjonen fungerer som en referanse i forbindelse med

IVAR sitt utslipp fra Grgdaland, og ligger ca. 4.4 km nord-nordvest for dette. Det
biologiske kvalitetselementet planteplankton har «Sveert god» tilstand, og ettersom
dette ogsa er tilfelle for alle de fysisk-kjemiske kvalitetselementene er dette ogsa
stasjonens gkologiske tilstand. Det er ingen tegn til pavirkning fra IVAR sitt
anlegg. Ettersom vannlokaliteten/stasjonen ligger nord for utlgpet til Haelva tyder
resultatene pa at tilfgrslene herfra er ubetydelige eller fortynnes raskt. Kjemisk
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tilstand er ikke vurdert.

JRS-2/J/R-2 Vannlokaliteten/stasjonen er lokalisert ca. 600 m nord-nordvest for
IVAR sitt utslipp fra anlegget pa Gradaland. Planteplankton har «sveert god» tilstand
og responderer ikke pa de forhgyede naeringssaltkonsentrasjonene, som
nedklassifiserer den gkologiske tilstanden ved vannlokaliteten/stasjonen til «God>».
Forhgyede verdier av neeringssaltene kan skyldes utslippet, avrenning fra Jaeren
via seerlig Varhaugselvene, eller kyststrammen. Ettersom det ikke er registrert
haye verdier ved JRS-1/JAR-1, og lite tyder pa at kyststrgmmen er spesielt
beriket, kan det ikke utelukkes at utslippet fra Grgdaland har betydning. Grunnet
darlig veer ble det ikke foretatt malinger i vinterhalvaret, dette ville kanskje gitt et
stgrre grunnlag for vurdering av utslippet. Vannlokaliteten/stasjonen ble ogsé
undersgkt i 2008 (IV-8 i Westerlund og Nilsen 2009) og resultatene er
sammenliknbare. Kjemisk tilstand er ikke vurdert.

GS-5/J/&R-3 Vannlokaliteten/stasjonen er lokalisert ved Hummarskjeeret, ikke langt

fra IVAR sitt utslipp ved Gragdaland. Kun makroalger er malt og den gkologiske

tilstanden er «God» (ligger p& grensen til «Svaert god»). Omradet er sveert utsatt og

eksponert, og det er ikke noe som tyder pa at IVAR sitt utslipp pavirker

makroalgesamfunnet negativt.... Den kjemiske tilstanden, basert pa miljggifter i biota, er «God» og
ingenting tyder pa at utslippene fra renseanleggene har noen negativ betydning.

IVAR har intensjon om a gjennomfgre en resipientundersgkelse i vannforekomsten hvert 4.

ar for & dokumentere tilstanden til resipienten. Neste undersgkelse skal veere gjennomfart
innen utgangen av 2017/18 og vil sannsynligvis snart publiseres.
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