Spknad om endret
utslippstilatelse

Dokument som fa@lger spknaden. Beskrivelser og
noen av vedleggene som kreves i spknaden.

SinkabergHansen AS



Sgknad endring utslippstillatelse

* SinkabergHansen sgker med dette om endring av utslippstillatelsen.
* Dagens gjeldende tillatelse er fra mai 2013.

* Bakgrunnen for behovet for utvidelse er endrede produksjonsforhold
som medf@rer gkt kapasitet i var produksjonslinje.

* Et betydelig oppgradert anlegg for behandling av prosessavlgp er i
lppet av 2022 og 2023 satt i drift og testet ut over tid.

e Dette medfgrer at bedriften na er i posisjon til a kunne levere en
sgknad om utvidelse av var utslippstillatelse.



Kartutsnitt
Margya (pkt 2.3)
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Flytskjema prosessvannssanlegg (pkt 3.2
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Utkastfisk samles i egne kar.
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Ingen spesielle trinn utmerker seg som sannsynlige for forsinkelser i prosessen. Driftsstans vil kunne
inntreffe, prosedyre for handtering av det er utarbeidet:

* Flytskjema slakteri (pkt
3.2)



tskjema videreforedling (pkt 3.2
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Tiltak for a redusere
avfall (pkt 6.2

* Tilrettelegge for gode og formalstjenlig avfallsbehandling som reduserer mengde
restavfall.

*  Bevisstgjgring hos ansatte i alle legg om gjenbruk og andre gode Igsninger for a
redusere avfallet.

* Jobbe opp mot leverandgrer for a bevisstgjgre disse pa a ha gode og effektive
forsendelser som reduserer avfall.

*  Gode vedlikeholdsrutiner for & optimalisere utstyrets levetid, og dermed redusere
avfallsmengde.

e Driftsrutiner som reduserer brekkasje for pa denne mate redusere avfall, og
samtidig ivareta verdier.




Energisparende tiltak (pkt 3.6)

* Varmegjenvinningsanlegg for vann og
ventilasjon

* Varmepumpedrift oppvarming
* Styring belysning, bevegelsessensorer
* samt energieffektive lyskilder

» Styring for optimalisering ventilasjon



Maleprogram (pkt

* Det utfgres fra vinteren 2023 manedlige prgveuttak med
innsending til godkjent lab for analyse pa alle parameter
knyttet til dagens utslippstillatelse og pa punkter som
gjelder fra 04.12.2023 knyttet til BAT-AEL.
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