MILJGSTYRELSEN BAT Tjekliste WBP

Tjekliste for BAT-redeggrelse for affaldsbehandling

Virksomhedens redeggrelse for BAT tager udgangspunkt i BAT-konklusionen. Denne tjekliste er udarbejdet som en hjeelp til virksomhederne for
nemmere at finde ud af hvilke BAT-konklusioner, der gzelder for deres virksomhed.

Tjeklisten er udarbejdet ud fra BAT-konklusionen: Kommissionens gennemfgrelsesafggrelse offentliggjort 17. august 2018 C(2018) 5070, der
fastszetter konklusionerne om den bedst tilgaengelige teknik (BAT-konklusioner) for affaldsbehandling.

Tjeklisten gengiver ordlyden af de BAT konklusioner for affaldsbehandling, der dels geelder generelt for alle anleeg og dels glder for den enkelte
undersektor. Det er kun de BAT-konklusioner, som efter Miljgstyrelsens vurdering har betydning for danske anlaeg, der er medtaget i BAT-
tjeklisten. For den fulde ordlyd henvises til selve BAT konklusionerne.

Bindende emissionsniveauer:

Leeg maerke til, at de emissionsniveauer, der er markeret med BAT-AEL (BAT-Associated Emission Levels), er juridisk bindende. Det betyder, at
graensevaerdien ikke ma vaere hgjere end den hgjeste veerdi i det interval, der er angivet. Alt efter virksomhedens indretning, felsomheden af
virksomhedens omgivelser m.m. kan det vaere, greensevaerdien skal ligge indenfor eller lavere end det angivne interval. Laes mere herom i
miljogodkendelsesvejledningen.dk

Laesevejledning:

Kolonne 1: nummer pa BAT-konklusion

Kolonne 2: BAT-konklusionens formulering, inkl. eventuelt efterfglgende liste over BAT-teknikker samt evt. bindende BAT-AEL eller ikke-bindende
veerdi for andre typer af miljgforhold end emissioner. Andre typer af miljgforhold, hvor der er fastsat en kravveerdi i BAT-kravet, kan fx veere
energiforbrug eller vandforbrug.

Kolonne 3: Henvisning til afsnit i selve BREF-dokumentet, hvor der kan findes uddybende beskrivelser af teknikker og/eller baggrunden for det
fastsatte niveau.

Udfyldning:

Virksomheden udfylder kolonnen med BAT-status: Virksomhedens nuvaerende status i forhold til at opfylde BAT-krav.

Virksomheden udfylder om ngdvendigt kolonnen med BAT-handlingsplan. Hvis virksomheden ikke endnu opfylder BAT-krav, skal der redeggres
for, hvordan virksomheden har planlagt at gennemfgre andringer eller forbedringer, saledes at BAT-krav opfyldes.

Virksomheden kan vedlaegge yderligere dokumentation for at underbygge BAT-handlingsplanen eller BAT-status. Angiv navn pa dokumenter i
kolonnen: Virksomhedens reference.




BAT tjekliste for Affaldsbehandling

Ga til: Afsnit 1 GENERELLE BAT-KONKLUSIONER

Ga til: Afsnit 2 BAT-KONKLUSIONER FOR MEKANISK BEHANDLING AF AFFALD

G4 til: Afsnit 3 BAT-KONKLUSIONER FOR BIOLOGISK BEHANDLING AF AFFALD

Ga til afsnit 4 BAT-KONKLUSIONER FOR FYSISK-KEMISK BEHANDLING AF AFFALD

G4 til afsnit 5 BAT-KONKLUSIONER FOR BEHANDLING AF VANDBASERET FLYDENDE AFFALD

G4 til afsnit 6 BESKRIVELSE AF TEKNIKKER

Kolonne 1: BATC-
nummer

Kolonne 2: BAT-konklusion

Tilfojelser til BAT-
konklusion (Beskrivelse
eller anvendelse). Evt.
henvisning til afsnit i BAT-
konklusion

Kapitel i BREF med evt.
uddybende information

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status med
hensyn til at opfylde BAT-
kravet

BAT-handlingsplan:

Virksomhedens planlagte

aktiviteter for at opfylde
BAT-kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

1 GENERELLE BAT-KONKLUSIONER

De sektorspecifikke BAT-konklusioner i afsnit 2-6 er anvendelige ud over de generelle BAT-konklusioner i dette afsnit.

1.1 Overordnede miljgprastationer

BAT 1 For at forbedre de overordnede miljgpraestationer er den Anvendelse: 2.31.10923.1.2 Krav oppfylt HMS-handbok
bedste tilgaengelige teknik at indfgre og overholde et Miljgledelsessystemets omfang
miljgledelsessystem, hvor alle felgende elementer er (f.eks. detaljeringsniveau) og
indarbejdet: karakter (f.eks. standardiseret
eller ikke-standardiseret) er
generelt afhaengig af anlaeggets
karakter, starrelse og
kompleksitet samt de
miljgpavirkninger, det kan have
(bestemmes ogsa af typen og
mangden af det behandlede
affald).
Engagement fra ledelsens side, herunder den gverste ledelse Krav oppfylt
II. En ledelsesdefineret miljgpolitik, der omfatter Krav oppfylt HMS-handbok
kontinuerlig forbedring af anleeggets miljgpreestation
1. Planlzegning og oprettelse af de ngdvendige procedurer, Krav oppfylt Handlingsplan knyttet til
malsaetninger og mal sammen med finansiel budsjett
planleegning og investering
Iv. Gennemfgrelse af procedurerne med seerlig vaegt pa:
Struktur og ansvar Krav oppfylt HMS handbok
a
Rekruttering, uddannelse, bevidstggrelse og Krav delvis oppfylt Nedvendig kompetanse
b kompetence knyttet til sikkerhet pkt 7 i
HMS handbok
c Kommunikation Krav oppfylt Jevnlige driftsmater
d Inddragelse af medarbejdere Krav oppfylt HMS handbok
Dokumentation Krav oppfylt Journalfgring av resultat
fra
© mottakskontroll/overvaking
av utslipp, analyser
Effektiv processtyring Krav oppfylt HMS-handbok, arlig
f gjennomgang. Under
oppdatering
Vedligeholdelsesprogrammer Krav oppfylt HMS-handbok, arlig
g gjennomgang. Under
oppdatering
h Ngdberedskab og indsats Krav oppfylt HMS-prosedyre
_ Sikring af overholdelse af miljglovgivning Krav oppfylt Overvaking, rapportering
I drift i samsvar med
tilaltelse
V. Kontrol af effektivitet og gennemfarelse af korrigerende
foranstaltninger med saerlig veegt pa
Monitering og maling (se ogsa JRC-referencerapporten Krav oppfylt Overvaking utslipp til
a om overvagning af emissioner til luft og vand fra IED- vann/kommunalt nett
anleeg — ROM)
b Korrigerende og forebyggende handlinger Krav oppfylt Overvéking/Avviks-
handtering
c Vedligeholdelse af registreringer Krav oppfylt Journal
Uafhaengig (nar dette er muligt) intern og ekstern Krav oppfylt Arlig gjennomgang pkt 2.2
revision med henblik pa at fastlaegge, om ledelsens gjennomgang
d miljgledelsessystemet er i overensstemmelse med
planlagte ordninger, og om det gennemfares og
vedligeholdes korrekt
VI. Den gverste ledelses gennemgang af Krav oppfylt Arlig gjennomgang pkt 2.2
miljgledelsessystemet og dets fortsatte egnethed, ledelsens gjennomgang
tilstreekkelighed og effektivitet
VII. Tilpasning til udviklingen af renere teknologier Krav oppfylt Intern og ekstern utvikling
- FOU prosjekter
VIIL. Overvejelse af miljgpavirkningerne af den endelige Krav oppfylt ved oppstart Konsekvensutredninger i
nedlukning af anlaegget i konstruktionsfasen for et nyt planprosessen
anleaeg og i hele dets driftslevetid
IX. Regelmaessig anvendelse af benchmarking for de Krav oppfylt Via bransjeforening og
enkelte sektorer FOU-arbeidet
X. Affaldsstremsstyring (se BAT 2) Krav oppfylt Database - driftsdata
Oversikt over mottatt avfall
og avfall ut
XI. En fortegnelse over spildevands- og spildgasstremme Krav oppfylt overvaking av utslipp av
(se BAT 3) vann og gass - del av
arsrapportering
XII. Plan for handtering af restprodukter (se beskrivelsen i Krav oppfylt se skjema 6.5
afsnit 6.5)
XIil. Plan for handtering af uheld (se beskrivelsen i afsnit 6.5) Krav oppfylt Miljgrisikovurdering
XIV. Plan for handtering af lugtgener (se BAT 12) Krav oppfylt Krav til biofilter i tillatelsen
XV. Plan for handtering af stgj og vibrationer (se BAT 17). Krav oppfylt Krav m grenseverdier i
tillatelsen
BAT 2 Den bedste tilgeengelige teknik til at forbedre anlaeggets 2.3.21,2.3.2.2,2.3.2.3,2.3.2.4,
overordnede miljgpraestationer er at anvende alle 2.3.2.5,2326,2327,2.328
nedenstdende teknikker. 0g2.3.2.9
BAT 2 - skema BAT 2 skema Se skjema
BAT 3 For at fremme reduktionen af emissioner til vand og luft er den Anvendelse: Fortegnelsens 2.3.1.2
bedste tilgaengelige teknik at etablere og opretholde en omfang (f.eks. detaljeringsniveau)
fortegnelse over spildevands- og spildgasstremmene som et | og karakter er generelt athaengig
led i miljgledelsessystemet (se BAT 1), hvor alle fglgende af anlaeggets karakter, storrelse
elementer er indarbejdet: og kompleksitet samt de
miljgpavirkninger, det kan have
(bestemmes ogsa af typen og
mangden af det behandlede
affald).
Information om egenskaberne ved det affald, der skal
behandles, og affaldsbehandlingsprocessen, herunder:
a Forenklede procesflowdiagrammer, som viser, hvor Krav oppfylt Prosesstyringssystemet
emissionerne stammer fra
Beskrivelser af de procesintegrerede teknikker og spildevands- Krav oppfylt Prosesstyringssystemet
b /spildgasbehandlingen ved kilden, herunder deres ydeevne
Il Information om spildevandsstremmenes egenskaber sasom:
Gennemsnitlige vaerdier og variation i flow, pH-vaerdi, Krav oppfylt Prosesstyringssystemet,
a temperatur og ledningsevne samt uttak av prveer til
analyse i egen lab
Gennemsnitlig koncentration og belastningsveerdier for Krav oppfylt Manedlige analyser,
b relevante stoffer og deres variation (f.eks. COD/TOC, samels og dokumenteres
kveelstofarter, fosfor, metaller, prioriterede
stoffer/mikroforurenende stoffer)
Data om biologisk nedbrydelighed (f.eks. BOD, BOD/COD- Ikke oppfylt Ikke krav i tillatelsen far
c forhold, Zahn-Wellens test, biologisk inhibitionspotentiale Statsforvalter
(f.eks. inhibition af aktiveret slam)) (se BAT 52)
Il Information om spildgasstremmenes egenskaber sdsom:
Gennemsnitlige veerdier og variation i flow og temperatur Krav oppfylt Prosesstyringssystemet All
a spillgass faeres til avfakling
Gennemsnitlig koncentration og belastningsvaerdier for Ikke relvant
b relevante stoffer og deres variation (f.eks. organiske
forbindelser, POP-stoffer sasom PCB'er)
c Brandfarlighed, nedre og @vre eksplosionsgraense, reaktivitet Ikke relevant All spillgass fars til fakling
Tilstedeveaerelsen af andre stoffer, der kan pavirke Krav oppfylt Prosessstyringssystemet
d spildgasbehandlingssystemet eller anlaeggets sikkerhed (f.eks.
ilt, kveelstof, vanddamp og stav).
BAT 4 For at reducere miljgrisikoen forbundet med oplagring af affald 2.3.13.2
er den bedste tilgaengelige teknik at anvende alle
nedenstaende teknikker.
BAT 4 - skema BAT 4 skema Se skiema
BAT 5 For at reducere miljgrisikoen forbundet med handteringen og Beskrivelse: 2.3.13.3 Krav oppfylt Driftsinstruks
overfgrslen af affaldet er den bedste tilgaengelige teknik at Handterings- og
udarbejde og indfgre handterings- og overfgrselsprocedurer. overfgrselsprocedurer har til
formal at sikre, at affald handteres
og overfgres sikkert til den
pageeldende oplagring eller
behandling. De omfatter fglgende
elementer:
— handtering og overfarsel af
affald udferes af kompetent
personale
— handtering og overfersel af
affald er beharigt dokumenteret,
valideret inden udfgrelsen og
verificeret efter udfgrelsen
— der treeffes foranstaltninger for
at forebygge, opdage og afbade
udslip
— der traeffes drifts- og
designmeaessige forholdsregler,
nar affald blandes eller opblandes
(f.eks. steavsugning af stagv-
/partikelholdigt affald).
Handterings- og
overfgrselsprocedurer er
risikobaserede og tager hensyn til
sandsynligheden for uheld og
haendelser og deres
miljgpavirkning.
1.2 Monitering
BAT 6 For relevante emissioner til vand som angivet i fortegnelsen 2312, 233 Krav oppfylt Manedlige analyser,
over spildevandsstremme (se BAT 3) er den bedste samles og dokumenteres
tilgaengelige teknik at monitere de centrale procesparametre
(f.eks. spildevandsflow, pH-vaerdi, temperatur, ledningsevne,
BOD) pa vigtige steder (f.eks. ved ind- og/eller udlgbet til
forbehandlingen, ved indlgbet til den afsluttende behandling,
pa stedet, hvor emissionen forlader anleegget).
BAT 7 Den bedste tilgaengelige teknik er at monitere emissioner til 2332 Krav oppfylt Maleprogram
vand med mindst den frekvens, der er angivet nedenfor, og i
overensstemmelse med EN-standarder. Hvis der ikke
foreligger EN-standarder, er den bedste tilgeengelige teknik at
anvende ISO-standarder, nationale standarder eller andre
internationale standarder, som sikrer, at der tilvejebringes data
af tilsvarende videnskabelig kvalitet.
BAT 7 - skema BAT 7 skema Se skjema
BAT 8 Den bedste tilgeengelige teknik er at monitere rorforte 2333 Krav oppfyl iht til Krav i tillatelse
emissioner til luft med mindst den frekvens, der er angivet utslippstillatelse
nedenfor, og i overensstemmelse med EN-standarder. Hvis
der ikke foreligger EN-standarder, er den bedste tilgaengelige
teknik at anvende ISO-standarder, nationale standarder eller
andre internationale standarder, som sikrer, at der
tilvejebringes data af tilsvarende videnskabelig kvalitet.
BAT 8 - skema BAT 8 skema Se skjema
BAT 9 Den bedste tilgeengelige teknik er at monitere diffuse 5.4.3.2,581.3.2 Ikke relevant
emissioner af organiske forbindelser til luft fra regenereringen
af brugte oplgsningsmidler, dekontamineringen af POP-stoffer
med oplasningsmidler og den fysisk-kemiske behandling af
oplasningsmidler til nyttiggerelse af deres breendvaerdi mindst
en gang om aret ved anvendelse af en af nedenstaende
teknikker eller en kombination af disse.
BAT 9 - skema BAT 9 skema
BAT 10 Den bedste tilgeengelige teknik er regelmaessigt at overvage |Beskrivelse: 2334 Ikke krav i utslippst-
lugtemissionerne. Lugtemissioner kan overvages tillatelsen
ved anvendelse af:
— EN-standarder (f.eks.
dynamisk olfaktometri (lugtmaling)
i henhold til DS/EN 13725 for at
bestemme lugtkoncentrationen
eller DS/EN 16841-1 eller -2 for at
bestemme lugteksponeringen)
— ISO-standarder, nationale
standarder eller andre
internationale standarder, som
sikrer, at der tilvejebringes data af
tilsvarende videnskabelig kvalitet,
nar der anvendes alternative
metoder, hvortil der ikke foreligger
EN-standarder (f.eks. vurdering af
lugtgener).
Moniteringsfrekvensen er fastlagt i
planen for handtering af lugtgener
(se BAT 12).
Anvendelse Anvendeligheden er
begreenset til tilfeelde, hvor der
forventes og/eller er dokumenteret
lugtgener i falsomme omgivelser.
BAT 11 Den bedste tilgeengelige teknik er at monitere det arlige Beskrivelse Monitering omfatter 2.3.7,2.3.8,2.3.9 Krav oppfylt Dritsdata som

forbrug af vand, energi og ramaterialer samt den arlige
produktion af restprodukter og spildevand mindst en gang om
aret.

direkte malinger, beregninger eller
registrering, f.eks. ved anvendelse
af passende maleapparater eller
afregningsmalinger. Moniteringen
udfgres pa anlaegsniveau eller
procesniveau, alt efter hvilken
opdeling, der er mest passende
og tager hensyn til alle vaesentlige
eendringer af anlaegget.

sammenstilles

1.3 Emissioner til luft

BAT 12

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere lugtemissioner er den bedste tilgeengelige teknik at
udarbejde, gennemfgre og regelmaessigt gennemga en
lugthandteringsplan som et led i miljgledelsessystemet (se
BAT 1). Denne plan skal omfatte alle falgende elementer:

— en protokol, der indeholder foranstaltninger og tidsfrister
— en protokol for gennemfarelse af lugtmonitering som fastlagt
i BAT 10

— en protokol for reaktionen pa de identificerede
lugthaendelser, f.eks. klager

— et program for forebyggelse og reduktion af lugtgener, der
er designet til at identificere kilden/kilderne, til at karakterisere
kildernes bidrag og til at gennemfare forebyggende og/eller
reducerende foranstaltninger.

Anvendelse Anvendeligheden er
begreenset til tilfeelde, hvor der
forventes og/eller er dokumenteret
lugtgener i fglsomme omgivelser.

2.3.3.4,23.5.1,45.1.3

Ikke relevant

BAT 13

For at forebygge eller, hvor dette ikke er praktisk muligt,
reducere lugtemissioner er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende en af nedenstaende teknikker eller en kombination af
disse.

2.3.5.2,45.1.2,4521

Ikke relevant

BAT 13 - skema

BAT 13 skema

BAT 14

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere diffuse emissioner til luft, seerligt af stgv, organiske
forbindelser og lugt, er den bedste tilgaengelige teknik at
anvende en passende kombination af nedenstaende teknikker.

Afhaengigt af risikoen, som affaldet udger i forbindelse med
diffuse emissioner til luft, er BAT 14d szerlig relevant.

2.3.5.3,2354,451.2

Krav oppfylt

BAT 14 - skema

BAT 14 skema

Se skjema

BAT 15

Den bedste tilgeengelige teknik er udelukkende at gere brug af
flaring af sikkerhedsmaessige arsager eller i forbindelse med
ikke-rutinemaessige driftsforhold (f.eks. opstart eller
nedlukning) ved at anvende begge nedenstaende teknikker.

2.3.5.5

Krav oppfylt

BAT 15 - skema

BAT 15 skema

Se skjema

BAT 16

For at reducere emissioner til luft fra flaring, nar flaring er
uundgaelig, er den bedste tilgaengelige teknik at anvende
begge de nedenstdende teknikker.

2.3.5.5

BAT 16 - skema

BAT 16 skema

Se skjema

1.4. Stoj og vibrationer

BAT 17

For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt,
reducere stgj- og vibrationsemissioner er den bedste
tilgeengelige teknik at udarbejde, gennemfgre og regelmaessigt
gennemga en plan for handtering af stgj og vibrationer som et
led miljgledelsessystemet (se BAT 1). Denne plan skal omfatte
alle fglgende elementer:

Anvendelse:

Anvendeligheden er begreenset til
tilfeelde, hvor der forventes
ogl/eller er dokumenteret stgj- eller
vibrationsgener i felsomme
omgivelser.

2.3.10.1, 3.1.3.21

Anlegget designet med

stgyreduserende tiltak -
innebygd. Lokalisering -
langt til naboer

En protokol med passende foranstaltninger og frister

Vilkar i tillatelsen - som
overholdes

En protokol for gennemfgrelsen af monitering af stgj og
vibrationer

1. En protokol for reaktionen pa de identificerede stgj- og Avvikssystemet Ingen klager
vibrationshaendelser, f.eks. klager
V. Et program til reduktion af stgj- og vibrationer, der er designet Anlegget designet med
til at identificere kilden/kilderne, male/estimere stgj- og stoyreduserende tiltak -
vibrationseksponeringen, karakterisere kildernes bidrag og innebygd. Lokalisering -
gennemfgre forebyggelses- og/eller reduktionsforanstaltninger. langt til naboer
BAT 18 For at forebygge eller, safremt dette ikke er praktisk muligt, 2.3.10.2,3.1.3.2.2
reducere stgj- og vibrationsemissioner er den bedste
tilgeengelige teknik at anvende en af nedenstaende teknikker
eller en kombination af disse.
BAT 18 - skema BAT 18 skema Se skjema
1.5. Emissioner til vand
BAT 19 For at optimere vandforbruget, reducere maengden af 2.3.7,2.311,2.3.14 Ivaretatt
produceret spildevand og for at forebygge eller, safremt dette
ikke er praktisk muligt, reducere emissioner til jord og vand er
den bedste tilgaengelige teknik at anvende en passende
kombination af nedenstaende teknikker.
BAT 19 - skema BAT 19 skema Se skjema
BAT 20 For at reducere emissioner til vand er den bedste tilgeengelige 2.36.1,2.3.6.2,236.3 Ivaretatt
teknik at behandle spildevand ved anvendelse af en passende
kombination af nedenstaende teknikker.
BAT 20 - skema BAT 20 skema Se skjema
BAT 20 tabel 6.1 Tabel 6.1: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT- Den relaterede monitering er
BAT-AEL AEL'er) for direkte udledning til en recipient beskrevet i BAT 7.
BAT 20 tabel 6.2 Tabel 6.2: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT- Den relaterede monitering er Overholdes ikke
BAT-AEL AEL'er) for indirekte udledning til en recipient beskrevet i BAT 7.
1.6. Emissioner fra uheld og handelser
BAT 21 For at forebygge eller begraense uhelds og haendelsers 2.3.13.1 Delvis ivaretatt
miljgmaessige falger er den bedste tilgeengelige teknik at
anvende alle nedenstaende teknikker som en del af planen for
handtering af uheld (se BAT 1).
BAT 21 - skema BAT 21 skema Se skiema
1.7.Materialeudnyttelse
BAT 22 For at opna en effektiv materialeudnyttelse er den bedste Beskrivelse: 2.3.8 Ikke relvant
tilgeengelige teknik at erstatte materialer med affald. Affald anvendes i stedet for andre
materialer til behandlingen af
affald (f.eks. anvendes basisk
eller syreholdigt affald til at
tilpasse pH-veerdien, flyveaske
anvendes som bindemiddel).
Anvendelse:
Nogle begreensninger i
anvendeligheden stammer fra
risikoen for forurening, som
tilstedeveerelsen af urenheder
(f.eks. tungmetaller, POP-stoffer,
salte, patogener) udger, i affaldet,
der erstatter andre materialer. En
anden begraensning er
foreneligheden af affaldet, der
erstatter andre materialer, med
det tilfgrte affald (se BAT 2).
1.8. Energieffektivitet
BAT 23 For at opna en effektiv energiudnyttelse er den bedste 2.39.1,2.3.9.2 Delvis ivaretatt
tilgaengelige teknik at anvende begge de nedenstaende
teknikker.
BAT 23 - skema BAT 23 skema Se skjema
1.9. Genbrug af emballage
BAT 24 For at reducere maengden af affald, der sendes til Beskrivelse: 2.3.12 Faset ut
bortskaffelse, er den bedste tilgeengelige teknik at maksimere |Emballage (tender, beholdere, engangsemballasje,
genbruget af emballage som en del af planen for handtering af [IBC'er, paller osv.) genbruges til bruker i hovedsak
restprodukter (se BAT 1). opbevaring af affald, nar den er i konteinere pa rastoff inn
god stand og tilstraekkelig ren, pa
baggrund af en kontrol af
foreneligheden af stofferne, som
opbevares i emballagen (i
forbindelse med pa hinanden
felgende brug). Hvis det er
ngdvendigt, sendes emballagen til
en passende behandling inden
genbruget (f.eks. reparation,
rengaring).
Anvendelse:
Nogle begreensninger i
anvendeligheden stammer fra
risikoen for forurening af affaldet,
som genbrugt emballage udger.
Ivaretatt

2. BAT-KONKLUSIONER FOR MEKANISK BEHANDLING AF AFFALD

3. BAT-KONKLUSIONER FOR BIOLOGISK BEHANDLING AF AFFALD

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne praesenteret i afsnit 3 for biologisk behandling af affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1. BAT-konklusionerne i afsnit 3 gaelder ikke for behandling af

vandbaseret flydende affald.

3.1. Generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald

3.1.1. Overordnede miljopraestationer

BAT 33 For at reducere lugtemissioner og forbedre de overordnede Beskrivelse 4511 Anlegget designet for jfr vilkar 3.6 i
miljgpreestationer er den bedste tilgeengelige teknik ngje at Teknikkerne omfatter mottak av vatorganisk utslippstillatelsen
udveelge det tilfarte affald. gennemfgrelse af avfall - bygget er etablert

forhandsgodkendelse, med doble porter og
modtagelse og sortering af undertrykk i mottaket.
affaldstilferslen (se BAT 2) for at Luftstremmene ledes til
sikre, at det tilfgrte affald er egnet biofilter

til affaldsbehandling, f.eks. hvad

angar nzeringsstofbalancen,

fugtige eller giftige forbindelser,

som kan reducere den biologiske

aktivitet.

3.1.2. Emissioner til luft

BAT 34 For at reducere rgrfgrte emissioner til luft af stev, organiske 4514,454.1 Ivaretatt
forbindelser og lugtende forbindelser, herunder H2S og NHs, er
den bedste tilgaengelige teknik at anvende en af nedenstaende
teknikker eller en kombination af disse.

BAT 34 - skema BAT 34 skema Se skjema

34 Tabel 6.7 Tabel 6.7: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT- Den relaterede monitering er Ikke relevant Ikke palagt overvaking i

BAT-AEL AEL'er) for rgrfgrte emissioner af NH3, lugt, stgv og beskrevet i BAT 8. tillatelsen
TVOC il luft fra biologisk behandling af affald

3.1.3. Emissioner til vand og vandforbrug

BAT 35 For at reducere produktionen af spildevand og reducere 4515 Ivaretatt
vandforbruget er den bedste tilgaengelige teknik at anvende
alle nedenstaende teknikker.

BAT 35 - skema BAT 35 skema Se skjema

3.2. BAT-konklusioner for aerob behandling af affald

3.3. BAT-konklusioner for anaerob behandling af affald

Medmindre andet er angivet, gaelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for anaerob behandling af affald og som supplement til de generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald i afsnit 3.1.

3.3.1. Emissioner til luft

BAT 38

For at reducere emissioner til luft og forbedre de overordnede
miljgpreestationer er den bedste tilgeengelige teknik at
overvage og/eller kontrollere de centrale affalds- og
procesparametre.

Beskrivelse:

Gennemfgrelse af et manuelt
og/eller automatisk
moniteringssystem for at:

— sikre en stabil drift af
rédnetanken

— minimere driftsvanskeligheder
sasom skumdannelse, som kan
fare til lugtende emissioner

— sikre tilstraekkelig tidlig
advarsel ved systemfejl, som kan
fare til udslip og eksplosioner.
Dette omfatter monitering og/eller
kontrol af centrale affalds- og
procesparametre, f.eks.:

— inputmaterialets pH-veerdi og
alkalinitet

— radnetankens driftstemperatur
— inputmaterialets hydrauliske og
organiske leessekapacitet

— koncentration af flygtige
fedtsyrer (VFA) og ammoniak i
radnetanken og den afgassede
biomasse

— biogasmeaengde, -
sammenseetning (f.eks. H2S) og -
tryk

— vaeske- og skumniveauer i
radnetanken.

4.5.3.1

Ivaretatt

Automatisk
overvakingssystem er
etablert

3.4. BAT-konklusioner for mekanisk-biologisk behandling (MBT) af affald

Medmindre andet er angivet, geelder BAT-konklusionerne praesenteret i dette afsnit for MBT og som supplement til de generelle BAT-konklusioner for biologisk behandling af affald i afsnit 3.1.
BAT-konklusionerne for aerob behandling (afsnit 3.2) og anaerob behandling (afsnit 3.3) af affald geelder, hvis det er relevant, for mekanisk-biologisk behandling af affald.

3.4.1. Emissioner til luft

BAT 39

For at reducere emissioner til luft er den bedste tilgeengelige
teknik at anvende begge de nedenstaende teknikker.

4541

Ivaretatt med rensing i
biofilter

BAT 39 - skema BAT 39 skema Se skjiema

4. BAT-KONKLUSIONER FOR FYSISK-KEMISK BEHANDLING AF AFFALD

5. BAT-KONKLUSIONER FOR BEHANDLING AF VANDBASERET FLYDENDE AFFALD

6. BESKRIVELSE AF TEKNIKKER

6.1. Rorfgrte emissioner til luft

Skema 6.1 [Skema 6.1 [ [ [Se skjiema [
6.2. Diffuse emissioner af organiske stoffer til luft

Skema 6.2 Skema 6.2 [ [ [se skjiema [
6.3. Emissioner til vand

Skema 6.3 [Skema 6.3 [ [ [Se skiema [
6.4. Sorteringsteknikker

Skema 6.4 [Skema 6.4 [ [ [ [

6.5. Handteringsteknikker

Skema 6.5

[Skema 6.5 l

l l




BAT 2 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:

BAT-

status

handlir lan:

9Sk

med hensyn til at
opfylde BAT-kravet|

planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens reference
til dokumentation

Udarbejdelse og indfarelse af procedurer for

Disse procedurer har til formal at sikre den tekniske (og retlige) egnethed af affaldsbehandling for en
bestemt type affald, inden affaldet ankommer til anleegget. De omfatter procedurer i forbindelse med
indsamling af oplysninger omkring det tilfgrte affald og kan omfatte prevetagning og karakterisering af

a. o 3 affaldet for at fa tilstraekkeligt kendskab til affaldets sammensaetning. Procedurer for forhandsgodkendelse af
affaldskarakterisering og forhandsgodkendelse L . N " s
affald er risikobaserede og tager hensyn til eksempelvis affaldets farlige egenskaber, risiciene som affaldet
udger i forbindelse med processikkerhed, sikkerhed pa arbejdspladsen og miljgpavirkning samt
oplysningerne, som stilles til radighed af tidligere affaldsindehaver(e).
Krav oppfylt Prosedyre for mottakskontroll
Procedurerne for modtagelse har til formal at bekraefte affaldets egenskaber, som er fastlagt i forbindelse
med forhandsgodkendelsen. Disse procedurer fastsaetter de elementer, der skal verificeres, nar affaldet
. . ankommer til anleegget, samt kriterierne for modtagelse og afvisning af affaldet. De kan omfatte
Udarbejdelse og indferelse af procedurer for . .
b. provetagning, kontrol og analyse af affaldet. Procedurer for modtagelse af affald er risikobaserede og tager
modtagelse af affald f . . s . .
hensyn til eksempelvis affaldets farlige egenskaber, risiciene som affaldet udger i forbindelse med
processikkerhed, sikkerhed pa arbejdspladsen og miljgpavirkning samt oplysningerne, som stilles til Prosedyre for
radighed af tidligere affaldsindehaver(e). mottakskontroll Prosedyre for mottakskontroll
Et affaldssporingssystem og -register har til formal at spore placeringen og maengden af affaldet i anlaegget.
De indeholder alle oplysninger, som opnas ved gennemfarelsen af procedurerne for forhandsgodkendelse a
affald (f.eks. datoen for ankomsten til anleegget og affaldets unikke referencenummer, oplysninger om de(n)
. . tidligere affaldsindehaver(e), analyseresultater fra forhandsgodkendelsen og modtagelsen, den planlagte
Udarbejdelse og indferelse af et .
@ affaldssporingssystem og -register behandlingsrute, karakteren og maengden af affaldet, som er pa anleegsomradet, herunder alle
identificerede farer), godkendelse, oplagring, behandling og/eller overfarsel veek fra anleegsomradet.
Affaldssporingssystemet er risikobaseret og tager hensyn til eksempelvis affaldets farlige egenskaber, Prosedyre for
risiciene som affaldet udger i forbindelse med processikkerhed, sikkerhed p& arbejdspladsen og mottakskontrollVektrapporter,
miljgpavirkning samt oplysningerne, som stilles til radighed af de(n) tidligere affaldsindehaver(e). Klassifisering av ravaren. Alle
Krav oppfylt data samles i driftsdata
Denne teknik omfatter udarbejdelse og indfgrelse af et kvalitetsstyringssystem for outputtet for at sikre, at
outputtet fra affaldsbehandlingen er i overensstemmelse med forventningerne, eksempelvis ved anvendelse
af geeldende EN-standarder. Dette styringssystem ger det ogsa muligt at monitere og optimere
d Udarbejdelse og indferelse af et affaldsbehandlingens praestation og kan til dette formal omfatte en materialestremsanalyse af relevante
* |kvalitetsstyringssystem for outputtet komponenter under affaldsbehandlingen. Anvendelsen af en materialestremsanalyse er risikobaseret og Druiftsinstruks og QA nr 7 -
tager hensyn til eksempelvis affaldets farlige egenskaber, risiciene som affaldet udger i forbindelse med Ecpro rutiner provetaking ECO
processikkerhed, sikkerhed pa arbejdspladsen og miljgpavirkning samt oplysningerne, som stilles til 109 ECO 2. Dokumenteres
radighed af de(n) tidligere affaldsindehaver(e). med analyserapporter og
Krav oppfylt trendbilder. Lagres pa server
Affaldet holdes adskilt afhaengigt af dets egenskaber for at sikre en nemmere og mere miljgmaessig sikker
e. |Sikring af adskillelse af affaldsstremme oplagring og behandling. Adskillelse af affaldsstremme beror pa fysisk separation af affaldet og procedurer, Isolerte lager for ulike
der identificerer, hvornar og hvor affald er oplagret. Krav oppfylt fraksjoner.
Foreneligheden sikres ved en raekke kontrolforanstaltninger og -praver med henblik pa at opdage ugnskede
ogleller eventuelt farlige kemiske reaktioner mellem affaldstyper (f.eks. polymerisation, gasudvikling,
Sikring af, at affaldstyper kan forenes, inden affald exotermisk reaktion, ngdbrydnlng, kr)_/stalllsatlon, ut_if;eldnlng), nar affaldet blandes _eIIer opbland_es, eller der
f. blandes eller opblandes udferes andre behandlinger. Forenelighedstest er risikobaserede og tager hensyn til eksempelvis affaldets
farlige egenskaber, risiciene som affaldet udger i forbindelse med processikkerhed, sikkerhed pa
arbejdspladsen og miljgpavirkning samt oplysningerne, som stilles til radighed af de(n) tidligere
affaldsindehaver (e). Krav oppfylt ren og uren side i produksjonen|
Sortering af modtaget fast affald (") har til formal at forhindre, at usnsket materiale kommer videre til de(n)
efterfalgende affaldsbehandlingsproces(ser). Dette kan omfatte: Magnetiske varer sorteres ut
— manuel separation i form af visuelle kontroller plast og tekstiler via
g. |Sortering af modtaget fast affald — separation af ferro-metaller, non-ferro-metaller eller alle metaller bioseparator
— optisk separation, f.eks. ved hjeelp af naer-infrared spektroskopi eller rentgensystemer Tqureject (lassicandiod
y . A gl q q q q stein) - hydrosykloner
— massefyldeseparation, f.eks. ved hjeelp af vindsigtning, sedimentationstanke, vibrationsborde Mekaniske filter for fiber og
— stgrrelsesseparation ved hjeelp af screening/sining. Krav oppfylt plastrester

() Sorteringsteknikkerne er beskrevet i afsnit 6.4.




BAT 4 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-

handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Optimeret placering af oplag

Dette omfatter teknikker sasom:

— oplagringsstedet er placeret sa langt veek fra
felsomme omgivelser, vandlgb mv., i det omfang det
teknisk og gkonomisk set er muligt

— oplagringsstedet er placeret pa en sadan made, at
ungdvendig handtering af affald pa anlaegget undgas
eller minimeres (f.eks. at det samme affald handteres
to eller flere gange, eller at transportafstandene pa
anleegsomradet er ungdvendigt lange).

Generelt anvendelig i nye anleeg.

Krav oppfylt

Rutiner ma
utarbeides/oppdateres

b. |Tilstraekkelig lagerkapacitet

Der treeffes foranstaltninger for at undga ophobning af
affald sdsom:

— den maksimale lagerkapacitet til affald er klart
fastlagt og overstiges ikke under hensyntagen til
affaldets egenskaber (f.eks. hvad angar risiko for
brand) og behandlingskapaciteten

— meengden af oplagret affald moniteres
regelmaessigt og sammenlignes med den maksimalt
tilladte lagerkapacitet

— affaldets maksimale opholdstid er klart fastlagt.

¢ |Sikker oplagring

Dette omfatter foranstaltninger sdsom:

— udstyr, der anvendes til lastning, losning og
oplagring af affald er klart dokumenteret og meerket
— affald, der er kendt for at vaere fglsomt over for
varme, lys, luft, vand osv., er beskyttet mod sadanne
omgivelser

— beholdere og tander er egnet til formalet og
opbevares sikkert.

Separat omrade til oplagring og

d. |handtering af emballeret farligt

affald

Hvor det er relevant, anvendes et udpeget omrade til
oplagring og handtering af emballeret farligt affald.

Generelt anvendelig.

Krav oppfylt

Rutiner ma
utarbeides/oppdateres

Krav oppfylt

Rutiner ma
utarbeides/oppdateres

ikke relevant




BAT 7 skema

Stof/parameter

Standard(er)

Affaldsbehandlingsproces

Mindstefrekvens for
monitering"®

Monitering forbundet
med

Adsorberbare
organisk bundne
halogener (AOX)®®)

DS/EN ISO 9562

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Benzen, toluen,
ethylbenzen, xylen
(BTEX)®X@

DS/EN ISO 15680

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om maneden

Kemisk iltforbrug

EN-standard foreligger

Behandling af alle affaldstyper
med undtagelse af
vandbaseret flydende affald

En gang om maneden

(COD)®®) ikke
Behandling af vandbaseret
flydende affald g @i SR
Forskellige tilgaengelige
Frit cyanid EN-standarder (dvs. Behandling af vandbaseret E d
(CN-)®® DS/EN ISO 14403-1 og |flydende affald N gang om dagen

-2)

Kulbrinteolieindeks
(HON®

DS/EN ISO 9377-2

Mekanisk behandling i
shreddere af metalaffald

Behandling af WEEE, som
indeholder VFC'er og/eller
VHC'er

Genraffinering af olieaffald

Fysisk-kemisk behandling af
affald med braendveerdi

Vandrensning af opgravet
forurenet jord

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Arsen (As), cadmium
(Cd), chrom (Cr),
kobber (Cu), nikkel
(Ni), bly (Pb), zink
(Zn)®@

Mangan (Mn)®®

Forskellige tilgaengelige
EN-standarder (f.eks.
DS/EN I1SO 11885,
DS/EN ISO 17294-2,
DS/EN ISO 15586)

Mekanisk behandling i
shreddere af metalaffald

Behandling af WEEE, som
indeholder VFC'er og/eller
VHC'er

Mekanisk-biologisk behandling
af affald

Genraffinering af olieaffald

Fysisk-kemisk behandling af
affald med breendveerdi

Fysisk-kemisk behandling af
fast og/eller pastaagtigt affald

Regenerering af brugte
oplgsningsmidler

Vandrensning af opgravet
forurenet jord

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Hexavalent chrom
(Cr(V1))®®

Forskellige tilgeengelige
EN-standarder, (dvs.
DS/EN ISO 10304-3,

DS/EN ISO 23913)

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Kvikselv (Hg)®®

Forskellige tilgeengelige
EN-standarder (dvs.
DS/EN ISO 17852,
DS/EN ISO 12846)

Mekanisk behandling i
shreddere af metalaffald

Behandling af WEEE, som
indeholder VFC'er og/eller
VHC'er

Mekanisk-biologisk behandling
af affald

Genraffinering af olieaffald

Fysisk-kemisk behandling af
affald med braendveerdi

Fysisk-kemisk behandling af
fast og/eller pastaagtigt affald

Regenerering af brugte
oplgsningsmidler

Vandrensning af opgravet
forurenet jord

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

PFOA®

PFOS®

EN-standard foreligger
ikke

Alle affaldsbehandlinger

En gang hver sjette maned

Phenolindeks®

DS/EN ISO 14402

Genraffinering af olieaffald

Fysisk-kemisk behandling af
affald med braendveerdi

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Totalt kvaelstof (Total

DS/EN 12260, DS/EN

Biologisk behandling af affald

Genraffinering af olieaffald

En gang om maneden

N)©® ISO 11905-1
Behandling af vandbaseret En gana om dagen
flydende affald gang 9
Behandling af alle affaldstyper
. med undtagelse af En gang om maneden
Ll o S s DS/EN 1484 vandbaseret flydende affald

(TOC)®®

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Totalt fosfor (Total
P)®©

Forskellige tilgaengelige
EN-standarder (dvs.
DS/EN ISO 15681-1 og
-2, DS/EN ISO 6878,
DS/EN ISO 11885)

Biologisk behandling af affald

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

Totalt suspenderet
stof (TSS)®

DS/EN 872

Behandling af alle affaldstyper
med undtagelse af
vandbaseret flydende affald

En gang om maneden

Behandling af vandbaseret
flydende affald

En gang om dagen

BAT 20

() Moniteringsfrekvenserne kan reduceres, hvis emissionsniveauerne har vist sig at vaere tilstraekkeligt stabile.
@ | tilfzelde af batchudledning, der er mindre hyppig end mindstefrekvensen for overvagning, udfgres monitering en gang pr. batch.

© Moniteringen gzelder kun, nar det pageeldende stof er angivet som relevant i fortegnelsen over spildevand som omhandlet i BAT 3.

@ tilfzelde af indirekte udledning til en recipient kan moniteringsfrekvensen reduceres, hvis spildevandsbehandlingsanlzegget nedstrams
reducerer de pagaeldende forurenende stoffer.
©) Enten TOC eller COD overvages. TOC er den foretrukne mulighed, da moniteringen ikke bygger pa brugen af meget giftige forbindelser.
® Moniteringen gzelder kun i tilfeelde af direkte udledning til en recipient.




BAT 8 skema

Mindstefrekvens for

Stof/parameter Standard(er) Affaldsbehandlingsproces o) Krav i tillatelsen Monitering forbundet med
monitering
Bromerede EN-standard Mekanisk behandling i shreddere .
flammehaemmere® foreligger ikke | af metalaffald Snloanolemi et SAlgZe
Behandling af WEEE, som .
CFCler EN-standard ;1o holder VECler ogleller En gang hver sjette BAT 29
foreligger ikke . maned
VHC'er
Mekanisk behandling i shreddere o
E t BAT 25
Dioxinlignende DS/EN 1948-1, -2, |af metalaffald® g els
PCB'er og -4® Dekontaminering af udstyr, der En gang hver tredje BAT 51
indeholder PCB'er maned
Mekanisk behandling af affald BAT 25
Mekanisk-biologisk behandling af BAT 34
affald
Fysisk-kemisk behandling af fast .
Stov DS/EN 13284-1 |ogleller pastaagtigt affald ED gar:rﬁ’é':;ed' Sjette SApt
Varmebehandling af brugt aktivt
kul, katalysatoraffald og opgravet BAT 49
forurenet jord
Vandrenspmg af opgravet BAT 50
forurenet jord
Varmebehandling af brugt aktivt
kul, katalysatoraffald og opgravet E h . BAT 49
HCl DS/EN 1911 |forurenet jord® n gang hver sjette
Behandling af vandb: t maned
ehandling af vandbasere
flydende affald® EYAree
Varmebehandling af brugt aktivt .
HF EN-.stand.ard kul, katalysatoraffald og opgravet S e e gEE BAT 49
foreligger ikke @) méaned
forurenet jord
Hg DS/EN 13211 Behandllng af WEEE, som En gangahver tredje BAT 32
indeholder kviksglv méaned
H2S EN-standard g, ick behandiing af affalg@ | EMganghversiette | oo maling  |BAT 34
foreligger ikke maned
Metaller og
metalloider undtagen
kviksglv (f.eks. As, Mekanisk behandling i shreddere o
Cd, Co, Cr, Cu, Mn. DS/EN 14385 af metalaffald En gang om aret BAT 25
Ni, Pb, Sb, Se, Tl,
V)(Z)
Biologisk behandling af affalg® |EN 92n9 AVersiette |\ ivke BAT 34
méaned
NH EN-standard Fysisk-kemisk behandling af fast BAT 41
3 foreligger ikke  |og/eller pastaagtigt affald® En gang hver sjette
Behandling af vandbaseret maned
flydende affald® EYAree
Lugtkoncentration DS/EN 13725  |Biologisk behandling af affald® | " 92ng hver sjette MEIES 1@, i BAT 34
maned utslippstillatelsen
DS/EN 1948-1, -2 og [Mekanisk behandling i shreddere o
(2)
PCDD/F 30) af metalaffald En gang om aret BAT 25
Mekanisk behandling i shreddere | En gang hver sjette
BAT 25
af metalaffald maned
Behandling af WEEE, som En gana hver siette
indeholder VFC'er og/eller gang nversj BAT 29
) maned
VHC'er
Mekanisk behandling af affald En gang hver sjette
) . BAT 31
med breendvaerdi maned
Mekanisk-biologisk behandling af| En gangnhver sjette BAT 34
affald méaned
Fysisk-kemisk behandling af fast
og/eller pastaagtigt affald® AT
Genraffinering af olieaffald BAT 44
TVOC DS/EN 12619
Fysisk-kemisk behandling af
affald med braendveerdi SAES
Regenerering af brugte .
oplgsningsmidler Enjgansuversietie EATE
méaned
Varmebehandling af brugt aktivt
kul, katalysatoraffald og opgravet BAT 49
forurenet jord
Vandrengmng af opgravet BAT 50
forurenet jord
Behandling af vandbaseret
flydende affald(2) EAAreE
Dekontaminering af udstyr, der En gang hver tredje BAT 51

indeholder PCB'er®

maned

1
(2
(3
(4
(5
6

Moniteringsfrekvenserne kan reduceres, hvis emissionsniveauerne har vist sig at veere tilstraekkeligt stabile.
Moniteringen geelder kun, nar det pagaeldende stof er angivet som relevant i spildgasstrammen baseret pa fortegnelsen som omhandlet i BAT 3.
| stedet for DS/EN 1948-1 kan prgvetagningen ogsa udfgres i henhold til DS/CEN/TS 1948-5.
Lugtkoncentrationen kan overvages i stedet for.
Moniteringen af NH3 og H2S kan anvendes som et alternativ til overvagningen af lugtkoncentrationen.

Moniteringen gaelder kun, nar der anvendes oplgsningsmidler til rengering af det kontaminerede udstyr.




BAT 9 skema

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens

Virksomhedens
reference til

i i i dokumentation
Teknik Beskrivelse ?:;;::IIBSX;_“I at planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet Kkravet
Sniffing-metoder, optisk gasmaling, solar
Maling occultation flux eller differential absorption.

Se beskrivelserne i afsnit 6.2.

Emissionsfaktorer

Beregning af emissioner baseret pa
emissionsfaktorer, der periodisk (f.eks. en
gang hvert andet ar) valideres ved malinger.

Massebalance

Beregning af diffuse emissioner ved
anvendelse af en massebalance under
hensyntagen til input af oplgsningsmidler,
rerfarte emissioner til luft, emissioner til
vand, oplgsningsmidler i output og reststof
fra processen (f.eks. destillering)




BAT 13 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:

Virksomhedens
reference til

dol

planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Minimering af opholdstiden

Minimering af opholdstiden for
(potentielt) lugtende affald i oplagrings-
eller i handteringssystemer (f.eks. rer,
tanke, beholdere) iseer under anaerobe
betingelser. Hvis det er relevant, treeffes|
der passende forholdsregler
vedrgrende modtagelse af
saesonbetonede spidsbelastninger af
affald.

Er kun anvendelig ved
abne systemer.

ikke relvant

Anvendelse af kemisk behandling

Anvendelse af kemikalier til at nedbryde|
eller reducere dannelsen af
lugtforbindelser (f. eks. til oxidation eller
bundfeeldning af svovibrinte).

Er ikke anvendelig, hvis
det kan veere til hindring
for den gnskede
outputkvalitet.

ikke relevant

Optimering af aerob behandling

| tilfeelde af aerob behandling af
vandbaseret flydende affald kan det
omfatte:

— brug af reniilt

— fiernelse af skum i tankene

— hyppig vedligeholdelse af
beluftningssystemet. | tilfeelde af aerob
behandling af affald, som ikke er
vandbaseret flydende affald, se BAT 36

Generelt anvendelig.

Ikke relevant




BAT 14 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Dette omfatter teknikker sasom: Ivaretatt
— passende projektering af rarsystemers
udformning (f.eks. minimering af
rerleengden, reduktion af antallet af flanger
Minimering af antallet af potentiells og ventiler, anvendelse af svejsede fittings '
a. . . . og rgr) Generelt anvendelig.
diffuse emissionskilder
— fremme anvendelsen af overfgrsel ved
tyngdekraft i stedet for at anvende pumper
— begraensning af materialers faldhgjde
— begraensning af transporthastigheden
— anvendelse af vindbarrierer.
Ivaretatt
Dette omfatter teknikker sasom:
— ventiler med dobbeltpakningsforseglinger
eller tilsvarende effektivt udstyr
— fuldsteendige pakninger (sdsom
spiralviklede pakninger og teetningsringe) til
kritiske anvendelser
— pumper/kompressorer/omrgrere, der er |Anvendeligheden kan veere
b. Udvaelgel§e e EMEE 06 udstyret med mekaniske forseglinger i stedet|begraenset for eksisterende
fuldsteendigt udstyr . .
for pakninger anleeg som fglge af driftskrav.
— magnetdrevne
pumper/kompressorer/omrgrere
— passende indgange til serviceslanger,
hultaenger, borehoveder, f.eks. ved
afgasning af WEEE, som indeholder VFC'er
og/eller VHC'er.
Ivaretatt
Dette omfatter teknikker sasom:
. — passende udveelgelse af byggematerialer .
c |Korrosionsbeskyttelse __ foring eller overfladebehandling af udstyr Generelt anvendelig.
og maling af rgar med korrosionsinhibitorer.
Dette omfatter teknikker sdsom: Ivaretatt

Indeslutning, opsamling og behandling
af diffuse emissioner

— oplagring, behandling og handtering af
affald og materiale, der kan generere diffuse
emissioner i lukkede bygninger og/eller
lukket udstyr (f.eks. transportband)

— at holde det lukkede udstyr eller de
lukkede bygninger under et tilstraekkeligt tryk
— opsamling og afledning af emissionerne
til et passende reduktionssystem (se afsnit
6.1) via et luftudsugningssystem og/eller
punktafsug teet pa emissionskilderne.

Anvendelsen af lukket udstyr
eller lukkede bygninger kan
veere begraenset af
sikkerhedsmeessige hensyn
sasom risiko for eksplosion
eller iltfattig atmosfeere.

Anvendelsen af lukket udstyr
eller lukkede bygninger kan
ogsa vaere begraenset af
affaldsmaengden.

e |[Befugtning

Befugtning af potentielle diffuse kilder il
stgvemissioner (f.eks. affaldsoplagring,
befeerdede omrader og abne
handteringsprocesser) med sprinkling eller
vandtage.

Generelt anvendelig.

Ikke relevant

f [Vedligeholdelse

Dette omfatter teknikker sdsom:

— sikring af adgang til potentielt utaet udstyr
— regelmaessig kontrol af
beskyttelsesudstyr sasom lamelgardiner,
hurtigtlukkende dere/porte.

Generelt anvendelig.

Ivaretatt

Rengearing af omrader til
g |affaldsbehandling og
oplagringsomrader

Dette omfatter teknikker sdsom regelmaessig
rengering af hele affaldsbehandlingsomradet
(haller, trafikerede omrader,
oplagringsomrader osv.), transportband,
udstyr og beholdere.

Generelt anvendelig.

Ivaretatt

Leekagedetektions- og
reparationsprogram (LDAR)

Se afsnit 6.2. Hvis der forventes emissioner
af organiske forbindelser, udarbejdes og
gennemfgres der et LDAR-program ved
anvendelse af en risikobaseret tiigang under
hensyntagen til iseer projekteringen af
anlaegget og meengden og karakteren af de
pageeldende organiske forbindelser.

Generelt anvendelig.

Ivaretatt




BAT 15 skema

BAT-status: BAT- Virksomhedens
:"k;‘:;“n';f:t":t < mea|NANdlingsplan |reference til
uvi N u : Virksomhedens H
Teknik Beskrivelse Anvendelse hensyn til at opfylde | .12 gte aktiviteter Alebaed o
BATLKiavet for at opfylde BAT-
kravet
Dette omfatter et Generelt anvendelig i nye
Korrekt gasgenvindingssystem med anlaeg.
a. . tilstraekkelig kapacitet og Et gasgenvindingssystem kan
anleegskonstruktion ) . ) .
anvendelsen af aflastningsventiler |eftermonteres i eksisterende
med hgj integritet. anlaeg. Ivaretatt i design

Dette omfatter afbalancering af
b. |Anleegsstyring gassystemet og anvendelse af Generelt anvendelig.
avanceret processtyring.

Ivaretatt i design




BAT 16 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Korrekt konstruktion af

udstyr til flaring

Optimering af hgjde og tryk, stette fra damp,
luft eller gas, typen af breenderspidser osv.
med det formal at muliggere en ragfri og
palidelig drift og sikre en effektiv
forbreending af overskydende gasser.

Generelt anvendelig i nye
flares. | eksisterende anlaeg kan
anvendeligheden vaere
begraenset, f.eks. som fglge af
den tid, der star til radighed til
vedligeholdelse.

lvaretatt

Driftsinstruk

Monitering og registrering
som led i styringen af flare-

udstyret

Dette omfatter kontinuerlig monitering af
maengden af gas, der sendes til flaring. Det
kan omfatte estimeringer af andre
parametre (f.eks. sammenseaetning af
gasflow, varmeindhold, statteforhold,
hastighed, flowhastighed for
udtemningsgas, forurenende emissioner
(f.eks. NOx, CO, kulbrinter) og stgj).
Registreringen af flaringhaendelser omfatter
som regel varigheden og antallet af
heendelser og ger det muligt at kvantificere
emissioner og potentielt forhindre fremtidige
flaringhaendelser.

Generelt anvendelig.

lvaretatt

Maler mengde




BAT 18 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens
planlagte aktiviteter

Virksomhedens
reference til
dokumentation

opfylde BAT- _
ol I::; : :)pfylde BAT
Stejniveauet kan reduceres ved at gge b ek5|steren'de anlzeg kan.ﬂytnmgen af
. ) udstyr og bygningers ud- og indgange
Passende placering af  [afstanden mellem kilden og modtageren, ved Ivaretatt -
) . . veere begraenset som fglge af )
udstyr og bygninger at bruge bygninger som stgjskaerme og ved . maskiner
. . pladsmangel, eller uforholdsmeessigt store |, t
at flytte bygningers ud- og indgange. . plasse
omkostninger. innendars
Dette omfatter teknikker sasom:
i) inspektion og vedligeholdelse af udstyr
ii) lukning af degre og vinduer i lukkede
omrader i videst muligt omfang
iii) betjening af udstyret foretages af erfarent
Driftsforanstaltninger personale
iv) undgaelse af stgjende aktiviteter om .
. . Generelt anvendelig.
natten, hvis muligt
v) forholdsregler for stgjkontrol i forbindelse Ivaretatt -
med vedligeholdelsesarbejde, trafik og maskiner
handterings- og behandlingsaktiviteter plassert
innendars

Stejsvagt udstyr

Dette kan omfatte motorer med direkte
kraftoverfagrsel, kompressorer, pumper og

Ivaretatt ved

flares. innkjgp
Dette omfatter teknikker sdsom:
. . i) stejdaempere Anvendeligheden kan veere begraenset,
Udstyr til stgj- og . . S . ) . -
Lo ii) staj- og vibrationsisolering af udstyr fordi der mangler plads (pa eksisterende

vibrationskontrol e ; )
i) indkapsling af stgjende udstyr anlaeg).
iv) lydisolering af bygninger. VEEER

Stgjdeempning

Stgjudbredelse kan reduceres ved
indsaetning af barrierer mellem stgjkilder og
modtagere (f.eks. stajmure, stgjvolde og
bygninger).

Gaelder kun for eksisterende anleeg,
eftersom konstruktionen af nye anleeg
burde gere denne teknik overfladig. Ved
eksisterende anleeg kan der veere
begraenset mulighed for at indseette
barrierer, fordi der mangler plads.

Ved mekanisk behandling i shreddere af
metalaffald er stgjdaempning anvendelig
inden for de begraensninger, der er
forbundet med risiko for eksplosion i
shreddere.

Ikke relevant




BAT 19 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. Styring af vandforbrug

Vandforbruget optimeres ved
anvendelse af foranstaltninger, som
kan omfatte:

— vandspareplaner (f.eks.
fastsaettelse af vandeffektivitetsmal,
udarbejdelse af flowdiagrammer og
vandbalancer)

— optimering af anvendelsen af
vaskevand (f.eks. tar rensning i stedet
for spuling, anvendelse af en
udlgsningsmekanisme pa alt
vaskeudstyr)

— reduktion af anvendelsen af vand til
at skabe vakuum (f.eks. anvendelse af
vandringsvakuumpumper med vaesker
med et hgjt kogepunkt).

Generelt anvendelig.

Maler
vannforbruk pr
produsert enhet
- initierer
redusert
vannforbruk

b. Recirkulation af vand

Delstramme recirkuleres i anleegget,
hvis det er ngdvendigt efter
behandling. Graden af recirkulation er
begraenset af anlaeggets vandbalance,
indholdet af urenheder (f.eks. lugtende
forbindelser) og/eller delstrammenes
egenskaber (f.eks. indholdet af
neeringsstoffer).

Generelt anvendelig.

Ivaretatt

c. Impermeabel overflade

Afhaengigt af risiciene, som affaldet
udger i forbindelse med forurening af
jord og/eller vand, gares befeestelsen
af hele affaldsbehandlingsomradet
(f.eks. omrader til affaldsmodtagelse, -
handtering, -oplagring, -behandlingog -
bortskaffelse) uigennemtraengeligt over
for de pageeldende veesker.

Generelt anvendelig.

Ivaretatt - fast
dekke pa det
meste av
anlegget

Teknikker til reduktion af
sandsynligheden for og

Afhaengigt af risiciene, som vandet i
tankene og beholderne udger i
forbindelse med forurening af jord
og/eller vand, omfatter dette teknikker
sasom:

— overlgbsdetektorer

— overlgbsrar, der er forbundet med
et indesluttet draensystem (dvs. den
pageeldende sekundzere indeslutning

d. P .. |eller en anden beholder) Generelt anvendelig.
pavirkningen af overlgb og fejl pa ) .
— tanke til vaesker, der er placeret i en
tanke og beholdere . )
passende sekundeer indeslutning,
voluminet er normalt dimensioneret, sa )
det kan tilbageholde et udslip svarende Alarm tilkoblet -
til den sterste tanks indhold inden for 2eyE mvés
n ; alarmlgsninger.
den sekundaere indeslutning Kontinuerlig
— adskillelse af tanke, beholdere og overvakning av
den sekundzere indeslutning (f.eks. alarmer -
lukning af ventiler). vaktordning
Afhaengigt af risiciene, som affaldet
ydg@r gD U e Anvendeligheden kan veere begreenset,
Overdaekning af omrader til 2| GERET VR, GElERUEs ey hvis der opbevares eller behandles store
e. behandles affaldet pa overdeekkede

oplagring og behandling af affald

omrader for at forhindre kontakt med
regnvand og dermed minimere
meengden af forurenet overfladevand.

maengder af affald (f.eks. mekanisk
behandling i shreddere af metalaffald).

Ivaretatt

Hver delstrem (f.eks. overfladevand,
produktionsvand) opsamles og
behandles separat baseret pa
indholdet af forurenende stoffer og
kombinationen af

Generelt anvendelig i nye anleeg. Generelt
anvendelig i nye anleeg inden for

Ivaretatt - alt

i RERlEEs el s behandlingsteknikker. Iszer begraensningerne forbundet med Ef:sinsil\?:nlnstr
spildevandsstrgmme, der ikke er udformningen af vandopsamlingssystemet. | ;- "ot
forurenet, adskilles fra overvann
spildevandsstremme, som skal handteres
behandles. separat
Affaldsbehandlingsomradet er
forbundet til en infrastruktur til
overfladedraening. Regnvand, som
L pa beha?dllngs- o9 . Generelt anvendelig i nye anlaeg. Generelt

. ) oplagringsomraderne, opsamles i - .
Passende infrastruktur til . . . anvendelig i nye anlaeg inden for
g. ) infrastrukturen til overfladedraening :
overfladedraening begraensningerne forbundet med
Sl SR T udformningen af draeningssystemet.
lejlighedsvise spild osv., og afhaengigt 9 gssy ’ Separat
af indholdet af forurenende stoffer handtering av
recirkuleres det eller sendes videre til :;\ijﬂslétlirlm -
yderligere behandling. Sl
Regelmaessig monitering af potentielle
lzekager er risikobaseret, og udstyr
repareres, hvis dette er ngdvendigt.
Anvendelsen af underjordiske Overjordiske komponenter kan anvendes
Forholdsregler om projektering og [komponenter minimeres. Nar der generelt i nye anlaeg. Anvendelsen kan
h vedligeholdelse for at gere det anvendes underjordiske komponenter, [dog veere begraenset af risikoen for frost.
’ muligt at opdage og reparere installeres der, afhaengigt af risiciene, |Installationen af en sekundaer indeslutning
leekager som affaldet i disse komponenter kan vaere begreenset i tilfaelde af Srsgi"neer:‘}g‘rer 09

udger i forbindelse med forurening af
jord og/eller vand, sekundzere
indeslutninger af underjordiske
komponenter.

eksisterende anlaeg.

videoinspeksjon
av system for
prosesvann til
kommunalt
renseanlegg

Passende opsamlingskapacitet til
opsamling af spildevand

Der tilvejebringes en passende
opsamlingskapacitet til spildevand, der
opstar under andre end de normale
driftsbetingelser, baseret pa en
risikobaseret tilgang (hvor der f.eks.
tages hensyn til det forurenende stofs
art, effekten af
spildevandsbehandlingen nedstrems
og recipienten).

Udledningen af spildevand fra denne
opsamlingskapacitet er kun mulig, efter
at der er truffet passende
foranstaltninger (f.eks. overvagning,
behandling, genanvendelse).

Generelt anvendelig i nye anlaeg. For
eksisterende anleeg kan anvendeligheden
veere begreenset af pladsen, der er til
radighed, og af udformningen af
vandopsamlingssystemet.

Ivaretatt -
har
buffersystem




BAT 20 skema

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status med

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens

Virksomhedens
reference til

_— . o L :
Teknik " Forurenende stoffer, der typisk er fokus pa Anvendelse hensyn til at opfylde BAT- | (-2 NS EEL or dokumentation
REShet for at opfylde BAT-
kravet
Forelabig og primaer behandling, f.eks.
a. |Udligning Alle forurenende stoffer
b. [Neutralisering Syrer, baser
Dekanter,
Generelt anvendelig. skiller TS og
vannfase.
Fysisk separation, f.eks. sigter, Skrupressing og
c sier, sandfang, fedtudskillere, Grove faste stoffer, suspenderede faste stoffer, trommelfilter. Samles
" |olieseparation eller primaere olie/fedt pa tank
bundfzeldningstanke for det ledes til
kommunalt nett, eller
distribueres til
landbruket
Ikke relevant.
Primzerrensing i
Fysisk-kemisk behandling, f.eks. Ecopro,
sekundeerrensing i
Verdal Kommune
Adsorberbare oplgste ikke-bionedbrydelige eller
d. |Adsorption heemmende forurenende stoffer, f.eks. kulbrinter,
kviksglv, AOX
Oplgste ikke-bionedbrydelige eller heemmende
e. |Destillation/rektifikation forurenende stoffer, der kan destilleres, f.eks. visse
oplgsningsmidler
Bundfzeldelige oplaste ikke-bionedbrydelige eller
f.  |Bundfeeldning heemmende forurenende stoffer, f.eks. metaller,
fosfor
g. |Kemisk oxidation Oxiderbare oplaste |kke-b|0nedbryde||gel e_ller . .
haemmende forurenende stoffer, f.eks. nitrit, cyanid | Generelt anvendelig.
Reducerbare oplgste ikke-bionedbrydelige eller
h. [Kemisk reduktion hammende forurenende stoffer, f.eks. hexavalent
chrom (Cr(VI))
i. |Inddampning Oplgselige forurenende stoffer
i lionbytnin Oplgste ikke-bionedbrydelige eller heemmende
J- ytning forurenende stoffer pa ionform, f.eks. metaller
Forurenende stoffer, der kan uddrives, f.eks.
— svovlbrinte (H2S), ammoniak (NHs), nogle
k. [Stripning .
adsorberbare organisk bundne halogener (AOX),
kulbrinter
Biologisk rensning, f.eks.
I._|Aktiveret slam . . . . .
m IMembranbioreakior Bionedbrydelige organiske forbindelser Generelt anvendelig
Fjernelse af kvaelstof
Nitrifikation kan muligvis ikke anvendes i
tilfeelde af hgje chloridkoncentrationer (f.eks.
Nitrifikation/denitrifikation, hvis O W@ CYREFRLERIEDEy
) . chloridkoncentrationen inden nitrifikation ikke
n. [behandlingen omfatter en Totalt kvaelstof, ammoniak . .
ftefte ek e i kan begrundes med miljgmeaessige fordele.
9 9 Nitrifikation er ikke anvendelig, hvis
spildevandets temperatur er lav (f.eks. under
12 °C).
Fjernelse af faste stoffer, f.eks.
0. |Koagulering og flokkulering
p. S_edlrr?entenng _ . Suspenderede faste stoffer og partikelbundne Generelt anvendelig.
. Filtrering (f.eks. sandfiltrering, metaller

mikrofiltrering og ultrafiltrering)

r.

Flotation

() Beskrivelserne af teknikkerne findes i afsnit 6.3.




Tabel 6.1: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for direkte udledning til en recipient

Stof/parameter Affaldsbehandlingsproces, som er underlagt BAT-AEL
BAT-AEL ()
10-60 mg! — Behandling af alle affaldstyper med undtagelse af vandbaseret
Totalt organisk kulstof (TOC)®? IEEMEEEIEE
10-100 mg/I®X®) — Behandling af vandbaseret flydende affald
30-180 mg/l — Behandling af alle affaldstyper med undtagelse af vandbaseret
Kemisk iltforbrug (COD)@ flydende affald
30-300 mg/I®® — Behandling af vandbaseret flydende affald
Totalt suspenderet stof (TSS) 5-60 mg/l — Alle affaldsbehandlinger
— Mekanisk behandling i shreddere af metalaffald
— Behandling af WEEE, som indeholder VFC'er og/eller VHC'er
. . — Genraffinering af olieaffald
elilEe e s (Ae) U=l0e) — Fysisk-kemisk behandling af affald med braendvaerdi
— Vandrensning af opgravet forurenet jord
— Behandling af vandbaseret flydende affald
— Biologisk behandling af affald
- (5)(6)
Totalt kvzelstof (totalt N) faeelng] — Genraffinering af olieaffald
10-60 mg/I®®X7) — Behandling af vandbaseret flydende affald
0,3-2 mg/I — Biologisk behandling af affald
Totalt fosfor (totalt P)
1-3 mg/I¥ — Behandling af vandbaseret flydende affald
— Genraffinering af olieaffald
2T — Fysisk-kemisk behandling af affald med breendveerdi
Phenolindeks
0,05-0,3 mg/I — Behandling af vandbaseret flydende affald
Frit cyanid (CN-)® 0,02-0,1 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
(Apfics);r)t()grbare R e 0,2-1 mg/I — Behandling af vandbaseret flydende affald
Metaller og metalloider®
Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,05 mg/I
Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,05 mg/l
Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,15 mg/l

—NMekanisk behandling i shreddere af metalaffald

— Behandling af WEEE, som indeholder VFC'er og/eller VHC'er
Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/I — Mekanisk-biologisk behandling af affald
— Genraffinering af olieaffald

— Fysisk-kemisk behandling af affald med breendveerdi
Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,1 mg/I® — Fysisk-kemisk behandling af fast og/eller pastaagtigt affald
— Regenerering af brugte oplasningsmidler

— Vandrensning af opgravet forurenet jord

Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-0,5 mgl!
Kviksglv (udtrykt som Hg) 0,5-5 pg/l
Zink (udtrykt som Zn) 0,1-1 mg/I"9
Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,1 mg/I
Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,1 mg/I
Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,3 mgl/l
Hexavalent chrom (udtrykt som Cr(VI)) 0,01-0,1 mg/I
Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/I — Behandling af vandbaseret flydende affald
Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,3 mgl/l
Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-1 mg/l
Kviksglv (udtrykt som Hg) 1-10 pg/l
Zink (udtrykt som Zn) 0,1-2 mg/l

() De gennemsnitlige perioder er defineret i afsnittet Generelle betragtninger.

) Enten BAT-AEL for COD eller BAT-AEL for TOC er gaeldende. TOC-monitering er den foretrukne mulighed, da den ikke bygger pa brugen af meget giftige forbindelser.
©) Den gvre ende af intervallet gaelder muligvis ikke: — hvis reduktionseffektiviteten er = 95 % som et rullende arligt gennemsnit, og det tilfarte affald har falgende
egenskaber: TOC > 2 g/l (eller COD > 6 g/l) som et dagligt gennemsnit og en hgj andel af tunge organiske forbindelser (dvs. som er svaere at nedbryde biologisk) eller — i
tilfeelde af hgje chloridkoncentrationer (f.eks. over 5 g/l i det tilfarte affald).

@) BAT-AEL gaelder ikke for anlaeg, der behandler boremudder/-afklip.

) BAT-AEL geelder ikke, néar spildevandets temperatur er lav (f.eks. under 12 °C).

© BAT-AEL gaelder ikke i tilfelde af haje chloridkoncentrationer (f.eks. over 10 g/l i det tilferte affald).

(" BAT-AEL geelder kun, nar der anvendes biologisk behandling af spildevand.

®) BAT-AEL'er geelder kun, nar det pagaeldende stof er angivet som relevant i fortegnelsen over spildevand som omhandlet i BAT 3.

©) Den gvre ende af intervallet er 0,3 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald

(1% Den gvre ende af intervallet er 2 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald.




Tabel 6.2: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for indirekte udledning til en recipient

Affaldsbehandlingsproces, som er underlagt

g (1(2)
Stof/parameter BAT-AEL BAT- AEL
—Mekanisk behandling i shreddere af metalaffald
— Behandling af WEEE, som indeholder VFC'er
og/eller VHC'er
. . — Genraffinering af olieaffald
el EElEl e 6 () D=0 — Fysisk-kemisk behandling af affald med
braendveerdi
— Vandrensning af opgravet forurenet jord
— Behandling af vandbaseret flydende affald
Frit cyanid (CN-)® 0,02-0,1 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
ﬁbc\ics)c;(r)t();rbare R e 0,2-1 mg/l — Behandling af vandbaseret flydende affald
Metaller og metalloider®
Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,05 mg/l
. —Mekanisk behandling i shreddere af metalaffald
Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,05 mg/! — Behandling af WEEE, som indeholder VFC'er
og/eller VHC'er
Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,15 mg/l — Mekanisk-biologisk behandling af affald
— Genraffinering af olieaffald
Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/l — Fysisk-kemisk behandling af affald med
Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,1 mg/I breendveerdi .
— Fysisk-kemisk behandling af fast og/eller
Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-0,5 mg/I pastaagtigt affald
- — Regenerering af brugte oplasningsmidler
Kviksglv (udtrykt som Hg) 0,5-5 pg/l — Vandrensning af opgravet forurenet jord
Zink (udtrykt som Zn) 0,1-1 mg/I®
Arsen (udtrykt som As) 0,01-0,1 mg/I
Cadmium (udtrykt som Cd) 0,01-0,1 mg/I
Chrom (udtrykt som Cr) 0,01-0,3 mg/I
Hexavalent chrom (udtrykt som Cr(VI)) 0,01-0,1 mg/I
Kobber (udtrykt som Cu) 0,05-0,5 mg/I — Behandling af vandbaseret flydende affald
Bly (udtrykt som Pb) 0,05-0,3 mg/l
Nikkel (udtrykt som Ni) 0,05-1 mg/l
Kviksglv (udtrykt som Hg) 1-10 pg/l
Zink (udtrykt som Zn) 0,1-2 mg/l

() De gennemsnitlige perioder er defineret i afsnittet Generelle betragtninger.

@ BAT-AEL'er geelder ikke, hvis spildevandsbehandlingsanlaegget nedstrems reducerer de pagaeldende forurenende stoffer, forudsat
at dette ikke farer til et hgjere forureningsniveau i miljget.
() BAT-AEL'er geelder kun, nar det pagaeldende stof er angivet som relevant i fortegnelsen over spildevand som omhandlet i BAT 3.
@) Den gvre ende af intervallet er 0,3 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald.

© Den gvre ende af intervallet er 2 mg/l for mekanisk behandling i shreddere af metalaffald.

Tilbage til BAT-tjeklisten




BAT 21 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status: virksomhedens
nuvarende status med hensyn til
at opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. Beskyttelsesforanstaltninger

Disse omfatter foranstaltninger sasom:

— beskyttelse af anlaegget mod handlinger, der forsaetligt
volder skade

—system til beskyttelse mod brand og eksplosion, som
indeholder udstyr til forebyggelse, detektion og slukning
— adgang til funktionsdygtigt relevant kontroludstyr i
ngdsituationer.

Trippel

Skallsikringa, automatisk
brannvarsling AMK-
sentralen. Anlegget kan
fiernstyres

Handtering af utilsigtede

Der fastseettes procedurer, og der forefindes tekniske
bestemmelser til (i forbindelse med eventuel indeslutning) at

b. . handtere emissioner i forbindelse med uheld og haendelser
emissioner . L R X Samles opp
sasom emissioner fra spild, brandslukningsvand eller og ledes til kommunalt ikke prosedyrer -
sikkerhedsventiler. nett/prosessvannet avvikshandtering
Dette omfatter teknikker sdsom:
. . . —enl til at regist lle uheld, i f
System til registrering og en logbog/dagbog til a registrere alle u eld, aendringer a .
c. procedurer og resultaterne af inspektionerne

vurdering af haendelser/uheld

—procedurer til at identificere, reagere pa og leere af
sadanne hzendelser og uheld.

Avvikssystemet
(inkluderer registrering av
uhell/ulykker)

avviksystem er
under
implementering




BAT 23 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status: virksomhedens
nuvarende status med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Energieffektivitetsplan

En energieffektivitetsplan omfatter fastleeggelse
og beregning af aktivitetens (eller aktiviteternes)
specifikke energiforbrug, fastseettelse af
nggleparametre pa arsbasis (for eksempel det
specifikke energiforbrug udtrykt i kWh/ton
behandlet affald) og planleegning af Igsbende
forbedringsmal og dertil knyttede
foranstaltninger. Planen er tilpasset til de
seerlige forhold ved affaldsbehandling i
forbindelse med processen/processerne, der
gennemferes, affaldsstrem(me), der behandles,
osv.

Maler

energiforbruket, har portensiale for a
redusere, ikke styringsparameter i
dag

b. |Registrering af energibalance

Registreringer af energibalancen giver en
oversigt over energiforbruget og -produktionen
(herunder eksport) i kildetyper (dvs. elektricitet,
gas, konventionelle flydende braendstoffer og
affald). Dette omfatter:

i) information om energiforbrug hvad angar
leveret energi

ii) information om energi eksporteret fra
anleegget

iii) information om energistrammen (f.eks.
Sankey-diagrammer eller energibalancer), som
viser, hvordan energien anvendes i Igbet af
processen.

Registreringer af energibalancen er tilpasset de
seerlige forhold ved affaldsbehandling i
forbindelse med processen/processerne, der
gennemfgres, affaldsstrem(me), der behandles,
osv.

Ivaretatt




BAT 25 - skema

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Teknik Beskrivelse Anvendelse med hensyn til at ivi
opfylde BAT- | e AT
kravet
Se afsnit 6.1.
Cyklon Cykloner anvendes primaert som Generelt anvendelig.
forelgbige udskillere til groft stav. Krav oppfylt Stgvavsug i anlegget
Kan ikke anvendes til
aftraekskanaler forbundet med
X . shredderen, nar virkningerne af
Szl SR ELSSET eksplosion pa stoffiltret ikke kan
afbgdes (f.eks. ved anvendelse af
overtryksventiler). Krav oppfylt Stoffilter i begge sorte
Vadskrubning Se afsnit 6.1. Generelt anvendelig. Benyttes ikke

Vandindsprgijtning i

shredderen

Affaldet, der skal neddeles, befugtes ved
indsprgjtning af vand i shredderen.
Maengden af vand, der indsprgjtes,
reguleres i forhold til maengden af affald,
der skal neddeles (hvilket kan overvages
via shreddermotorens energiforbrug).
spildgassen, der indeholder reststav, ledes
videre til cyklonen/cyklonerne og/eller en
vadskrubber.

Er kun anvendelig inden for
begraensningerne forbundet med
de lokale forhold (f.eks. lav
temperatur, tgrke).

Benyttes ikke




Vs
NIRWY\S

Tabel 6.3: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rorforte emissioner til luft fra mekanisk

behandling af affald

Parameter

Enhed

BAT-AEL (Gennemsnit for
provetagningsperioden)

Stev

mg/Nm?

2-5(")

() Nar et stoffilter ikke er anvendeligt, er det @vre omrade i intervallet 10 mg/Nma3.

20/ 52




BAT 27 skema

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Teknik Beskrivelse Anvendelse mefdllzlenBsX? tilat | o nlagte aktiviteter
‘;P Y te - for at opfylde BAT-
rave! kravet
Dette omfatter: Krav oppfylt Beredskapsplan

Plan for handtering af
eksplosioner

— et program for reduktion af eksplosion, der
er designet til at identificere kilden/kilderne og
til at gennemfare foranstaltninger for at
forebygge tilfeelde af eksplosioner, f.eks.
inspektion af det tilfgrte affald som beskrevet i
BAT 2643, fiernelse af farlige genstande som
beskrevet i BAT 26b

— en gennemgang af historiske
eksplosionsheendelser og afhjeelpende
procedurer samt formidling af viden om
eksplosionsfarer

— en protokol for, hvordan der reageres pa
eksplosionsheendelser.

b. [Trykaflastningsventiler

Trykaflastningsventiler installeres for at aflaste
trykbalgerne, der kommer fra eksplosioner, og
som ellers ville forvolde stor skade og
efterfglgende emissioner.

Generelt anvendelig.

c. |Forudgéende shredding

Anvendelse af en shredder med lav hastighed,
som er installeret opstrems i forhold til den
primaere shredder.

Generelt anvendelig i nye
anlaeg, afheengigt af det
tilferte materiale. Kan
anvendes i forbindelse med
veesentlige opgraderinger af
anlaeg, hvor et betydeligt
antal eksplosioner er blevet
dokumenteret.




BAT 29 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Optimeret fiernelse og opsamling af
kalemidler og olier

Alle kglemidler og olier fiernes fra WEEE, som indeholder VFC'er
og/eller VHC'er, og opsamles af et vakuumsugesystem (hvilket f.eks.
opnar en fiernelse af kalemidler pa mindst 90 %). Kglemidler adskilles
fra olierne, og olierne afgasses.

Meaengden af olie, som forbliver i kompressoren, reduceres til et
minimum (sa det ikke drypper fra kompressoren).

b. |Kryokondensation

spildgas, som indeholder organiske forbindelser sasom VFC'er/VHC'er,
sendes til en kryokondensationsenhed, hvor den ggres flydende (se
beskrivelsen i afsnit 6.1). Den flydende gas opbevares i trykbeholdere til
yderligere behandling.

c. |Adsorption

spildgas, som indeholder organiske forbindelser sdsom VFC'er/VHC'er,
ledes ind i adsorptionssystemer (se beskrivelsen i afsnit 6.1). Det brugte
aktive kul regenereres ved anvendelse af varm luft, der pumpes ind i
filtret for at desorbere de organiske forbindelser. Efterfglgende
komprimeres og nedkeles den regenererede spildgas for at gere de
organiske forbindelser flydende (i nogle tilfeelde ved kryokondensation).
Den flydende gas opbevares derefter i trykbeholdere. Den resterende
spildgas fra komprimeringsfasen ledes normalt tilbage ind i
adsorptionssystemet for at minimere VFC-/VHC-emissioner.




Vs
NIRWY\S

Tabel 6.4: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rerferte TVOC- og CFC-emissioner til luft fra behandling af
WEEE, som indeholder VFC'er og/eller VHC'er

BAT-AEL (Gennemsnit for

Parameter Enhed . .
provetagningsperioden)
TvOC mg/Nm? 3-15
CFC'er mg/Nm? 0,5-10

23/ 52




BAT 30 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzrende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-

handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Inert atmosfeere

Ved at indsprgjte inert gas (f.eks. kvaelstof)
reduceres iltkoncentrationen i lukket udstyr (f.eks. i
lukkede shreddere, knusere, stgv- og skumsamlere)
(f.eks. til 4 vol-%).

b. |Forceret ventilation

Ved anvendelse af forceret ventilation reduceres
kulbrintekoncentrationen (f.eks. i lukkede shreddere,
knusere, stavopsamler- og skumsamlere) til <25 %
af den nedre eksplosionsgreense.




BAT 31 skema

BAT-status: |BAT- Virksomhedens
Vi"‘“'““"’:fm handlingsplan: |reference til
i i i dokt i
Teknik Beskrivelse med hensyn tilat | Jjonioove ativiteter 1
opfylde BAT-kravet| t0 """ e e BAT-
kravet
Adsorption
Biofilter .
Se afsnit 6.1.

Termisk oxidation

alo|o|®

Vadskrubning




Tabel 6.5: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rerforte TVOC-emissioner til luft fra
mekanisk behandling af affald med braendveerdi

Parameter Enhed BAT-AEL (Gennemsnit for prevetagningsperioden)

TVOC mg/Nm? 10-30M

(1) BAT-AEL gzelder kun, nar organiske forbindelser er angivet som relevant i spildgasstremmen baseret pa
fortegnelsen som omhandlet i BAT 3.




Tabel 6.6: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rorforte kviksglvemissioner til luft fra

mekanisk behandling af WEEE, der indeholder kviksglv

Parameter

Enhed

BAT-AEL (Gennemsnit for
prevetagningsperioden)

Kviksglv (Hg)

ug/Nm?®

2-7




BAT 68 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-

handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Adsorption

Se afsnit 6.1.

Biofilter

Se afsnit 6.1. En forbehandling af spildgas fer biofiltret
(f.eks. med en vand- eller syreskrubber) kan veere
ngdvendig i tilfeelde af et hgjt indhold af NH3 (f.eks. 5-40
mg/Nm3) for at kunne kontrollere den gennemsnitlige pH-
veerdi og begraense dannelsen af N20 i biofiltret.

Nogle lugtende forbindelser (f.eks. mercaptaner, H2S) kan
fare til forsuring af biofiltermediet og gere det ngdvendigt at
anvende en vandskrubber eller basisk skrubber il
forbehandling af spildgassen fer biofiltret.

Benytter biofilter

Stoffilter

Se afsnit 6.1. Stoffiltret anvendes i tilfeelde af mekanisk-
biologisk behandling af affald.

Termisk oxidation

Se afsnit 6.1.

Vadskrubning

Se afsnit 6.1. Vand- og syreskrubbere eller basiske
skrubbere anvendes i kombination med et biofilter, termisk
oxidation eller adsorption pa aktivt kul.




Tabel 6.7: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rerforte emissioner af NHs, lugt, stov og TVOC til luft
fra biologisk behandling af affald

BAT-AEL (Gennemsnit for

Parameter Enhed N q Affaldsbehandlingsproces
prevetagningsperioden)
NHz™M@ mg/Nm?® 0,3-20 o i
—0 3 Alle typer biologisk behandling af affald
Lugtkoncentration' oug/Nm 200-1 000
Stov e i, 25 Mekanisk-biologisk behandling af affald
isk-bi i i
TVOC mg/Nm? 5-40®) ¢ ¢

() Enten gaelder BAT-AEL for NH3 eller BAT-AEL for lugtkoncentrationen.
@ Denne BAT-AEL gaelder ikke for behandlingen af affald, som primaert bestar af husdyrgedning.
©) Den nedre ende af intervallet kan opnas ved anvendelse af termisk oxidation.




BAT 35 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens
planlagte aktiviteter

Virksomhedens
reference til
dokumentation

opfylde BAT- -~
Kravet I(or; :;topfylde BAT.
Ivaretatt -
betonggolv i
. . Perkolat, der siver ud fra kompostbunker og Generelt ar?vendellg inye anlae.g. Generelt anvendelig i mellomlager,
a. |Adskillelse af spildevand nye anlaeg inden for begraensningerne forbundet med  |sigevannet

miler, adskilles fra overfladevandet (se BAT 19f).

udformningen af vandkredslgbene.

samles opp og
ledes til
prosessen

b. |Recirkulation af vand

Recirkulation af produktionsdelstremme (f. eks.
fra afvanding af flydende afgasset biomasse i
anaerobe processer) eller ved at anvende andre
delstramme s& meget som muligt (f.eks.
vandkondensat, skyllevand, overfladevand).
Graden af recirkulation er begraenset af
anlaeggets vandbalance, indholdet af urenheder
(f.eks. tungmetaller, salte, patogener, lugtende
forbindelser) og/eller delstrammenes egenskaber
(f.eks. indholdet af naeringsstoffer).

Generelt anvendelig.

Ivaretatt -
gjenbrukes
som spylevann
og fortynning av
slam

c. |Minimering af dannelsen af perkolat

Optimering af affaldets vandindhold for at
minimere dannelsen af perkolat.

Generelt anvendelig.

Ikke relvant




BAT 37 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzrende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Anvendelse af semipermeable
membranoverdaekninger

Aktive komposteringsmiler daekkes af
semipermeable membraner.

Generelt anvendelig.

b. |Tilpasning af driften til vejrforholdene

Dette omfatter teknikker sasom fglgende:

— Hensyntagen til vejrforhold og vejrudsigter i
forbindelse med udfgrelsen af stgrre udenders
forarbejdningsaktiviteter. For eksempel undga at
lave eller vende miler eller bunker, screening
eller neddeling under ugunstige vejrforhold i
forbindelse med spredning af emissioner (f.eks.
ved for lav eller for hgj vindhastighed, eller hvis
vinden blaeser i retning af falsomme omgivelser).
— Trapezmiler sa det mindst mulige omrade af
kompostmassen udseaettes for vind fra den
primeere vindretning for at reducere spredningen
af forurenende stoffer fra milens overflade.
Milerne og bunkerne skal helst placeres pa det
lavest liggende sted pa det overordnede
anleegsomrade.

Generelt anvendelig.




BAT 39 skema

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens
reference til

Teknik Beskrivelse Anvendelse med hensyn tl at :)’I';':::;'t‘::\ifi';isteter dokumentation
opfylde BAT-kravet for at opfylde BAT-
kravet
Opdeling af det samlede antal
spildgasstremme i spildgasstreamme med et
Adskillelse af hgjt indhold af forurenende stoffer og

spildgasstramme

spildgasstremme med et lavt indhold af
forurenende stoffer som angivet i fortegnelsen
omhandlet i BAT 3.

b. [Recirkulation af spildgas

Recirkulation af spildgas med et lavt indhold
af forurenende stoffer i den biologiske proces
efterfulgt af spildgasbehandling tilpasset
koncentrationen af forurenende stoffer (se
BAT 34).

Anvendelsen af spildgas i den biologiske
proces kan veere begreenset af
spildgastemperaturen og/eller indholdet af
forurenende stoffer.

Det kan vaere ngdvendigt at kondensere
vanddampen i spildgassen inden genbrug. |
dette tilfeelde er nedkeling ngdvendig, og det
kondenserede vand recirkuleres om muligt (se
BAT 35) eller behandles inden udledning.

Generelt anvendelig i nye anlaeg.

Generelt anvendelig i nye anlaeg inden
for begraensningerne forbundet med
udformningen af luftkredslgbene.

Ingen oppdeling

Ingen resirkuelring




BAT 41 skema

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzarende status

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens
reference til

Teknik Beskrivelse med hensyn til at Z;;'::;'::‘:‘;:’\‘If‘e‘er dokumentation
E:’;z':,'e BAT- for at opfylde BAT-
kravet
a. |Adsorption
b. |Biofilter
c. |Stoffilter Se afsnit 6.1.
d. |Vadskrubning




Tabel 6.8: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rorforte emissioner af stov til luft fra fysisk-kemisk behandling af fast
ogleller pastaagtigt affald

BAT-AEL (Gennemsnit for

Parameter Enhed K .
prevetagningsperioden)

Stev mg/Nm? 2-5




BAT 43 skema

Teknink

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Materialenyttiggerelse

Anvendelse af de organiske restprodukter fra
vakuumdestillation, oplgsningsmiddelekstraktion,
tyndfilmsinddampningsanleeg osv. i asfaltprodukter
0SV.

b. |Energinyttiggarelse

Anvendelse af de organiske restprodukter fra
vakuumdestillation, oplgsningsmiddelekstraktion,
tyndfilmsinddampningsanleeg osv. til nyttiggerelse af
energi.




BAT 44 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. |Adsorption

Se afsnit 6.1.

b. [Termisk oxidation

Se afsnit 6.1. Dette omfatter, nar spildgas sendes til
en procesovn eller en kedel.

c. |Vadskrubning

Se afsnit 6.1.




BAT 45 skema

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzrende status

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens

Virksomhedens
reference til

Termisk oxidation

a [o]o[w

. | Vadskrubning

i i i dokumentation
Teknik Beskrivelse medlhenBsX$ tilat | jonlagte aktiviteter
:P'y delBATL for at opfylde BAT-
favet kravet
. |Adsorption
Kryokondensation )
Se afsnit 6.1




BAT 46 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-
handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

a. [Materialenyttiggerelse

Oplgsningsmidler nyttigggres
fra destillationsrester ved

inddampning.

Anvendeligheden kan veere
begraenset, hvis energibehovet er
uforholdsmaessigt stort, hvad
angar maengden af de nyttiggjorte
oplgsningsmidler.

b. |Energinyttigggrelse

Restprodukterne fra destillation
anvendes til nyttiggerelse af

energi.

Generelt anvendelig.




BAT 47 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvzerende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet|

BAT-

handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Recirkulation af procesreggasser i en|
dampkedel

Procesrgggasserne fra
kondensatorerne sendes til
dampkedlen, som forsyner
anlaegget.

Kan muligvis ikke anvendes til behandling af affald fra
halogenerede oplgsningsmidler for at undga dannelse og
udledning af PCB'er og/eller PCDD/F.

Teknikkens anvendelighed kan veere begraenset pa grund

b. |Adsorption Se afsnit 6.1. af sikkerhedsmzessige arsager (f.eks. har aktivt kul tendens|
til at selvantaende, nar det er ladet med ketoner).
Kan muligvis ikke anvendes til behandling af affald fra

c | Termisk oxidation Se afsnit 6.1. halogenerede oplgsningsmidler for at undga dannelse og
udledning af PCB'er og/eller PCDD/F.

d. [Kondensation eller kryokondensation|Se afsnit 6.1. Generelt anvendelig.

e. |Vadskrubning Se afsnit 6.1. Generelt anvendelig.




Vs
NIRWY\S

Tabel 6.9: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL) for rgrforte emissioner af TVOC til luft fra genraffinering af
olieaffald, fysisk-kemisk behandling af affald med braendvaerdi og regenerering af brugte oplegsningsmidler

Parameter Enhed BAT-AEL" (Gennemsnit for prevetagningsperioden)

TvOC mg/Nm3 5-30

(1) BAT-AEL geelder ikke, nar emissionsbelastningen er mindre end 2 kg/t pa emissionsstedet, forudsat at ingen CMR-stoffer er angivet som
relevante i spildgasstremmen baseret pa fortegnelsen som omhandlet i BAT 3.
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BAT 48 skema

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-

handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Varmegenvinding fra raggas

Genvundet varme kan eksempelvis anvendes til
forvarmning af forbraendingsluft eller til produktion af

Generelt anvendelig

fra ovnen damp, som ogsa anvendes til reaktivering af det
brugte aktive kul.
Ovne med indirekte opvarmning
konstrueres normalt med en
metalrgrfaring, og
Ot i) Tl En ovn med indirekte opvarmning anvendes til at anvendeligheden kan veere
b. undga kontakt mellem indholdet i ovnen og begraenset grundet

opvarmning

rgggasserne fra flares.

korrosionsproblemer.

Der kan veere ogsa gkonomiske
begraensninger for eftermontering
pa eksisterende anleeg.

Procesintegrerede teknikker
c |til at reducere emissioner il
luft

Dette omfatter teknikker sasom:

— kontrol af ovnens temperatur og roterovnens
rotationshastighed

— valg af braendsel

— anvendelse af en teet ovn eller drift af ovnen ved et
reduceret tryk for at undga diffuse emissioner til luft.

Generelt anvendelig.




BAT 49 skema

Teknik Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvarende status
med hensyn til at
opfylde BAT-
kravet

BAT-

handlingsplan:
Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Se afsnit 6.1. Denne teknik anvendes i kombination med andre

& | reduktionsteknikker.

Elektrofilter (ESP)

b
c. |Stoffilter
d

Vadskrubning Se afsnit 6.1

e. |Adsorption

f. |Kondensation

g. |Termisk oxidation"

() Termisk oxidation gennemfares ved en temperatur pa mindst 1 100 °C og en opholdstid pa to
sekunder til regenerering af aktivt kul, som anvendes i industrien, hvor svaert nedbrydelige halogenerede
eller andre varmeresistente stoffer formodes at vaere til stede. | tilfeelde af aktivt kul, der anvendes til
bezerbart udstyr, der er godkendt til vand eller fadevarer, er en efterforbraending med en
opvarmningstemperatur pa mindst 850 °C og en opholdstid pa to sekunder tilstreckkelig (se afsnit 6.1).




Vs
NIRWY\S

BAT 50 skema

BAT-status: |BAT- Virksomhedens
Virksomhedens | handlingsplan: [reference til
nuvarende status Virksomhedens dokumentation

med hensyn til at

Teknik Beskrivelse ivi
planlagte aktiviteter
opfylde BAT-kravet for at gpfylde BAT-
kravet
Adsorption
Stoffilter Se afsnit 6.1.

Vadskrubning
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BAT 51 skema

Teknik

Beskrivelse

BAT-status:
Virksomhedens
nuvaerende status
med hensyn til at
opfylde BAT-kravet

BAT-

handlingsplan:

Virksomhedens
planlagte aktiviteter
for at opfylde BAT-
kravet

Virksomhedens
reference til
dokumentation

Beleegning af oplagrings- og
" |behandlingsomrader

Dette omfatter teknikker sasom:
—Coating med resin pa hele betongulvet pa oplags- og
behandlingsomradet.

Indfgrelse af regler for
. |personaleadgang for at
forebygge forureningsspredning

Dette omfatter teknikker sasom:

— adgangspunkter til oplags- og behandlingsomrader er last
— der kreeves seerlige kvalifikationer for at opna adganag til
omradet, hvor kontamineret udstyr oplagres og handteres
— separate »rene« og »beskidte« garderober til at tage det
individuelle beskyttelsestgj pa/af.

Optimeret rengaring og

" [afdraening af udstyr

Dette omfatter teknikker sasom:

—eksterne overflader pa det kontaminerede udstyr rengares med
anionisk renggringsmiddel

— tgmning af udstyret med en pumpe eller under vakuum i stedet
for teamning ved hjeelp af tyngdekraft

— der fastsaettes og anvendes procedurer til pafyldning, temning
og til-/frakobling af vakuumbeholderen

— der sikres en lang periode til afdraening (mindst 12 timer) for at
undga, at kontamineret vaeske drypper i forbindelse med
yderligere behandlingstrin, efter adskillelse af den elektriske
transformers kerne fra aggregatet.

Kontrol og monitering af

" |emissioner til luft

Dette omfatter teknikker sasom:

—luften i dekontamineringsomradet opsamles og behandles med
aktive kulfiltre

— aftreekket fra vakuumpumpen som omhandlet i teknik ¢ ovenfor
er forbundet til et end-of-pipe-rensningssystem (f.eks. et
forbreendingsanlaeg med hgj temperatur, termisk oxidation eller
adsorption pa aktivt kul).

— de rgrfgrte emissioner overvages (se BAT 8);

— den potentielle atmosfaeriske deposition af PCB'er overvages
(f.eks. ved hjeelp af fysisk-kemiske malinger eller biomonitering).

Bortskaffelse af restprodukter
" |fra affaldsbehandling

Dette omfatter teknikker sdsom:

—porgse, kontaminerede dele af den elektriske transformer (trae
og papir) sendes til forbraending ved hgj temperatur

— PCB'er i olierne nedbrydes (f.eks. dechloring, hydrering,
behandlinger med oplaste elektronprocesser, forbraending ved hgj
temperatur).

Nyttiggerelse af oplgsningsmidler,
nar der afvaskes med
oplgsningsmidler

Organiske oplgsningsmidler opsamles og destilleres til genbrug i
processen.
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BAT 53 skema
BAT-status: |BAT- Virksomhedens
Virksomhedens  |handlingsplan: |reference til
. ] nuvarende status Virksomhedens .
Teknik Beskrivelse med hensyn tilat | Lo o wiiviteter dokumentation
opfylde BAT-kravet for at opfylde BAT-
kravet
a. |Adsorption
b. |Biofilter
- — Se afsnit 6.1.
c. |Termisk oxidation
d. |Vadskrubning
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Tabel 6.10: BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL'er) for rerfarte emissioner af HCl og TVOC til luft fra behandling
af vandbaseret flydende affald

Parameter Enhed BAT-AEL" (Gennemsnit for prevetagningsperioden)
Hydrogenchlorid (HCI 1-5
yarog (HCD mg/Nm? >
TVOC 3-20®

(1) Disse BAT-AEL'er geelder kun, nar det pagaeldende stof er angivet som relevant i spildgasstremmen baseret pa fortegnelsen som omhandlet
i BAT 3.

(2) Det gvre omrade i intervallet er 45 mg/Nm3, nar emissionsbelastningen er mindre end 0,5 kg/t pa emissionsstedet.

46 / 52



NIRAS

Skema 6.1

Teknik

Typisk forurenet stof, som reduceres

Beskrivelse

Adsorption

Kviksalv, flygtige organiske
forbindelser, svovlbrinte, lugtende
forbindelser

Adsorption er en heterogen reaktion, hvor gasmolekyler fastholdes pa
en fast eller flydende overflade, der foretraekker seerlige forbindelser
frem for andre og dermed fjerner dem fra spildevandsstremmene. Nar
overfladen har adsorberet sa meget, som den kan, udskiftes
adsorptionsmidlet, eller det adsorberede indhold desorberes som led i
regenereringen af adsorptionsmidlet. Nar forurenende stoffer er
desorberet, er de som regel i en hgjere koncentration og kan enten
nyttiggeres eller bortskaffes. Det mest almindelige adsorptionsmiddel er
granuleret aktivt kul.

Biofilter

Ammoniak, svovlbrinte, flygtige
organiske forbindelser, lugtende
forbindelser

spildgasstrammene passerer gennem et lag af organisk materiale
(sasom tgrv, lyng, kompost, radder, bark, naletrae og forskellige
kombinationer) eller noget inert materiale (sasom ler, aktivt kul og
polyurethan), hvor det oxideres biologisk ved naturligt forekomne
mikroorganismer til kuldioxid, vand, uorganiske salte og biomasse. Et
biofilter er designet under hensyntagen til typen/typerne af det tilfgrte
affald. Der udvaelges et passende materialelag, f.eks. i forhold til
vandoptagelseskapacitet, bulkdensitet, poragsitet, strukturel integritet.
Det er ogsa vigtigt, at filterlaget har en passende hgjde og et passende
overfladeareal. Biofiltret er forbundet til et passende ventilations- og
luftcirkulationssystem for at sikre en ensartet luftfordeling gennem laget
og en tilstreekkelig opholdstid for spildgassen i laget.

Kondensation og
kryokondensation

Flygtige organiske forbindelser

Kondensation er en teknik, der eliminerer oplgsningsmiddeldampe fra
en spildgas ved at reducere dens temperatur til under dens dugpunkt.
For kryokondensation kan driftstemperaturen vaere ned til — 120 °C,
men i praksis er den ofte mellem — 40 °C og — 80 °C i
kondensationsudstyret. Kryokondensation kan handtere alle VOC'er og
flygtige uorganiske forurenende stoffer uanset deres individuelle
damptryk. De lave temperaturer, der anvendes, sikrer en meget hgj
kondensationseffektivitet, hvilket gar den velegnet som en endelig
kontrolteknik i forbindelse med VOC- emission.

Cyklon

Stav

Cyklonfiltre anvendes til at fierne tungere partikler, som »falder ud«, nar
spildgasserne tvinges i rotation, inden de forlader udskilleren. Cykloner
anvendes til at kontrollere partikelformet materiale, primaert PM10.

Elektrofilter (ESP)

Stav

Elektrofiltre fungerer ved, at partikler lades og separeres under
indflydelse af et elektrisk felt. Elektrofiltre kan fungere under en lang
raekke forskellige betingelser. | et tart elektrofilter fiernes det opfangede
materiale mekanisk (f.eks. ved rystelse, vibration, komprimeret luft),
mens det i et vadt elektrofilter skylles med en egnet vaeske, som regel
vand.

Stoffilter

Stav

Stoffiltre, der ofte kaldes posefiltre, er fremstillet af porast vaevet eller
filtet stof, som gasser passerer igennem, hvorved der fjernes partikler.
Anvendelse af et stoffilter kraever, at stoffet passer til spildgassernes
egenskaber og den maksimale driftstemperatur.

HEPA-filter

Stov

HEPA-filtre (hgjeffektive partikelluftfiltre) er absolutte filtre. Filtermediet
bestar af papir eller matteret glasfiber med en hgj pakningsdensitet.
spildgasstrammen passerer gennem filtermediet, hvor partiklerne
opsamles.

Termisk oxidation

Flygtige organiske forbindelser

Oxidation af breendbare gasser og lugtstoffer i en spildgasstrem ved at
opvarme blandingen af forurenende stoffer med luft eller ilt til over
selvantaendelsespunktet i et forbraendingskammer og holde den ved en
hgj temperatur lzenge nok til, at forbraendingen til kuldioxid og vand kan
afsluttes.

Vadskrubning

Stav, flygtige organiske forbindelser,
gasformige sure forbindelser (basisk
skrubber), gasformige basiske
forbindelser (syreskrubber)

Fjernelsen af gasformige eller partikelformige forurenende stoffer fra en
gasstrem via masseoverfgrsel til et flydende oplgsningsmiddel, typisk
vand, eller en vandig oplgsning. Dette kan indebzere en kemisk reaktion
(f.eks. i en syreskrubber eller basisk skrubber). | visse tilfeelde kan
forbindelserne genvindes fra oplgsningsmidlet.
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Skema 6.2

Teknik

Typisk forurenet stof, som reduceres

Beskrivelse

Laekagedetektions- og
reparationsprogram (LDAR)

Flygtige organiske forbindelser

En struktureret tilgang til at reducere flygtige emissioner af organiske
forbindelser ved detektion og efterfalgende reparation eller udskiftning
af de leekkende komponenter. P& nuveerende tidspunkt er sniffing-
metoder (beskrevet i DS/EN 15446) og optiske gasmalingsmetoder
tilgeengelige til identifikation af leekager. Sniffing-metode: Den fgrste
fase er detektion ved hjeelp af handholdte apparater til analyse af
organiske forbindelser, der maler den koncentration, som er i
umiddelbar neerhed af udstyret (f. eks. ved hjaelp af flammeionisering
eller fotoionisering). Den anden fase bestar i at pakke komponenten ind
i en impermeabel pose for at udfgre en direkte maling ved
emissionskilden. Denne anden fase erstattes til tider af matematiske
korrelationskurver, der stammer fra statistiske resultater, som er opnaet
pa baggrund af et stort antal tidligere malinger, der er foretaget pa
lignende komponenter.

Optiske gasmalingsmetoder: Til optiske malinger bruges sma, lette
handholdte kameraer, som ger det muligt at visualisere gaslaekager i
realtid, saledes at de fremstar som »reg« pa en videobandoptager
sammen med det normale billede af den pageeldende komponent,
hvilket gar det let og hurtigt at lokalisere vaesentlige lsekager af
organiske forbindelser. Aktive systemer skaber et billede med et
bagudspredt infraradt laserlys, der reflekteres pa komponenten og dens
omgivelser. Passive systemer er baseret pa den naturlige infrargde
straling fra udstyret og dets omgivelser.

Maling af diffuse VOC-
emissioner

Flygtige organiske forbindelser

Sniffing- og optiske gasmalingsmetoder er beskrevet under
leekagedetektions- og reparationsprogrammet. Fuld screening og
kvantificering af anlaegsemissioner kan foretages med en passende
kombination af supplerende metoder, f.eks. SOF-kampagner (solar
occultation flux) eller DIAL- kampagner (differential absorption LIDAR).
Disse resultater kan bruges til tidsmeessige trendevalueringer, krydstjek
og opdatering/validering af det igangveerende LDAR-program.

Solar occultation flux (SOF): Teknikken er baseret pa optagelsen af
og spektrometrisk Fourier- transformationsanalyse af et infraradt eller
ultraviolet/synligt bredbandssollysspektrum langs en given geografisk
rute, der krydser vindretningen og skeerer igennem VOC-faner.
Differential absorption LIDAR (DIAL): DIAL er en laserbaseret teknik,
der anvender differential absorption LIDAR (light detection and ranging),
som er den optiske analog til den radiobglgebaserede RADAR.
Teknikken er baseret pa bagudspredning af laserstraleimpulser fra
atmosfaeriske aerosoler og analyse af spektralegenskaberne af det
returnerede lys, der indsamles med et teleskop.
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Skema 6.3

Teknik

Forurenende stoffer, der typisk er
fokus pa

Beskrivelse

Aktiveret slamproces

Bionedbrydelige organiske forbindelser

Biologisk oxidation af oplgste organiske forurenende stoffer med ilt ved
hjeelp af mikroorganismers metabolisme. Ved tilstedeveerelsen af oplast
ilt (indsprgjtet som Iuft eller ren ilt) omdannes de organiske
komponenter til kuldioxid, vand eller andre metabolitter og biomasse
(dvs. aktiveret slam). Mikroorganismerne forbliver suspenderet i
spildevandet, og hele blandingen luftes mekanisk. Den aktiverede
slamblanding sendes til en adskillelsesfacilitet, hvorfra slammet sendes
retur til beluftningstanken.

Adsorption

Adsorberbare oplgste ikke-
bionedbrydelige eller haemmende
forurenende stoffer, f.eks. kulbrinter,
kviksglv, AOX

Separationsmetode, hvor forbindelserne (dvs. de forurenende stoffer) i
en vaeske (dvs. spildevand) tilbageholdes pa en fast overflade (typisk
aktivt kul).

Kemisk oxidation

Oxiderbare oplaste ikke-
bionedbrydelige eller haemmende
forurenende stoffer, f.eks. nitrit, cyanid

Organiske forbindelser oxideres til mindre skadelige forbindelser, der er
lettere at nedbryde biologisk. Teknikkerne omfatter vadoxidering eller
oxidering med ozon eller brintperoxid, eventuelt understgttet af
katalysatorer eller UV-straling. Kemisk oxidation anvendes ogsa til at
nedbryde organiske forbindelser, som medfarer lugt, smag og farve,
samt til desinficering.

Kemisk reduktion

Reducerbare oplgste ikke-
bionedbrydelige eller heemmende
forurenende stoffer, f.eks. hexavalent
chrom (Cr(V1))

Kemisk reduktion er en omdannelse af forurenende stoffer, hvor
agenser reduceres kemisk til ignende men mindre skadelige eller
mindre farlige forbindelser.

Koagulering og flokkulering

Suspenderede faste stoffer og
partikelbundne metaller

Koagulering og flokkulering anvendes til at separere suspenderede
faste stoffer fra spildevand og gennemfgares ofte i flere pa hinanden
felgende trin. Koagulering udfgres ved at tilsaette koaguleringsmidler
med ladninger, som er de modsatte af de suspenderede stoffers.
Flokkulering foretages ved at tilssette polymerer, saledes at
sammenstadet med flokkulerende mikropartikler far dem til at binde sig
til hinanden og danne starre flokkulerende partikler. De flokkulerende
partikler, der dannes, bliver efterfalgende adskilt ved hjeelp af
sedimentering, flotation under tryk eller filtrering.

Destillation/rektifikation

Oplgste ikke-bionedbrydelige eller
haemmende forurenende stoffer, der
kan destilleres, f.eks. visse
oplgsningsmidler

Destillering er en teknik, der bruges til at separere forbindelser med
forskellige kogepunkter ved delvis inddampning og fortaetning.
Spildevandsdestillering er fiernelse af lavtkogende forurenende stoffer
fra spildevand ved at overfgre dem til dampfasen. Destillering foregar i
kolonner udstyret med plader eller pakkemateriale og en
nedstremskondensator.

Udligning

Alle forurenende stoffer

Afbalancering af stramme og forureningsbelastninger ved anvendelse af
tanke eller andre handteringsteknikker.

Inddampning

Oplgselige forurenende stoffer

Brug af destillering (se ovenfor) til koncentrering af vandige oplgsninger
af hgjtkogende stoffer til videre brug, forarbejdning eller bortskaffelse
(f.eks. spildevandsforbraending) ved overfarsel af vand til dampfasen.
Det foregar typisk i flertrinsenheder med stigende vakuum for at
reducere energibehovet. Vanddampene kondenseres med henblik pa
genbrug eller udledning som spildevand.

Filtrering

Flotation

Suspenderede faste stoffer og
partikelbundne metaller

Adskillelse af faste stoffer fra spildevandet ved at fare dem gennem et
porgst medium, f.eks. sandfiltrering, mikrofiltrering og ultrafiltrering.

Adskillelse af faste eller flydende partikler fra spildevandet ved at haefte
dem fast til fine gasbobler, som regel luftbobler. De flydende partikler
samles pa vandoverfladen og opsamles med skimmere.

lonbytning

Oplgste ikke-bionedbrydelige eller
haammende forurenende stoffer pa
ionform, f.eks. metaller

Tilbageholdelse af ugnskede eller farlige ionbestanddele fra spildevand
og udskiftning heraf med mere acceptable ioner ved hjaelp af en
ionbyttermasse. De forurenende stoffer tilbageholdes og frigives
herefter til en regenererings- eller returskylningsveeske.

Membranbioreaktor

Bionedbrydelige organiske forbindelser

En kombination af aktiveret slambehandling og membranfiltrering. Der
anvendes to varianter: a) et eksternt recirkuleringskredslgb mellem
tanken med aktiveret slam og membranmodulet og b) et
membranmodul, som er nedsaenket i beluftningstanken med aktiveret
slam, hvor spildevandet filireres gennem en hul fibermembran, og
biomassen bliver i tanken.

Membranfiltrering

Suspenderede faste stoffer og
partikelbundne metaller

Mikrofiltrering (MF) og ultrafiltrering (UF) er
membranfiltreringsprocesser, der tilbageholder og koncentrerer
forurenende stoffer pa den ene side af membranen sasom
suspenderede partikler og kolloide partikler, som findes i spildevandet.

Neutralisering

Syrer, baser

Justering af spildevandets pH-veerdi til et neutralt niveau (ca. 7) ved at
tilseette kemikalier. Natriumhydroxid (NaOH) eller calciumhydroxid
(Ca(OH)2) kan anvendes til at age pH-veerdien, og svovlsyre (H2SO4),
saltsyre (HCI) eller carbondioxid (CO2) kan anvendes til at seenke pH-
veerdien. Bundfeeldning af visse forurenende stoffer kan finde sted
under neutralisering.

Nitrifikation/denitrifikation

Totalt kveelstof, ammoniak

En totrinsproces, der typisk indgar i de biologiske
spildevandsbehandlingsanlaeg. Det farste trin er den aerobe nitrifikation,
hvor mikroorganismerne oxiderer ammonium (NHa4+) til mellemproduktet
nitrit (NO2-), som efterfalgende oxideres yderligere til nitrat (NOs-). P&
det efterfglgende anoxiske denitrifikationstrin reduceres nitrat kemisk af
mikroorganismer til frit kveelstof.

Separation af olie og vand

Olie/fedt

Olieseparation og den efterfglgende fjernelse af olie ved hjzelp af
tyngdekraftsseparation af fri olie ved anvendelse af separationsudstyr
eller emulsionsbrydning (ved anvendelse af emulsionsbrydende
kemikalier sasom salte, mineralsyrer, adsorptionsmidler og organiske
polymerer).

Sedimentering

Suspenderede faste stoffer og
partikelbundne metaller

Separation af suspenderede partikler ved hjeelp af tyngdefaldsaflejring.

Bundfzeldelige oplgste ikke-
bionedbrydelige eller haemmende

Oplgste forurenende stoffers omdannelse til uoplgselige forbindelser
ved at tilseette bundfaeldningsmidler. Det faste bundfald, der dannes,

(NHs3), nogle adsorberbare organisk
bundne halogener (AOX), kulbrinter

M EREIe forurenende stoffer, f.eks. metaller, bliver efterfalgende adskilt ved hjeelp af sedimentering, flotation under
fosfor tryk eller filtrering.
. Fjernelsen af forurenende stoffer, der kan uddrives, fra vandfasen ved
Forurenende stoffer, der kan uddrives, |,
f.eks. svovibrinte (HS), ammoniak hjeelp af en gasfase (f.eks. damp, kvaelstof eller luft), som passerer
Stripning N ’ gennem vaesken. Efterfalgende nyttiggares de (f.eks. ved kondensation)

til yderligere anvendelse eller bortskaffelse. Det kan vaere mere effektivt
at haeve temperaturen eller saenke trykket.
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Skema 6.4
Teknik Beskrivelse
Vindsigtning (eller luftseparation eller hydraulisk separation) er en
proces, hvor der foretages en omtrentlig inddeling af tarre blandinger af
forskellige partikelstarrelser i grupper eller klasser mellem
C maskestgrrelse 10 og mindre maskestgrrelser. Luftsepareringsanlaeg
Vindsigtning

(ogsa kaldet vindsigter) komplementerer sigter i udstyr, der kreever
mindre maskestgrrelser end i de almindeligt tilgeengelige sigter, og
supplerer sier og sigter til grovere stykker, hvor de seerlige fordele ved
vindsigtning sikrer dette.

Metalseparator

Metaller (ferro og non-ferro) sorteres ved anvendelse af en
detekteringsspole, hvori magnetfeltet pavirkes af metalpartikler. Spolen
er forbundet til en processor, der kontrollerer luftdysen til udkastning af
materialerne, som er blevet registreret.

Elektromagnetisk separation af
non- ferro-metaller

Non-ferro-metaller sorteres ved hjaelp af eddy current-separatorer. Der
fremkaldes en hvirvelstrgm ved en raekke magnetiske eller keramiske
rotorer af sjaeldne jordarter i toppen af transportbandet. Disse rotorer
roterer ved hgj hastighed uafhaengigt af transportbandet. Denne proces
oplader midlertidigt de ikke-magnetiske metaller til den samme polaritet
som rotoren, hvilket medfarer, at metallerne frastgdes og derefter
sorteres fra de andre rastoffer.

Manuel separation

Materialer separeres manuelt ved visuelle kontroller, som gennemfares
af personale pa en plukkelinje eller pa gulvet, med det formal enten
selektivt at fierne et bestemt materiale fra en generel affaldsstram eller
fierne kontaminering fra outputtet for at ege renheden. Denne teknik er
normalt rettet mod genbrugsmaterialer (glas, plastik osv.) og alle typer
forurenende stoffer, farlige materialer og store emner sasom WEEE.

Magnetisk separation

Ferro-metaller sorteres ved anvendelse af en magnet, som tiltrackker
materialer af ferro-metal. Dette kan eksempelvis udfgres ved
anvendelse af en magnetseparator, som er over bandet, eller en
magnettromle.

Neer-infrarad spektroskopi
(NIRS)

Materialer sorteres ved anvendelse af en naer-infrarad sensor, som
scanner hele bredden af transportbandet og sender spektret af de
forskellige materialers egenskaber til en dataprocessor, der kontrollerer
luftdysen til udkastning af materialerne, som er blevet registreret.
Normalt er NIRS ikke egnet til at sortere sorte materialer.

Sink-float-tanke

Faste materialer inddeles i to strgmme ved at udnytte materialernes
forskellige massefylde.

Starrelsesseparation

Materialer sorteres alt efter deres partikelstgrrelse. Dette kan udfgres
med tromlesigter, rysteborde og roterende sigter, skrasigter med
bevaegelig bund (flip-flop), plansigter, rullesigter og beveaegelige riste.

Materialerne separeres alt efter deres massefylde og stgrrelse, mens de
beveeger sig (i slam i tilfaelde af vade borde eller separatorer til

WALl bestemmelse af vad massefylde) pa tvaers af et haeldende bord, som
svinger frem og tilbage.
Kompositmaterialer sorteres alt efter de forskellige materialers
massefylde, halogenkomponenter eller organiske komponenter ved
Rantgensystemer hjeelp af rentgenstraler. De forskellige materialers egenskaber sendes til

en dataprocessor, der kontrollerer luftdysen til udkastning af
materialerne, som er blevet registreret.
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Skema 6.5

Teknik

Beskrivelse

Plan for handtering af uheld

Planen for handtering af uheld er en del af miljgledelsessystemet (se
BAT 1) og identificerer farer, som anleegget udger, og de dermed
forbundne risici samt fastseetter foranstaltninger, der skal treeffes, i
forbindelse med disse risici. Den tager hensyn til fortegnelsen over
forurenende stoffer, der er til stede eller formodes at veere til stede, og
som kan medfgre miljgmaessige konsekvenser ved udslip.

Plan for handtering af
restprodukter

En plan for handtering af restprodukter er en del af
miljgledelsessystemet (se BAT 1) og er en raekke foranstaltninger, der
har til formal at 1) minimere produktionen af restprodukter, som opstar i
forbindelse med affaldsbehandling, 2) optimere genbrug, regenerering,
genanvendelse og/eller nyttiggerelse af energien fra restprodukterne og
3) sikre den korrekte bortskaffelse af restprodukter.
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Versionsdato Justering

Overseettelserne fra den engelske version andres, sd det engelske "waste gas"

Den 29-03-2019 oversaettes med "spildgas" i stedet for "rgggas". Det engelske flue gas oversaettes
fortsat som r@gggas. Miljgstyrelsen beder Kommissionen andre tilsvarende i den
officielle overseettelse
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