











4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

Vil stetutslipp forekomme? Ja, beskrivelse vedlagt D Nei
Er ekotoksisitetstesting gjennomfort? Ja, dokumentasjon vedlagt D Nei
Er kjemisk karakterisering utfort? Ja, dokumentasjon vedlagt |:| Nei
Er tiltak for ytterligere reduksjon av utslippets sterrelse og Ja, beskrivelse vedlagt |:| Nei

virkning vurdert?

Kjoelevann: Utslippssted ....... | Ingen (lukket anlegg) [
I dag Sgkes om I dag Sekes om

Utslippsdyp ..-eeeveveeenee Temperaturekning (°C) ......

Vannstrem (m3/h) ....... Tilsetningskjemikalier ........

Nea&rmere beskrivelse av eventuelle tilsetningskjemikalier: skal gis i vedlegg.

Vil sigevann fra deponier forekomme? Ja, beskrivelse vedlagt [ | Nei
Vil forurenset grunnvann/grunn forekomme? Ja, beskrivelse vedlagt | | Nei

Resipient for utslipp til vann (unntatt sanitaravlepsvann): ingen

Kommunalt nett D Direkte til vassdrag D Direkte til sjo |:‘
Lokalt vassdrag ..... l J Hovedvassdrag | I

Vannfering: min. [ | normal l | maks. L I
Lokalt fjordomrade | | Hovedfjord ...... | l

Eventuelt terskeldyp ...... r | Starste dyp ...... | I
Narmere beskrivelse av resipientforhold vedlagt? Ja D Nei D
Effekt av bedriftens utslipp i resipienten? Ja D Nei D Beskrivelse vedlagt D

Resipient for saniteravlepsvann:

Kommunalt nett Direkte til resipient

Resipient ..........
Rensemetode .... | Innfiltrasjon/Temming av kloak

Mulighet for tilknytning til kommunalt nett .. ‘




5. Utslipp til luft

5.1

Prosessavgasser:

Utslippsheyde over bakken ..

Utslippshayde over tak

Utslippskilde ...... BIO-kjele
Utslippssted ....... Pipe
I dag Sekes om I dag Sekes om
I5m Avgasstrem (Nm3/h) ..... |3780
-------- 1l m Avgasstemperatur (°C) .. | 120-140

Er renseanlegg for prosessavgasser forutsatt i seknaden?

Ja, beskrivelse vedlagt D

Nei D

Mengde (kg) pr. time Konsentrasjon (mg/Nm3)
Utslippskomponenter I dag Seokes om I dag Sekes om
Gj.snittlig Gj.snittlig Maksimalt Gj.snittlig Gj.snittlig Maksimalt
BIO-kjele - pipe 0,169 0,199 60.6 67.8

Gjennomsnittsmengder og -konsentrasjoner er midlet over (tidsperiode)

Maksimalmengder og -konsentrasjoner er midlet over (tidsperiode)

3 prover —a' 2 timer

3 prover —a’ 2 timer

5.2 Vil stetutslipp forekomme? Ja, beskrivelse vedlagt D Nei
5.3 Er kjemisk karakterisering utfort? Ja, resultater vedlagt Nei I:I
5.4 Er tiltak for ytterligere reduksjon av utslippets sterrelse og Ja, beskrivelse vedlagt D Nei
virkning vurdert?
5.5  Avgasser fra anlegg kun for energiproduksjon:
Brenselforbruk/ Brensel/fyringsolje Utslipps- Mengde (kg) Konsentrasjon
kapasitet (type) komponenter pr. degn (mg/Nm3)
Idag | Sekes om I dag Sekes om I dag Sekes om I dag Sekes om
60m3 Rent Stev 45,6 60,6
Bio-
Brensel
>>>>> CO 0,14 48,0
I dag Sekes om
Utslippsheoyde over bakken .. [ 15 m
Utslippsheyde over tak ......... 11m

Sammensetning av eventuelle andre brenseltyper enn fyringsolje:

ingen




































TALGO

Produkt
Produktbeskrivelse: Tekniske data:
MareRoyal brukes utenders til terrassebord, kledning og MgreRoyal har en denisitet pa 526,63 kg/m°. Produsentet
takspon. Oljeforsegling gjer at det har redusert fuktopptak, er tilsluttet Norsk impregneringskontroll og leveres i KL. AB
svelling, krymping og sprekking, for bruk over bakken etter NS-EN 351.
Produktspesifikasjon Markedsomrade:
MareRoyal er hgvellast av furu som ferst er trykkimpregnert Norge
med kopperbasert impregneringsmiddel og deretter kokt i 6 til
8 timer i olje under vakuum med eller uten pigment. Levetid:
60 ar forventet levetid
Materialer kg %
Havellast av furu 500 949
Kopperimpregnering 55 1,04
Kokt linolje 10,2 1,94
Destilat av petroleum 10,2 1,93
|Pigmenter 0,7 0,13
Total 526,86 100

LCA: Beregningsregler

Deklarert enhet med opsjon: Systemgrenser:
Produksjon av 1 m3 MgreRoyal trelast Flytskjemaet under viser prosessene som er med i
produksjon av MgreRoyal.
Production chain for pigmented royal oil

Nytex 810 W 1 Iron oxide
» Royal oil
Raw || Boiled linseed

tinseed oil oil v Y
G [P

Transport

Production chain for Cu-impregnated wood
v v
Forestry || Sawmill || Cu-Impregnation »| Royal treatment >
processes
3
Heat
Datakvalitet: Cut-off kriterier:
Data for produksjonen er hentet spesifikt fra MareTre og fra Satti henhold til NPCR014 rev.1

underleverandgren for kokt linolje. Resten er generiske data
fra Ecoinvent v2.2 og SPINE.

Allokering:

Allokering i produksjonen hos MgreTre er gjort basert pa gkonomisk verdi for de ulike produktene fra hvert steg i
produksjonsprosessen har stor ulike gkonomisk verdi. For ramaterialer er allokering forutsett i databasene beholdt.
produksjonskjeden av tammer og trelast som er kjgpt inn, s er dette skonomisk allokering.

Beregning av biologisk karbon

Opptak og utslipp av biologisk karbon er beregnet etter FprEN16449. Trevirket har en densitet pa 500 kg/m3, en fuktighet pa
17% og et volum pa 1 m® per DE som gir 848 kg CO,-ekv. per DE. Effekten pa GWP av midlertidlig lagring er ikke inkludert i
modulene, men dette kan justeres etter metoden i PAS2050:2011 Annex E, og utslippene i C1-C3 og D méa da multipliseres
med en faktor pa 0,4.
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TALGO

LCA: Scenarier og annen teknisk informasjon

Falgende informasjonen beskriver scenariene for modulene i EPDen.

MgareRoyal leveres i stor del pa vestlandet og det er satt en distanse til byggeplass pa 200 km som gjennomsnitt

Transport fra produksjonssted til bruker (A4)

Type Kapasitetsutnyttelse inkl. retur |Kjgretaytype Distanse km |Brennstoff/ Verdi
(%) Energiforbruk (I

Bil 62,5 Lastebil 200| 0,04 I/tkm 8

Tilleggsinformasjon: Transport fra Produksjonssted til sentrallager i Norge 0 km

Sentrallageret for MgreRoyal er pa produksjonsstedet.

| vedlikehold er det antatt at det paferes royalolje hvert
10 ar og det til sammen gar med 22,5 kg i levetiden.
Det er antatt 1 MJ elektristet bruk pa byggeplass og at 5% av Det antas ogsa at 10% av trevirke ma skiftes ut pa

materialbruken blir svinn. utsatte steder.
Byggefase (A5) Vedlikehold (B2)/Reparasjon (B3)

Enhet] Verdi Enhefl Verdi
Hjelpematerialer kg Vedlikeholdsfrekvens* Ar 10
Vannforbruk m® Hjelpematerialer  Royalolje kg | 225
Elektrisitetsforbruk kWh | 0,2778 | [Andre ressurser kg
Andre energikilder MJ Vannforbruk m?
Materialtap kg | 26,332 Elektrisitetsforbruk kwh|] 0,0278
Materialer fra avfallsbehandling kg Andre energikilder MJ
Stev i luften kg Materialtap kg | 52,66

Det finnes et anlegg for energigjenvinning av impregnert trevirke i Norge og det ligger pa Kirkenaer. Siden en stor del av
MareRoyal blir omsatt pa vestlandet er det derfor satt en distanse pa 500 km.

Transport avfallsbehandling (C2)

Type Kapasitetsutnyttelse inkl. retur Kjeretaytype Distanse km Brennstoff/ Verdi
(%) Energiforbruk (1)
Bil 50 Lastebil 500 0,05 Itkm 25
Energigjenvinningen bestar av et kraftvarmeverk som Cu-impregnert trevirke er vanskelig & skille fra CCA-
erstatter elektrisitet i nettet og varmeenergi i impregnert og skal derfor behandles som farlig avfall etter
neerliggende industri og fiernvarme. gjeldene praksis. Dette behandles med energigjenvinning pa

anlegg med spesiell rensing og tillatelse.

Gevinst og belastninger etter endt levetid (D) Sluttfase (C1, C3, C4)
Enhet}] Verdi Enhefl Verdi

Erstatning av elektrisitet MJ | 8027 Farlig avfall__(energigenvinning) kg | 526,63
Erstatning av varme i treindustri MJ | 3066 Blandet avfall kg
Erstatning av varme i annen industri MJ | 1022 Gijenbruk kg
Erstatning av fiernvarme MJ 1022 Resirkulering Kg

Energigjenvinning kg

Til deponi kg
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Dato: 10.11.2016

ANALYSESKJEMA

Berarte/Funksjon/System/anlegg: Kjeletarn

Vurdering foretatt av: R. Wichmann, E. Fiske, J.O. Bevre Side: 2 av2
Hendelse nr. Ugnsket hendelse Arsaker Antatte konsekvenser Konsekvens- | Sann- Kommentarer/Tiltak
(utlesningskilde) kode synlig-
het
6 Mikrobiologisk vekst pa Ingen permanent/periodisk | Ingen kontroll p& om legionella | B AB tenkelig | Vannprover skal tas 1 gang per
enkle omrader kontroll ang. PH-verdier og | er til stede - eller ikke maned - og sendes til
kimtall "TroltheimsLab"-analysesenter.
7 Haye kimtall eller hoyt Mulig med hoy Folg Avvikinstruks "trinn pd B AB tenkelig | Instruksene mé etterlevews i
legionellaniva konsentrasjon pi enkle trinn". i verste fall m3 anlegget alle ledd. Avklaring ma skje
omrader - men, i verste stenges - varsling osv.. fortest mulig. Nye analyser
fall, ogsa tenkelig med prioriteres som HASTESAK.
legionellautbrudd
8 Dosering av biocid og Svikt i rutinene Ingen/for lite beskyttelse ang,. B AB tenkelig | Mandelig tilsyn med
avleiringshemmer fungerer oppblomstring av bakterier og funksjonskontroli .
ikke. legionella.
Konsekvenskoder: A: Skader pa mennesker B: Skader pa miljoet C: @konomiske/materielle verdier
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GROSEDYM FOR Prosedyre nr 4 )
fylling av lagringstanker
pa ROYALavdelingen Revisjon nr 1
Side 1
Utarbeidet av R.W.
Dato 24.05.2017 '
Innledning

Prosedyren er en beskrivelse av hvordan pafylling av kjemiske stoffer — fra tankbil til
lagertank — skal handteres.

Formal

Forhindre utslipp av kjemikalier under péafyllingsprosessen.

Omfang

Prosedyren gjelder alle ansatte pa ROY ALavdelingen.

Malgruppe

Alle ledere, formenn og operatgrer som jobber med slike prosesser.

Beskrivelse

1. Den ansvarlige operateren pa ROY ALavdelingen informerer tankbilsjaforen om bedriftens
gjeldende rutiner — i forkant av pafyllingsprosessen.

2. Operataren overvaker tilkoblingen av slanger osv. for pafyllingen starter.

3. Det skal vere tett dialog mellom tankbilsjaferen og operateren gjennom hele prosessen.
Det skal vere spesielt fokus pa ensket Max-mengde — relatert til lagringstankens volum.

4. I tilfelle utslipp — eller andre avvik under pafyllingsprosessen - melder operateren
hendelsen straks til sin n&rmeste overordnete. Alle avvik ma dokumenteres og arkiveres i
virksomhetens IK-System.

ROYAL gamle
ROYAL ny
CU-Impregnering
Prosedyrehdndbok




/PROSEDYRE FOR Prosedyre nr 2 \
ROYALIMPREGNERING Revisjon nr 4
Side lav3
Utarbeidet av R.W.
Dato 24.05.2017

D

Formal

A sikre at ROYALimpregnering av trelast blir utfort etter gjeldende regler fra Norsk
Standardiseringsforbund, Norsk Impregneringskontroll, SFT, interne rutiner, det gjeldende
HMS-regelverk — og, ikke minst, kundespesifikasjoner.

Omfang

Produksjonsledelse, produksjonsplanlegging, trucktransport, lagring av last for impregnering,
opplasting pa vogner, selve impregneringsprosedyre, transport til avdryppingsplass,
ettertorking og lagring av impregnert last, kontrollrutiner ved varemottak og produksjon,
renhold, daglig vedlikehold og rapportering.

Malgruppe

Produksjonsleder, impregneringsoperater og vedlikeholdspersonell.

Beskrivelse
Planlegging, produksjonsunderlag og rapportering:

All produksjon foregér etter produksjonsordre. Impregneringsansvarlig dokumenterer
produksjonen, sjekker kvaliteten, innrapporter mengder og melder avvik.

Sikkerhetstiltak

Operatoren er ansvarlig for at alle verneinnretninger er pé plass for oppstart. Alle skal benytte
det personlige verneutstyr som er beregnet for vedkommende arbeidsplass. Operatoren er
ogsd ansvarlig for at lager av impregneringsmiddel og eventuelt avfall med innhold av
impregneringsmiddel holdes innelast, og at produksjonen blir utfort i samsvar med HMS-
retningslinjer og instrukser for 4 unnga forurensninger og skader pa personell og/eller
milje. Ved oppstart folges "Oppstartsprosedyre”. Ved stans av anlegget for vedlikehold eller
andre arbeider - som medforer at personell ma naer maskiner - skal styrestrommen koples fra
og startplass merkes med skiltet Vedlikehold pagar”.






KPROSEDYRE FOR Prosedyre nr 2 )
ROYALIMPREGNERING Revisjon nr 4
Side 3av3
Utarbeidet av R.W.
Dato 24.05.2017
Dokumentreferanser:

Instruks for produksjonsleder

Instruks for produksjonsplanlegger

Bruksanvisning "IWT T20” DOKUMENT 1

Oppstartingsprosedyre

Produksjonsordre

Sekvensstyring "TROYALprosessen” DOKUMENT 3

Regler for kvalitetskontroll av trykkimpregnert trevirke etter NS-INSTA 140
Norges Standardiseringsforbund ABC 140

Interne retningslinjer for flytting av ROY ALimpregnert trelast

Instruks for bestilling og handtering av impregneringsmiddel
Prosedyre 425.9a ”fylling for lagringstanker”

Instruks for rengjoring

Instruks for handtering og lagring av avfall med innhold av impregneringsmiddel, olje og
pigment.

Verneinstruks for impregneringsanlegg "NT1” DOKUMENT 2


























































































Vedlegg 1



















Vedlegg 3

























Vedlegg 1













Vedlegg 2








































Dato: 10.11.2016
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ANALYSESKJEMA

Bergrte/Funksjon/System/anlegg: Kjeletarn

Vurdering foretatt av: R. Wichmann, E. Fiske, J.O. Bevre Side: 2 av2
Hendelse nr. Ugnsket hendelse Arsaker Antatte konsekvenser Konsekvens- | Sann- Kommentarer/Tiltak
(utlesningskilde) kode synlig-
het
6 Mikrobiologisk vekst pé Ingen permanent/periodisk | Ingen kontroll pd om legionella | B AB tenkelig | Vannprever skal tas 1 gang per
enkle omrader kontroll ang. PH-verdier og | er til stede - eller ikke maned - og sendes til
kimtall "EUROFINS, Moss"-
analysesenter.
7 Hoye kimtall eller heyt Mulig med hey Felg Avvikinstruks "trinn pd B AB tenkelig | Instruksene ma etterlevews i
legionellanivé konsentrasjon pa enkle trinn". i verste fall ma anlegget alle ledd. Avklaring m4 skje
omréder - men, i verste stenges - varsling osv.. fortest mulig, Nye analyser
fall, ogsé tenkelig med prioriteres som HASTESAK.
legionellautbrudd
8 Dosering av biocid og Svikt i rutinene Ingen/for lite beskyttelse ang. B AB tenkelig | Mandelig tilsyn med
avleiringshemmer fungerer oppblomstring av bakterier og funksjonskontroll .
ikke. legionella.
Konsekvenskoder: A: Skader p3 mennesker B: Skader pa miljoet C: Gkonomiske/materielle verdier




RISIKOVURDERING KI@LETARN

Status per Desember 2016:

M®@RE TRE AS har installert 9 "apne” kjgletarn som brukes til avkjgling av vann i lukket krets -
mot vann fra ROYALprosessen.

Temperatur, surhetsgrad og tilfgrsel av organiske komponenter til kjglevannet under
ROYALprosessen er faktorer for gode vekstbetingelser av Legionella. Tilsv. prgver tas
manedlig, analyser blir giennomfgrt av EUROFINS, Moss — resultatene blir loggfert.

Pa de eldste 2 kjgletarn (pa gamle RQOYAlanlegg) — ble det observert korrosjon pa
overflatene, noe som kan fgre til dannelse av biofilm. Pa bakgrunn av dette setter vi i gang
med periodisk

- Overflatebehandling pa utsatte omrader

For a redusere oppbyggingen av biofilm tilsettes biocidet SANOSIL SUPER 25 AG og X_CLEAN
200 som "korrosjons- og avleiringshemmer” til vannbehandlingen. Doseringen gjgres via
doseringspumpe pa hver enest kjgletarn. Doseringen foregar permanent, dvs. 1-2 ganger
per uke, dret rundt. Her er det tenkelig med et sdkalt "dgdvolum” pa anleggets bypasslinje,
noe som medfgrer gkt risiko pga. stillestdende vann i systemet. Vi betrakter det som
hensiktsmessig 3 sjekke/apne doseringspumpenes bypassventil periodisk. | denne
sammenheng ble det opprettet —

- DRIFTSINSTRUKS KIGLETARN

- Rutine ang. "Prgvetaking av Vannprgver”

- Registreringsskjema ”"Doseringspumpe — sjekk”

- Registreringsskjema ”Biofilm-prgver til EUROFINS, Moss”
- Registreringsskjema “Vannprgver til EUROFINS, Moss”

Tiltaksgrenser ang. kimtall og surhetsgrad ble etablert i en tiltaksplan, som beskriver de
ngdvendige tiltak ved utbrudd/mistanke om utbrudd av legionella pa en tydelig og lett
forstaelig mate. | denne sammenheng ble det opprettet —

- INSTRUKS FOR FYSISK RENGI@RING OG DESINFEKSION AV KIGLETARN
- Registreringsskjema ”Rengjgring Kjgletarn”
- INSTRUKS AVVIKSHANDTERING KI@LETARN

Risikovurderingen skal bli revurdert/oppdatert minst en gang per ar!

Surnadal, 30.03.2017, R.W.



PROSEDYRE FOR Prosedyre nr  425.8a

KJOLETARN Revisjonnr 3
Side 1av3i Utarbeidet av.
Reinhard Wichmann
Dato 30.03.2017
Formal

Kjoletirn er karakterisert som hgyrisikoanlegg mht. mulig spredning av
legionella. Det er derfor spesielt viktig at drifts-, vedlikeholds- og kontrollrutiner
er fastsatt pga. en grundig risikovurdering.

Som grunnlag for var egen risikovurdering - ang. vare 9 kjeletarn - bruker vi
PURENVIROs Risikoanalyse, som ble laget etter deres observasjoner under
den akkrediterte inspeksjonen i September 2016 — se PURENVIROs
Inspeksjonsrapport/RISIKOVURDERING - sammendrag.

Omfang

Periodiske rutiner for provetaking og vedlikehold samt rapportering og skriftlig
dokumentasjon.  Kvalitetsovervakning og systematisk kontrollmaling.
Avviksrutiner med rapportering og oppfelging.

Malgruppe

Driftssjef, Avdelingsansvarlige pa nyROYAL og gamle ROYAL, Medarbeidere
som jobber med vedlikeholds- og rengjeringsarbeid 1 sammenheng med
ROY ALproduksjon/kjeletam.

Rutinebeskrivelser
1. Vannprever

Fra Januar 2017 ble det tatt en manedlig vannpreve pa alle tarn ( 7x sump og 7x
tank) etter NS 6222 ( Kimtall ) og NS 4720 ( pH-verdi ). Analyseresultatene skal
veere sa ngyaktige som mulig, verdier er. dvs. kimtallene skal ikke angis med,
for eksempel >3000, da ”> verdi” ikke sier noe om hvor haye

Analysene skal gjennomferes av "EUROFINS, Moss” og resultatene skal bli

skriftlig dokumentert og arkivert.
Eventuelt avvik blir dokumentert og inngas bedriftens IK-System ( se 4.4. —




O

Avviksrapport.

2. Prevetaking for LEGIONELLA

Fra Mars 2017 skal vi ta fire ”Legionella-prever” og ”biofim-prever”
(”’Swaber”-prinsipp) hvert ar av innvendig belegget i alle kjoletdrn — se rutine
“Provetaking for Legionella” som foreligger pd ROYAL-avdelingenes
”"DRIFTS-/VEDLIKEHOLDSBOK”.

Legionella/Biofilm-provene sendes til "EUROFINS, Moss” og resultatene vil
bli vurdert og dokumentert pA TALGO-MORE TREs IK-system —

- Prossedyre-Handbok 4.1. — HMS Rapporter
- Prossedyre-Handbok 4.4. — Avviksrapporter

3. Rengjoringsrutiner

Alle Kjoletdrn — og sump — skal vaskes og gjennomspyles minst 1 gang hvert
ar. Dette skal bli dokumentert i "DRIFTS-/VEDLIKEHOLDSBOKA” som
foreligger pa ROYALavdelingene. Avdelingsledere Jon Olav Bavre (gamle
ROYALanlegg) og Emil Fiske (nye ROYALanlegg) er ansvarlige for korrekt og
regelmessig registrering pa de tiltakslistene og signerer for gjennomferingen
med dato.

Tank for kjelevann skal temmes og rengjores minst en gang hvert ar
(fornuftig, driftsavhengig leosning) . Her skal vi folge ”Instruks for fysisk
rengjering og desinfeksjon av Kjeletarn” som beskriver gjennomferingen “trinn
pa trinn”. For 4 oppna best mulig resultat bruker vi ’F&M Energy Cleaning”
som rengjeringsmiddel. Resster av bunnslam skal bli fjernet med

heytrykkspyler.

Drapefangere krever s®rlig oppmerksomhet og ma sjekkes regelmessig.
Omfattende rengjoring minst en gang hvert ar!

Dessuten skal kjoletarn alltid rengjores og desinfiseres —

- Etter at anlegget har vaert ute av drift i flere uker.



.
N
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- Dersom tirnet er blitt endret/reparert pa en méte som kan pavirke
vannkvaliteten eller vannbehandlingen.

- Dersom den mikrobiologiske overvakingen viser gkt aktivitet.

- Dersom det er mistanke om utbrudd av Legionella i det neermere omradet.

4. Vannbehandlingsprogram

[ Desember 2016 installerte MORE TRE AS 2 doseringspumper DDA — per
kjoletdrn- for ukentlig dosering av desinfeksjonsmidlene SANOSIL Super 25
Ag og X-CLEAN 200. SANOSIL doseres for a hindre begroing av alger, sopp
og bakterier — mens X CLEAN 200 vil beskytte overflatene mot korrosjon og
avleiring.

Maore Tre AS tar analyseresultatene fra ”EUROFINS, Moss” som en referanse
for & regulere tilsettingsmengden. Alle analyseresultater for/etter
mengdejustering blir registrert og vurdert.
Viktige indikatorer i denne sammenheng -

- Doseringshyppighet — mengde kjemiske stoffer som brukes
- Grenseverdier — hvilke kontrollparameter
- Produktbeskrivelse — virkning av behandlingsprogrammet.

se ogsa: HMS-Datablad SANOSIL Super 25 Ag og X-CLEAN 200

Dokumentreferanser:

- Folkehelseinstituttet ”Forebygging av legionellasmitte — veiledning
- MITCO — " Automatisk dosering og drenering av kjelesystem”

- Inspeksjonsrapport fra PURENVIRO AS fra September 2016

- NorKjemi ”Vannbehandling av Kjeletarn” - rutiner














































































	Søknad om utslippstillatelse

